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(57) Abstract: Disclosed is a panel (1) comprising: a rigid core (2) having a front face (3) and a reverse face (4) that are connected to
one another by an edge face (5); a front coating layer (6) based on thermoplastic fibers and bonded to the front face and the edge face,
said layer further having a peripheral rim (7) that is folded down and bonded to the periphery of the reverse face; a reverse coating layer
(8) bonded to the reverse face in such a way that it covers the rim, said rim being thermo-compressed and accommodated in a recess
(9) created at the periphery of the reverse face, such that the outer face (10) of the rim forms an extension of the rest of the reverse face,
the interface between the rim and the rest of the front layer forming a setback (11) that masks the edge face (12) of the reverse layer.

(57) Abrégé : Panneau (1) comprenant : une ame (2) rigide présentant une face d'endroit (3) et une face d'envers (4) reliées l'une a
l'autre par une tranche (5); une couche de revétement d'endroit (6) a base de fibres thermoplastiques collée sur ladite face d'endroit

[Suite sur la page suivante]
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et sur ladite tranche, ladite couche présentant en outre une bordure périphérique (7) rabattue et collée en périphérie de ladite face
d'envers; une couche de revétement d'envers (8) collée sur ladite face d'envers avec recouvrement de ladite bordure, ladite bordure étant
thermo-comprimée, ladite bordure étant logée dans un évidement (9) ménagé en périphérie de ladite face d'envers, de sorte que la face
externe (10) de ladite bordure s'inscrive dans le prolongement du reste de ladite face d'envers, l'interface entre ladite bordure et le reste
de ladite couche d'endroit formant un décrochement (11) masquant la tranche (12) de ladite couche d'envers.
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DESCRIPTION

TITRE : PANNEAU D'HABILLAGE INTERIEUR DE VEHICULE AUTOMOBILE

L'invention concerne un panneau d’habillage intérieur de véhicule automobile et

un proceéde de réalisation d'un tel panneau.

Il est connu de réaliser un panneau d’habillage intérieur de véhicule automobile

— par exemple une tablette de recouvrement d’'un compartiment a bagages ou un

faux-plancher d’un tel compartiment -, ledit panneau comprenant :

une ame rigide présentant une face d’endroit et une face d’envers, lesdites
faces se reliant 'une a l'autre par une tranche,

une couche de revétement d’endroit a base de fibres thermoplastiques
collée sur ladite face d’endroit et sur ladite tranche, ladite couche
présentant en outre une bordure périphérique rabattue et collée en
périphérie de ladite face d’envers,

une couche de revétement d’envers collée sur ladite face d’envers avec

recouvrement de ladite bordure.

Cependant, un tel agencement présente les inconvénients suivants :

le collage entre la couche d’envers et la bordure fibreuse peut présenter
une robustesse limitée, ceci du fait de la cohésion non continue entre les
deux,

par ailleurs, la tranche de la couche d’envers est visible en sa périphérie,
ce qui la rend sujette a agrippement involontaire et conduit a un risque
d’arrachement de ladite couche,

enfin, la couche d’envers forme un décroché inesthétique correspondant

a I'épaisseur de la couche d’endroit le long de son bord.

L’invention a pour but de pallier ces inconvénients.
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A cet effet, et selon un premier aspect, l'invention propose un panneau

d’habillage intérieur de véhicule automobile, ledit panneau comprenant :

une ame rigide présentant une face d’endroit et une face d’envers, lesdites
faces se reliant 'une a l'autre par une tranche,

une couche de revétement d’endroit a base de fibres thermoplastiques
collée sur ladite face d’endroit et sur ladite tranche, ladite couche
présentant en outre une bordure périphérique rabattue et collée en
périphérie de ladite face d’envers,

une couche de revétement d’envers collée sur ladite face d’envers avec

recouvrement de ladite bordure,

ledit panneau présentant en outre les caractéristiques suivantes :

¢ ladite bordure est thermo-comprimée,

¢ ladite bordure est logée dans un évidement ménagé en périphérie de

ladite face d’envers, de sorte que la face externe de ladite bordure
s'inscrive dans le prolongement du reste de ladite face d’envers,
linterface entre ladite bordure et le reste de ladite couche d’endroit forme

un décrochement masquant la tranche de ladite couche d’envers.

Avec un tel agencement :

le collage entre la couche d’envers et la bordure fibreuse présente une
robustesse améliorée, du fait de la compression de ladite bordure qui
présente une face externe plus lisse et donc sujette a un collage plus
continu,

par ailleurs, la tranche de la couche d'envers est masquée par le
décrochement, ce qui minimise le risque d’arrachement de ladite couche
par agrippement involontaire au niveau de ladite tranche,

enfin, la couche d’envers ne forme pas de décroché inesthétique le long
du bord de la couche d’endroit puisque la face externe de la bordure, qui
est logée dans I'évidement, s’inscrit dans le prolongement du reste de la

face d’envers.
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Selon un deuxieéme aspect, l'invention propose un procédé de réalisation d’un tel

panneau.

D'autres particularités et avantages de [linvention apparaitront dans la
description qui suit, faite en référence a la figure jointe.
[Fig.1] est une représentation schématique en coupe partielle d’'un panneau

selon une réalisation.

En référence aux figures, on décrit un panneau 1 d’habillage intérieur de véhicule
automobile — par exemple une tablette de recouvrement d’un compartiment a
bagages ou un faux-plancher d’'un tel compartiment -, ledit panneau comprenant :

e une ame 2 rigide présentant une face d’endroit 3 et une face d’envers 4,
lesdites faces se reliant 'une a l'autre par une tranche 5,

e une couche de revétement d’endroit 6 a base de fibres thermoplastiques
collée sur ladite face d’endroit et sur ladite tranche, ladite couche
présentant en outre une bordure périphérique 7 rabattue et collée en
périphérie de ladite face d’envers,

¢ une couche de revétement d’envers 8 collée sur ladite face d’envers avec
recouvrement de ladite bordure,

ledit panneau présentant en outre les caractéristiques suivantes :

¢ ladite bordure est thermo-comprimée,

¢ ladite bordure est logée dans un évidement 9 ménagé en périphérie de
ladite face d’envers, de sorte que la face externe 10 de ladite bordure
s'inscrive dans le prolongement du reste de ladite face d’envers,

¢ linterface entre ladite bordure et le reste de ladite couche d’endroit forme

un décrochement 11 masquant la tranche 12 de ladite couche d’envers.

Selon une réalisation, la couche d’endroit 6 est a base d’'aiguilleté.

Selon une réalisation, les fibres de la couche d’endroit 6 sont a base de polyester.
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Selon une réalisation, le décrochement 11 présente une hauteur 13 analogue a

I'épaisseur de la couche d’envers 8, ce qui permet d’éviter la présence d’'un

bossage proéminent.

Selon une réalisation, la couche d’envers 8 est a base de matériau plastique, ce

qui permet d’utiliser le panneau 1 d'un c6té ou de 'autre selon que I'on souhaite

disposer d’'une face d’aspect fibreuse ou aisément nettoyable.

Selon une réalisation, 'ame 2 est a base de mousse de polyuréthanne,

éventuellement renforcée par des fibres de renfort noyées dedans.

On décrit enfin un procédé de réalisation d'un tel panneau 1, ledit procédé

comprenant les étapes successives suivantes :

prévoir une ame 2 rigide présentant une face d’endroit 3 et une face
d’envers 4, lesdites faces se reliant 'une a l'autre par une tranche 5, ladite
face d’envers étant pourvue d’'un évidement 9 ménagé en sa périphérie,
coller une couche de revétement d’endroit 6 a base de fibres
thermoplastiques sur ladite face d’endroit et sur ladite tranche, ladite
couche présentant en outre une bordure périphérique 7 rabattue et collée
dans ledit évidement,

comprimer a chaud ladite bordure — notamment avec un cadre chauffé -,
a une température permettant son maintien permanent a I'état comprimé
— ceci en raison du ramollissement des fibres thermoplastiques qui
gardent leur nouvelle configuration aprés compression -, de sorte que la
face externe 10 de ladite bordure s’inscrive dans le prolongement du reste
de ladite face d’envers, l'interface entre ladite bordure et le reste de ladite
couche d’endroit formant un décrochement 11,

coller une couche de revétement d’envers 8 sur ladite face d’envers avec
recouvrement de ladite bordure, ledit décrochement masquant la tranche

12 de ladite couche d’envers.
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REVENDICATIONS

1. Panneau (1) d’habillage intérieur de véhicule automobile, ledit panneau
comprenant :

e une ame (2) rigide présentant une face d’endroit (3) et une face d’envers
(4), lesdites faces se reliant 'une a 'autre par une tranche (5),

e une couche de revétement d’endroit (6) a base de fibres thermoplastiques
collée sur ladite face d'endroit et sur ladite tranche, ladite couche
présentant en outre une bordure périphérique (7) rabattue et collée en
périphérie de ladite face d’envers,

e une couche de revétement d’envers (8) collée sur ladite face d’envers
avec recouvrement de ladite bordure,

ledit panneau étant caractérisé en ce que :

¢ ladite bordure est thermo-comprimée,

¢ ladite bordure est logée dans un évidement (9) ménagé en périphérie de
ladite face d’envers, de sorte que la face externe (10) de ladite bordure
s'inscrive dans le prolongement du reste de ladite face d’envers,

¢ linterface entre ladite bordure et le reste de ladite couche d’endroit forme

un décrochement (11) masquant la tranche (12) de ladite couche d’envers.

2. Panneau selon la revendication 1, caractérisé en ce que la couche d’endroit

(6) est a base daiguilleté.

3. Panneau selon l'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que les

fibres de la couche d’endroit (6) sont a base de polyester.

4. Panneau selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
que le décrochement (11) présente une hauteur (13) analogue a I'épaisseur de

la couche d’envers (8).

5. Panneau selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en ce

que la couche d’envers (8) est a base de matériau plastique.
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6. Panneau selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé en ce

que I'ame (2) est a base de mousse de polyuréthanne.

7. Procédé de réalisation d'un panneau (1) selon l'une quelconque des

revendications précédentes, ledit procédé comprenant les étapes successives

suivantes :

prévoir une ame (2) rigide présentant une face d’endroit (3) et une face
d’envers (4), lesdites faces se reliant 'une a l'autre par une tranche (5),
ladite face d’envers étant pourvue d’un évidement (9) ménagé en sa
périphérie,

coller une couche de revétement d'endroit (6) a base de fibres
thermoplastiques sur ladite face d’endroit et sur ladite tranche, ladite
couche présentant en outre une bordure périphérique (7) rabattue et
collée dans ledit évidement,

comprimer a chaud ladite bordure, a une température permettant son
maintien permanent a I'état comprimé, de sorte que la face externe (10)
de ladite bordure s’inscrive dans le prolongement du reste de ladite face
d’envers, l'interface entre ladite bordure et le reste de ladite couche
d’endroit formant un décrochement (11),

coller une couche de revétement d’envers (8) sur ladite face d’envers avec
recouvrement de ladite bordure, ledit décrochement masquant la tranche

(12) de ladite couche d’envers.
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