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La présente invention concerne le domaine de la
récupération de 1'énergie dégagée lors du traitement par
incinération des déchets, et a pour objet un procédé de
récupération de cette énergie.

L'invention a également pour objet un dispositif
pour la mise en oeuvre de ce procédé,

Actuellement, dans le traitement des déchets par
incinération, l'énergie calorifique dégagée n'est générale-
ment pas récupérée, ou encore n'est utilisée que pour réali-
ser une production de vapeur sans production de froid et
sans multiplication de la quantité de chaleur. Les pertes
énergétiques sont donc importantes, et les installations
utilisées ne permettent qu'un rendement global de 1l'ordre de
0,6. _

La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet un procédé de récupé-
ration de 1l'énergie dégagée par la combustion des déchets,
caractérisé en ce qu'il consiste 3 coupler un four & inciné-
ration de déchets avec une machine a absorption avec inter-
position d'une chaudiére & combustible liquide ou gazeux,
en récupérant la chaleur des gaz de combustion pour chauffer,
dans la chaudiére, le bouilleur de la machine & absorption,
soit directement, soit au moyen d'un échangeur de chaleur,

a ajuster éventuellement le niveau de température dans la
chaudiére au moyen du brdleur, ou i maintenir ce niveau de
température en cas de manque de déchets, de maniére 2
décaler le cycle de la machine a absorption pour obtenir des
températures plus élevées au condenseur et a 1'absorbeur.

L'invention a également pour objet un dispositif
pour la mise en oeuvre du procédé décrit ci-dessus, caracté-
risé en ce qu'il est essentiellement constitué par un four
a incinération de déchets pourvu d'une cheminée avec soupape
de surpression, relié par un conduit de gaz chauds & la
Cchambre de combustion d'une chaudiére munie d'un brdleur i
combustible liquide ou gazeux, et par une machine a absorp-
tion produisant simultanément du chaud et du froid, et dont
le bouilleur est, soit intégré directement dans la chaudiére,

soit relié a cette derniére par un échangeur de chaleur.
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L'invention sera mieux comprise grice & la des-
cription ci-aprés, qui se rapporte 3 un mode de réalisation
préféré, donné a titre d’'exemple non limitatif, et expliqué
avec référence au dessin schématique annexé, dans lequel :
la figure 1 est un schéma par blocs d'un dispositif conforme
a l'invention, et
la figure 2 est une vue en élévation d'une machine & absorp-
tion.

Conformément & 1'invention, et comme le montre
plus particuliérement, a titre d'exemple, la figure 1 des
dessins annexés, le procédé de récupération de 1l'énergie
dégagée par la combustion des déchets consisté 3 coupler un
four 1 a incinération de déchets, muni d'une cheminée 2 avec
soupape de surpression, avec une machine a absorption 5
avec interposition d'une chaudiére 3 & combustible liquide
ou gazeux. La chaleur des gaz de combustion issus du four 1
est amenée dans la chambre de combustion de la chaudiére 3,
au moyen d'une conduite 4, pour chauffer le bouilleur de la
machine a3 absorption 5. Ce bouilleur peut étre, soit intégré
directement dans la chaudiére 3, soit relié 3 celle-ci par
un échangeur de chaleur, le bouilleur étant chauffé d'une
maniére telle qu'il se produit un décalage du cycle de la
machine a absorption 5 permettant 1'obtention de plus hautes

- températures au condenseur et 3 1'absorbeur.

Dans le cas ol la température dans la chaudiére 3,
die aux gaz chauds issus du four 1, est inférieure & un
niveau pré-établi permettant le.décalage du cycle, cette

température est ajustée au moyen du brileur 6 & combustible

- liquide ou gazeux de la chaudiére 3. Ce brileur 6 peut égale-~

ment servir a pallier le manque de déchets.

La figure 2 représente une machine a absorption 5
avec un couple de produits binaires ammoniac-eau, par
exemple. Le bouilleur 7 de cette machine 5 est chauffé, de
mani&re non représentée, par les gaz chauds issus du four 1
et éventuellement par le briileur 6 de la chaudiére 3, et
des vapeurs d'eau et d'ammoniac se dégagent de la solution
riche contenue dans ledit bouilleur 7 et montent i travers
une colonne de distillation 8 vers le condenseur 9, qui

condense 1l'ammoniac gazeux en ammoniac liquide. Ce dernier
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est injecté dans 1'évaporateur 10 ou il est vaporisé en
produisant du froid. L'ammoniac gazeux basse pPression obtenu
est envoyé, A travers une conduite 12, dans 1'absorbeur 11
ou il est mélangé i une solution pauvre en ammoniac provenant
du bas du bouilleur 7. Ce mélange s'effectue avec un dégage-
ment de chaleur intense. La solution riche obtenue suite a
ce mélange est alors i nouveau ramenée dans le bouilleur 7

a travers une conduite 13 au moyen d'une pompe 14.

Conformément a une caractéristique de l'invention,
la machine a absorption 5 est pourvue d'un échangeur gaz-
liquide 15 reliant l'évaporateur 10 a 1'absorbeur 11, et
dans lequel 1'ammoniac liquide chaud avant détente est sous-
refroidi en surchauffant au maximum le gaz provenant de
1'évaporateur 10, et d'un échangeur liquide-liquide 16 entre
le bouilleur 7 et 1'absorbeur 11, cet échangeur étant, par
exemple, réalisé par contact des conduites 12 et 13.

Grace a cette disposition, il est possible d'obte-
nir un gain énergétique considérable et de multiplier 1‘'éner-
gie calorifique dle 3 1a combustion des déchets par environ
1,3 a2 1,6 pour approcher d'un rendement calorifique virtuel
d'environ 1. En outre, grice a l'invention, il est possible
de produire simultanément du chaud et du froid, tout en
récupérant 1l'énergie dle a la combustion des déchets.

Le condenseur 9 et 1'absorbeur 11 peuvent étre
reliés directement & un circuit de chauffage, avec une
liaison série entre eux, ou indépendamment 1'un de 1l'autre,
et 1'évaporateur 10 peut &tre relié a un circuit de réfrigé-
ration et/ou de climatisation.

En fonctionnement été, 1le dispositif permet de
produire de 1'eau chaude sanitaire, et le supplément de cha-
leur fourni est évacué gréce 3 un puits ou une tour de
réfrigération d'eau.

Bien entendu, 1'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté au dessin annexé.
Des modifications restent possibles, notamment du point de
vue du couple de produits binaires utilisés, sans sortir

pour autant du domaine de protection de 1'invention.
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~-REVENDICATIONS -

1. Procédé de récupération de 1l'énergie dégagée
par la combustion des déchets, caractérisé en ce qu'il
consiste & coupler un four & incinération de déchets (1)
avec une machine 3 absorption (5) avec interposition d'‘une
chaudiére (3) & combustible liquide ou gazeux, en récupérant
la chaleur des gaz de combustion pour chauffer, dans la
chaudiére (3), le bouilleur de la machine 3 absorption (5),
soit directement, soit au moyen d'un échangeur de chaleur,

& ajuster éventuellement le niveau de température dans la
chaudiére au moyen du brfileur (6) ou a maintenir ce niveau
de température en cas de manque de déchets, de manidre a
décaler le cycle de la machine 2 absofption (5) pour obtenir
des températures plus élevées au condenseur et A 1'absorbeur.

2. Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé,
suivant la revendication 1, caractérisé en ce qu'il est
essentiellement constitué par un four & incinération de
déchets (1) pourvu d'une cheminée (2) avec soupape de sur-
pression, relié par un conduit (4) de gaz chauds a la
chambre de combustion d'une chaudiére {3) munie d'un brileur
(6) a combustible liquide ou gazeux, et par une machine &
absorption (5) produisant simultanément du chaud et du froid,
et dont le bouilleur (7) est, soit intégré directement dans
la chaudiére (3), soit relié & cette derniére par un
échangeur de chaleur.

3. Dispositif, suivant la revendication 2, carac-
térisé en ce que la machine 2 ébsorption (5) est pourvue
d'un échangeur gaz-liquide (15) reliant 1'dvaporateur (10)
a 1l'absorbeur (11), et dans lequel l‘'ammoniac liquide chaud
avant détente est sous-refroidi en surchauffant au maximum
le gaz provenant de 1'évaporateur (10), et d'un échangeur
liquide-liquide (16) entre le bouilleur (7) et 1'absorbeur
(11), cet échangeur étant réalisé par contact des conduites
(12 et 13) de solution pauvre en provenance du bouilleur (7

~et de solution riche en provenance de 1'absorbeur (11).

4. Dispositif; suivant l'une quelconque des reven-
dications 2 et 3, caractérisé en ce que le condenseur (9)
et 1l'absorbeur (1l1) sont reliés directement & un circuit de

chauffage, avec une liaison série entre eux, ou indépendam-
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ment l'un de l'autre, et 1'évaporateur (10) est relié a un
circuit de réfrigération et/ou de climatisation, le disposi-
tif permettant de produire, en position été, de 1l'eau chaude
sanitaire, et le supplément de chaleur fourni étant évacué

grice a un puits ou une tour de réfrigération d'eau.
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