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Sposob filtracji mechanicznej mieszanek kauczukowych, zwlaszcza
z nitek kordu oraz glowica filtracyjna do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b filtracji me-
chanicznej mieszanek kauczukowych, zwlaszcza z
nitek kordu oraz kawalkéw gumy wulkanizowanej
lub innych zanieczyszczen mechanicznych i glowi-
ca filtracyjna do stosowania tego sposobu.

Filtracje przeprowadza sie w celu oddzielenia
nitek kordu kawatkéw gumy wulkanizowanej i in-
nych zanieczyszczen mechanicznych, z odpadéw
przemyslowych i innych wyrobéw gumowych za-
wierajgeych mieszanke kauczukows, nadajaca sig
po filtracji do ponowmnego zastosowania w prze-
my$le gumowym.

W procesie wytwarzania réznych Wyrobéw gu-
mowych zawierajgcych nitki kordu i inne, powstaja
czesto braki lub odpady przemystowe, zawierajgce
mieszanke kauczukows.

Dotychczas czyniono wiele préb zmierzajacych
do oddzielenia zwlaszcza nitek kordu od mieszanki
kauczukowej w celu ponownego zastosowania jej
w przemyS§le.

Znane sg sposoby oddzielania mieszanek kauczu-
kowych lub gumowych wulkanizowanych od nitek
kordu na drodze chemicznej lub mechanicznej oraz
urzadzenia do stosowania tych sposobéw. Znane sg
réowniez sposoby i urzadzenia do regeneracji mie-
szanek kauczukowych z gumy wulkanizowanej.

Jednym z przykladéw filtracji mechanicznej mie-
szanek kauczukowych, jest znany spos6b, w kto-
rym odpady przemyslowe zawierajgce mieszanke
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kauczukows, prasuje si¢ na walcarkach, nastepnie
sprasowane odpady tnie si¢ na paski lub niewiel-
kie kawatki i przetlacza sie ma wytlaczarce ze $li-
makiem cylindrycznym, lub wyposazong w glowice
filtracyjna bez $§limaka.

Znana glowica filtracyjna zawiera stozkowy
otwér roboczy rozbiezny w kierunku wytlaczania
a w czeSci wylotowej wyposazona jest w sztywne
sito filtracyjne, na ktérym osadzone sg wewnatrz
otworu roboczego siatki o odpowiedniej wielkoSci
oczek.

Mieszanke kauczukowsy, wytlacza sie przez oczka
siatek i przez otworki sitka, natomiast zanieczysz-
czenia mechaniczne zatrzymujg sie wewnatrz otwo-
ru roboczego na siatkach i sitku. NiedogodnoSciy
powyzszego sposobu jest konieczno$§é czestego prze-
rywania procesu filtracji; ze wzgledu na koniecz-
no$é wymieniania siatek filtracyjnych, ktére prak-
tycznie nie nadajg sie do ponownego zastosowania
oraz niemozliwo$§é oddzielenia nitek kordu a zatem
i filtracji mieszanek zawierajgcych kord. Celem ni-
niejszego wynalazku jest unikniecie powyzszych
wad i niedogodno$ci, przeprowadzenie procesu fil-
tracji mechanicznej w sposéb ciggly, oddzielenie
nitek kordu od mieszanki i innych zanieczyszczen
oraz uzyskanie mozliwie czystych i pozbawionych
niepozgdanych wtragceni mieszanek kauczukowych
nadajacych sie do ponownego zastosowania w prze-
myS§$le gumowym. )

Spos6b wedlug wynalazku i glowica filtracyjna
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do stosowania tego sposobu niedogodnoSci te usu-
wajg.

Glowica filtracyjna w przykladowym wykonaniu
przedstawiona jest na rysunkach, na ktérych fig.
1 — przedstawia glowice w przekroju wzdiuznym
wzdluz linii B—B na fig. 2, fig. 2 — przekr6j po-
przeczny glowicy wzdiuz linii A—A na fig. 1, fig.
3 i fig. 4 — przekroje wzdluzne cze§ci wylotowej
glowicy filtracyjnej z odmianami koncéwek rdzenia
Slimaka i gniazd §ruby regulacyjnej.

Glowica filtracyjna sklada si¢ z korpusu 1 ze
stozkowym otworem 3 zbieznym w kierunku wy-
tlaczania zanieczyszczen, ze §limaka 4 o stozkowe]j
powierzchni zewnetrznej zwojow, osadzonego w
stozkowym otworze 3 oraz ze $ruby regulacyjnej
8 z nakretka kontrujgcg 10, przy czym §$ruba 8
wkrecona jest w cze§é wylotowg korpusu 1 glo-
wicy filtracyjnej potaczonej z korpusem wytla-
czarki 12, natomiast §limak, 4 glowicy filtracyjnej
polaczony jest ze §limakiem 5 wytlaczarki 12.

W korpusie 1 glowicy filtracyjnej wykonanych
jest szereg otworkéw 2, o niewielkiej $rednicy rze-
du 0,1 do 2,5 mm. Przy czym wzdluzne osie- sy-
metrii tych otworkéw sg prostopadle do tworzacej
otworu stozkowego 3 lub rozmieszczone s wzdluz
tej tworzacej i na obwodzie korpusu 1. W korpusie
1 wytlaczarki wykonane s3 réwniez kanaly 11 na
wz6r wezownicy, przez ktére przeplywa medium
chlodzgce. Slimak 4 glowicy filtracyjnej zawiera
walcowy rdzen, zakonczony stozkiem 6, ktéry osa-
dzony jest w stozkowym gnieZdzie 7 Sruby regula-
cyjnej 8. -

Koncéwka 6 rdzenia §limaka 4, moze byé réw-
miez kulista wypukla lub wklesla i odpowiednio
osadzona w gniezdzie 7 wkleslym lub wypuklym
S§ruby regulacyjnej 8, ktéra zawiera otwér wylo-
towy 9 o wydluzonej osi symetrii pokrywajacej sie
ze wzdluzng osig symetrii §limaka stozkowego 4.

Otwory w korpusie wyttaczarki 12, przez ktéry
wprowadza sie¢ zanieczyszczong mieszanke kauczu-
kowa oraz lozyskowania i napedu §limaka 5, wy-
tltaczarki 12 nieuwidoczniono na zalgczonych ry-
sunkach. .

Najkorzystniejszy w praktyce okazuje sie wielo-
zwojny $limak 4 glowicy filtracyjnej oraz $limak
5 wyttaczarki 12, niemniej mozliwe jest stosowa-
nie §limaka jednozwojowego, przy czym skok Zwo-
jéw Slimakéw 4 i 5 moze byé staly, lub moze byé
zmniejszany w kierunku.otworu wylotowego 9.

W zaleznoSci od warunkéw pracy lub w zalez-
no$ci od rodzaju filtrowanej mieszanki, za pomoca
Sruby regulacyjnej 8 zmniejsza sie szczeline wylo-
towa utworzong przez powierzchnie 7 gniazda $ruby
regulacyjnej 8 i powierzchnie 6 koncéwki rdzenia
Slimaka 4, dzieki czemu otrzymuje sie optymalna
ciSnienie robocze w otworze stozkowym 3 glowicy
filtracyjnej. Sposéb filtracji wedlug wynalazku po-
dzielié mozna na dwa etapy. Pierwszy etap doty-
czy prasowania odpadéw mieszanki kauczukowej
z kordem za pomoca walcarki, w wyniku czego
uzyskuje sie optymalny stosunek objetoSciowy kor-
du do powlekajacej go mieszanki kauczukowej.
Nastepnie sprasowane odpady tnie sie ma paski lub
kawalki. Pociete paski podgrzewa sie w celu wstep-
nego uplastycznienia mieszanki kauczukowej, a

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

4

nastepnie wprowadza sie je do wytlaczarki 12, Po-
dobnie postepuje sie¢ w przypadku ewentualnej fil-
tracji sztuecznych tworzyw plastycznych.
" Drugi etap filtracji dotyczy przetlaczania zanie-
czyszczonej mieszanki lub plastycznego tworzywa
przez otwér 3 w korpusie 1 glowicy filtracyjnej,
za pomoca Slimaka 4. Na skutek znacznego tarcia
i ciSnienia w czasie tloczenia w otworze 3 filtro-
wania, mieszanka zagrzewa sie, dzieki czemu uzy-
skuje sie niezbedne jej uplastycznienie. Z otworu
3 wytlacza sie nitki kordu i zanieczyszczenia przez
szczeline miedzy powierzchnig 7 gniazda §ruby re-
gulacyjnej 8 i koncéwki 6 rdzenia $limaka 4 po
czym zanieczyszczenia a wiec nitki kordu, piasek,
kawatki gumy wulkanizowanej i inne zanieczysz-
czenia wytlacza sie na zewnatrz glowicy przez
otwér wylotowy 9 Sruby regulacyjnej 8.
Jednocze$nie z wytlaczaniem zanieczyszczen, wy-
tlacza sie oddzielong i oczyszczong mieszanke kau-
czukowg przez szereg otworkéw 2 rozmieszczonych
na obwodzie stozkowej lub cylindrycznej czeSci
korpusu 1 glowicy filtracyjnej. Zalety sposobu we-
dlug niniejszego wynalazku to cigglo§é procesu, w
wyniku ktérej odzyskuje sie mieszanke kauczuko-
wq nadajacg si¢ mawet do produkcji detek. Na-
tomiast urzadzenie cechuje sig prostotg konstruk-
cji i latwoscig obstlugi i nadaje sie do stosowania
w przemyS$le gumowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b filtracji mechanicznej mieszanek kau-
czukowych zwlaszcza z nitek kordu i z innych
zanieczyszczen mechanicznych znamienny tym,
ze zanieczyszczona mieszanke wytlacza sie przez
cylindryezny lub stozkowy otwoér (3) zbiezny w
kierunku wytlaczania zanieczyszczen, za pomo-
ca cylindrycznego lub stozkowatego §limaka (4),
przy czym nitki kordu i inne zanieczyszczenia
wytlacza sie przez szczeline utworzong miedzy
powierzchnig (6) koncéwki S$limaka (4) a po-
wierzchnig (7) gniazda Sruby regulacyjnej (8) po
czym zanieczyszczenia odprowadza sie przez
otwér (9), a czysta mieszanke wytlacza sie
przez otworki (2), rozmieszczone na obwodzie
i wzdluz tworzacej otworu cylindrycznego lub
stozkowego (3) glowicy filtracyjnej (1).

2. Glowica filtracyjna do stosowania sposobu we-
dlug zastrz. 1 znamienna tym, Ze korpus glowi-
cy (1), zawiera otworki (2) rozmieszczone na
jego obwodzie i wzdluz tworzacej otworu stoz-
kowego lub cylindrycznego (3), zbieznego w kie-
runku wytlaczania zanieczyszczen, z tym ze osie
wzdluzne symetrii otworkéw (2) sg prostopadie
do tworzacej otworu (3), w ktérym osadzony
jest Slimak (4), ktérego cylindryczny rdzeh za-
konczony jest stozkiem (6), osadzonym w stoz-
kowym gniezdzie (7) $ruby regulacyjnej (8) za-
wierajacej otwér wylotowy (9), ktérego 0§
wzdluzna symetrii pokrywa sie z osig wzdtuz-
na symetrii §limaka (4), przy czym S§ruba (8)
wkrecona jest w wylotowej czeSci glowicy (1) i
zabezpieczona nakretkg kontrujacg (10), a kor-
pus glowicy (1) zawiera kanaly (11) wypelnione
przeplywajacym medium chlodzgcym i polgczo-
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ny jest z korpusem wyttaczarki (12), w ktérym
osadzony jest Slimak walcowy (5), polaczony ze
§limakiem glowicy.

. Odmiana glowicy wedlug zastrz. 2 znamienna
tym, ze osie wzdluzne symetrii otworkéw (2)
sa nieprostopadle do tworzacej otworu (3).

. Odmiana glowicy wedlug zastrz. 2 znamienna
tym, ze konicéwka (6) rdzenia §limaka (4) jest
kulista wypukla i osadzona jest w gniezdzie (7)
kulistym wklestym $ruby regulacyjnej (8).
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tym, ze koncéwka (6) rdzenia $limaka (4) jest
kulista wklesla i osadzona w kulistym wypuk-/
lym gniezdzie (7) §ruby regulacyjnej (8).-

. Odmiana glowicy wedlug zastrz. 2 znamienna

tym, ze rdzen §limaka (4) jest stozkowy i zbiez-
ny w kierunku wytlaczania zanieczyszczef.

. Odmiana glowicy wedlug zastrz. 2 znamienna

tym, ze korpus glowicy (1) z otworkami (2) za-
wiera cylindryczny otwér (3), w ktérym osa-
dzony jest §limak (4) o cylindrycznej powierzch-
ni zewnetrznej zwojow.
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