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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob zuzytkowywania wegla drobno-
ziarnistego, otrzymywamnego przy wydoby-
waniu wegla kamiennego i zawierajacego
zwykle stosunkowo duze ilosci mialu ka-
miennego i podobnych sktadnikéw, wobec
czego warto$¢ opalowa tego wegla jest
znacznie mniejsza od wartosci opatowe]j
czystego wegla drobnoziarnistego. Sposoby,
stosowane do przerébki czystego wegla
drobnoziarnistego, nie nadaja si¢ do prze-
robki wegla drobnoziarnistego, otrzymywa-
nego przy wydobywaniu wegla kamienne-
go.

W patencie nr 24 081 opisany jest spo-
sob, przy ktérym wegiel o ziarnistosci 0 — 3
mm zwilza si¢ przed wprowadzeniem go do
prasy do brykietowania, a mianowicie bez
poprzedniego przygotowywania ziarnek i
niezaleznie od zawartosci w weglu zanie-
czyszczen gliniastych i podobnych. Po na-
wilzeniu, po ktérym wegiel drobnoziarnisty
staje sig plastycznym, sprasowuje sie go na
brykiety bez domieszki spoiwa bitumiczne-
go i spala na ruszcie zwyklym lub obroto-
wym. Poniewaz brykiety nie rozpadaja sie
zarobwno podczas doprowadzania ich do
rusztu, jak tez podczas spalania ich, spala-



nie brykietéw tych jest przy doplywie do-
statecznej ilosci.powietrza dobre. Sposéb
ten nadaje si¢ jednak do zastosowania je-
dynie w zakladach przemystowych, pod-

czas gdy ilo§é wegla drobnoziarnistego, o-:

trzymywana przy wydobywaniu wegla ka-
miennego, przewyzsza znacznie zapotrze-
bowanie tych zakladéw.

Sposéb  wedlug wynalazku umozliwia
otrzymywanie z wegla drobnoziarnistego
paliwa, ktére nadaje si¢ do uzytku zaré6wno

w zakladach przemystowych, jak tez w go- -

spodarstwie domowym. Wynalazek polega
na tym, iz brykiety, otrzymane sposobem
wedlug patentu nr 24081, nie spala sie,
lecz poddaje si¢ je suchej destylacji lub
koksowaniu. Okazalo sie mianowicie, iz
brykiety tego rodzaju, wprowadzone do
pieca destylacyjnego lub koksowego, nie
rozpadaja sig, lecz zatrzymuja swéj ksztalt,
az do zupelnej ich przerébki. Brykiety te

nie pekaja, otrzymuje siec wiec koks w ka-

walkach o dostatecznej, wytrzymatosci. Bry-
kiety takie nalezy jednak poddaé natych-
miast po wprowadzeniu ich do pieca dzia-
laniu ciepla w temperaturze odpowiadaja-
cej temperaturze destylacji lub koksowania,
a mianowicie w przyblizeniu 600°C wzgled-
nie 1000°C, poniewaz przy stopniowym
ogrzewaniu brykiety te rozpadaja sie. Jest
rzecza korzystna, gdy brykiety, umieszczo-
ne na tasmie przenoénikowej lub w naczy-
niach, polaczonych ze soba na ksztalt o-
gniw laficucha, przeprowadza si¢ bez przer-
wy z pewna szybkosécia przez piec desty-
lacyjny lub koksowniczy, przy czym szyb-
kosé reguluje sie tak, aby brykiety opu-
szczajace piec byly zupelnie oddestylowa-
ne lub skoksowane. Powstajace gazy od-
prowadza si¢ z pieca i poddaje odpowied-
niej przerdbce na produkty uboczne. Rze-
cza, jest rowniez mozliwa odprowadzanie
wysokowartosciowych gazéw destylacyj-
nych, powstajacych w temperaturach w
przyblizeniu ponizej 500 — 600°C i stuza-
cych do otrzymywania wartoéciowych. pro-

duktéw wubocznych, oddzielnie od gazow
koksowania, powstajacych w temperaturach
w przybliZzeniu 600 — 1 000°C. W tym celu
przeprowadza si¢ brykiety kolejno przez
piec destylacyjny a nastepnie przez piec
koksowniczy, przy czym piece te sa zaopa-
trzone w przewody odplywowe do gazow.

Znany jest sposéb wyrobu brykietéw nie
rozpadajacych si¢ podczas ich destylacji i
koksowania, przy czym do wyrobu tych
brykietéw uzywa si¢ lepiszcza lub tez wy-
twarza si¢ je bez lepiszcza lecz w odpo-
wiednich formach, w ktérych stlaczane sa
brykiety, i prowadzi si¢ je przez piec desty-
lacyjny lub koksowniczy.

Znane jest réwniez prasowanie w for-
mach brykietéw z drobnoziarnistego wegla
mialkiego wzglednie z mulu lub lupkéw bi-
tumicznych, przy czym formy ogrzewa sie
do tak wysokiej temperatury, ze brykiety
zostaja oddestylowane lub skoksowane.

Wedlug sposobu niniejszego wytwarza
si¢ brykiety o ksztalcie elipsoidy lub po-
dobnej bryly z nawilzonego woda wegla
drobnoziarnistego o ziarnisto$ci 0 — 3 mm,
bez dalszej ich przerébki w znanych nie-
ogrzewanych prasach do brykietowania lub
w prasach podgrzewanych najwyzej do w
przyblizeniu 120°C. W tej temperaturze bi-
tumiczne skladniki wegla nie wydzielaja
si¢. Podgrzewanie jest dokonywane w celu
latwiejszego usuwania brykietéw z form.
Otrzymane brykiety doprowadza si¢ do pie-

ca na ta$mie przenos$nikowej lub w odpo-

wiednich naczyniach. Pomimo to iz brykiety
zawieraja jedynie wode jako srodek zlepia-
jacy ziarnka wegla, brykiety te nie rozpa-
daja sie, skoro poddaje sie je w piecu dzia-
taniu ciepla w odpowiednio wysokiej tem-
peraturze. Okazalo si¢ réwniez, iz brykiety
z mialkiego wegla drobmoziarnistego, nie
zawierajacego skladnikéw gliniastych, nie
rozpadaja si¢ podczas destylacji lub kokso-
wania nawet w tym przypadku, jezeli wy-
dzieli si¢ z nich ziarnka do wielkosci w
przyblizeniu 0.5 mm.



Zastrzezenie patentowe.

Sposéb zuzytkowywania wegla drobno-
ziarnistego, otrzymywanego przy wydoby-
waniu wegla kamiennego wedlug patentu
nr 24081, znamienny tym, Ze brykiety o
ksztalcie elipsoidy lub podobnej bryly, o-
trzymane po nawilZeniu wegla o ziarnistosci
0 — 3 mm, umieszcza si¢ bezposrednio po
ich stloczeniu na tasmie przenosnikowej lub
w naczyniach i przeprowadza przez piec

destylacyjny lub koksowniczy wzglednie
kolejno przez piec destylacyjny i przez piec
koksowniczy, w ktérych brykiety poddaje
si¢ natychmiast dzialaniu ciepla w tempe-
raturach 500 — 600°C wzglednie 1000°C.
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