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Beschreibung
Stand der Technik

[0001] Es sind bereits Werkzeugmaschinen, insbe-
sondere tragbare Werkzeugmaschinen, bekannt, die ei-
ne Kopplungsvorrichtung zu einer Kopplung einer einen
Schneidstrang und eine Flhrungseinheit umfassenden
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, eine Getriebe-
einheit und eine Motoreinheitzu einem Antrieb der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung in einem an der Kopp-
lungsvorrichtung angeordneten Zustand aufweisen.
[0002] Ein herkédmmliches Werkzeugmaschinensys-
tem mit einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtungistin
DE 10 2006 062 001 A1 offenbart. Offenbarung der Er-
findung Die Erfindung geht aus von einem Werkzeugma-
schinensystem mit einer Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung, mit zumindest einer Kopplungsvorrichtung zu
einer Kopplung einer zumindest einen Schneidstrang
und zumindest eine Fuhrungseinheit umfassenden
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, mit zumindest ei-
ner Getriebeeinheit und mitzumindest einer Motoreinheit
zu einem Antrieb der Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung in einem an der Kopplungsvorrichtung angeordne-
ten Zustand.

[0003] Es wird vorgeschlagen, dass die Getriebeein-
heit als mehrstufiges Winkelgetriebe ausgebildet ist, das
zumindest eine Abtriebswelle umfasst, die eine um 90°
relativ zu einer Motoreinheitslangsachse der Motorein-
heit angeordnete Abtriebsachse aufweist. Unter einem
"Schneidstrang” soll hier insbesondere eine Einheit ver-
standen werden, die dazu vorgesehen ist, einen atoma-
ren Zusammenhalt eines zu bearbeitenden Werkstiicks
ortlich aufzuheben, insbesondere mittels eines mecha-
nischen Abtrennens und/oder mittels eines mechani-
schen Abtragens von Werkstoffteilchen des Werkstiicks.
Bevorzugt ist der Schneidstrang dazu vorgesehen, das
Werkstlick in zumindest zwei physikalisch voneinander
getrennte Teile zu separieren und/oder zumindest teil-
weise Werkstoffteilchen des Werkstiicks ausgehend von
einer Oberflache des Werkstiicks abzutrennen und/oder
abzutragen. Besonders vorteilhaft knnen Schneidspal-
te mit geringen Abmessungen erzeugt werden, indem
der Schneidstrang, entlang der zumindest im Wesentli-
chen senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs
verlaufenden Richtung betrachtet, eine maximale Ab-
messung zwischen 1,3 mm bis 2,2 mm aufweist. Beson-
ders bevorzugt wird der Schneidstrang in zumindest ei-
nem Betriebszustand umlaufend bewegt, insbesondere
entlang eines Umfangs der Fiihrungseinheit. Unter einer
"Fuhrungseinheit" soll hier insbesondere eine Einheit
verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, eine
Zwangskraft zumindest entlang einer Richtung senk-
recht zu einer Schneidrichtung des Schneidstrangs auf
den Schneidstrang auszuiiben, um eine Bewegungs-
moglichkeit des Schneidstrangs entlang der Schneid-
richtung vorzugeben. In diesem Zusammenhang soll un-
ter "vorgesehen" insbesondere speziell ausgelegt
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und/oder speziell ausgestattet verstanden werden. Be-
vorzugt weist die Fihrungseinheit zumindest ein Fih-
rungselement auf, insbesondere eine Fihrungsnut,
durch das der Schneidstrang gefiihrt wird. Bevorzugt ist
der Schneidstrang, in einer Schneidebene betrachtet,
entlang eines gesamten Umfangs der Flihrungseinheit
durch die Fuhrungseinheit mittels des Fihrungsele-
ments, insbesondere der Flihrungsnut, gefiihrt. Vorzugs-
weise weist die Fihrungseinheit zusammen mit dem
montierten Schneidstrang, entlang einer zumindest im
Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneid-
strangs und zumindest im Wesentlichen senkrecht zu
einer Haupterstreckungsrichtung der Fihrungseinheit
verlaufenden Richtung betrachtet, eine maximale Ab-
messung kleiner als 50 mm auf.

[0004] Der Begriff "Schneidebene" soll hier insbeson-
dere eine Ebene definieren, in der der Schneidstrang in
zumindest einem Betriebszustand entlang eines Um-
fangs der Fihrungseinheitin zumindest zwei zueinander
entgegengesetzt gerichtete Schneidrichtungen relativ
zur Fihrungseinheit bewegt wird. Bevorzugt ist die
Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werkstlicks
zumindestim Wesentlichen quer zu einer bearbeitenden
Werkstiickoberflache ausgerichtet. Unter "zumindest im
Wesentlichen quer" soll hier insbesondere eine Ausrich-
tung einer Ebene und/oder einer Richtung relativ zu einer
weiteren Ebene und/oder einer weiteren Richtung ver-
standen werden, die bevorzugt von einer parallelen Aus-
richtung der Ebene und/oder der Richtung relativ zu der
weiteren Ebene und/oder der weiteren Richtung ab-
weicht. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Schneide-
bene bei einer Bearbeitung eines Werkstlicks zumindest
im Wesentlichen parallel zu einer bearbeitenden Werk-
stlickoberflache ausgerichtet ist, insbesondere bei einer
Ausbildung des Schneidstrangs als Schleifmittel usw.
Unter "zumindest im Wesentlichen parallel" soll hier ins-
besondere eine Ausrichtung einer Richtung relativ zu ei-
ner Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene, ver-
standen werden, wobei die Richtung gegentiber der Be-
zugsrichtung eine Abweichung insbesondere kleiner als
8°, vorteilhaftkleinerals 5° und besonders vorteilhaft klei-
ner als 2° aufweist. Unter einer "Schneidrichtung" soll
hier insbesondere eine Richtung verstanden werden,
entlang der der Schneidstrang zur Erzeugung eines
Schneidspalts und/oder zur Abtrennung und/oder zur
Abtragung von Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden
Werkstiicks in zumindest einem Betriebszustand infolge
einer Antriebskraft und/oder eines Antriebsmoments,
insbesondere in der Fiihrungseinheit, bewegt wird. Be-
vorzugt wird der Schneidstrang in einem Betriebszu-
stand entlang der Schneidrichtung relativ zur Fiihrungs-
einheit bewegt.

[0005] Erfindungsgemal bilden die Fihrungseinheit
und der Schneidstrang zusammen ein geschlossenes
System. Der Begriff "geschlossenes System" soll hier
insbesondere ein System definieren, das zumindest zwei
Komponenten umfasst, die mittels eines Zusammenwir-
kens in einem demontierten Zustand des Systems von
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einem dem System Ubergeordneten System, wie bei-
spielsweise einer Werkzeugmaschine, eine Funktionali-
tat beibehalten und/oder die im demontierten Zustand
unverlierbar miteinander verbunden sind. Bevorzugt sind
die zumindest zwei Komponenten des geschlossenen
Systems fir einen Bediener zumindest im Wesentlichen
unlésbar miteinander verbunden. Unter "zumindest im
Wesentlichen unlésbar" soll hier insbesondere eine Ver-
bindung von zumindest zwei Bauteilen verstanden wer-
den, die lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerk-
zeugen, wie beispielsweise einer Sage, insbesondere ei-
ner mechanischen S&ge usw., und/oder chemischen
Trennmitteln, wie beispielsweise Lésungsmitteln usw.,
voneinander trennbar sind.

[0006] Besonders bevorzugtist die Werkzeugmaschi-
ne als tragbare Werkzeugmaschine ausgebildet. Unter
einer "tragbaren Werkzeugmaschine" soll hierinsbeson-
dere eine Werkzeugmaschine, insbesondere eine Hand-
werkzeugmaschine, verstanden werden, die von einem
Bediener transportmaschinenlos transportiert werden
kann. Die tragbare Werkzeugmaschine weist insbeson-
dere eine Masse auf, die kleiner ist als 40 kg, bevorzugt
kleiner ist als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner ist
als 5 kg. Der Begriff "Motoreinheit" soll hier insbesondere
eine Einheit definieren, die dazu vorgesehen ist, Krafte
und/oder Drehmomente zu einem Antrieb des Schneid-
strangs zu erzeugen. Bevorzugt wird zur Erzeugung von
Kraften und/oder Drehmomenten mittels der Motorein-
heit thermische Energie, chemische Energie und/oder
elektrische Energie in Bewegungsenergie umgewandelt.
Insbesondere ist die Motoreinheit direkt und/oder indirekt
mit dem Schneidstrang koppelbar ausgebildet. Beson-
ders bevorzugt umfasst die Motoreinheit zumindest ei-
nen Stator und zumindest einen Rotor, der zumindest
eine Ankerwelle aufweist. Somit ist die Motoreinheit ins-
besondere als Elektromotoreinheit ausgebildet. Unter ei-
ner "Motoreinheitslangsachse" soll hier insbesondere ei-
ne Achse der Motoreinheit verstanden werden, die zu-
mindest im Wesentlichen koaxial zu einer Rotationsach-
se einer Antriebswelle der Motoreinheit, insbesondere
einer Ankerwelle der Motoreinheit, verlauft. Insbesonde-
re weist die Motoreinheit entlang der Motoreinheitslangs-
achse eine maximale Abmessung auf.

[0007] Das Winkelgetriebe kann hierbei beispielswei-
se als Kegelradgetriebe, als Schneckenradgetriebe, als
Kronenradgetriebe und/oder als eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Winkelgetriebeart
ausgebildet sein. Bevorzugtist die Motoreinheit zur Uber-
tragung von Kraften und/oder Drehmomenten zum An-
trieb des Schneidstrangs mittels des Winkelgetriebes mit
dem Schneidstrang gekoppelt. Besonders bevorzugt
weist das Winkelgetriebe zumindest die Abtriebswelle
zum Antrieb des Schneidstrangs auf, die drehfest mit ei-
nem Zahnrad der Getriebeeinheit, wie beispielsweise ei-
nem Tellerrad, einem Schneckenrad und/oder einem
Kronenrad usw., drehfest verbunden ist. Bevorzugt ist
die Abtriebswelle mittels einer formschlissigen und/oder
kraftschlissigen Verbindung mit dem Zahnrad des Win-
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kelgetriebes drehfest verbunden. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die Abtriebswelle einstliickig mit dem
Zahnrad ausgebildetist. Vorzugsweise wird die Abtriebs-
welle von einer zur Antriebswelle der Motoreinheit ver-
schiedenen Welle gebildet. Besonders bevorzugt ist die
Getriebeeinheit als zweistufiges Winkelgetriebe ausge-
bildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Getriebeein-
heit als Winkelgetriebe ausgebildet ist, das mehr als zwei
Getriebestufen aufweist. Mittels der erfindungsgemaRen
Ausgestaltung der Werkzeugmaschine kann vorteilhaft
eine an ein Anwendungsgebiet angepasste Uber- oder
Untersetzung eines Antriebsdrehmoments erreicht wer-
den. Zudem kann vorteilhaft eine kompakte Anordnung
erreicht werden, um eine vielseitige Anwendung der
Werkzeugmaschine zu ermdglichen.

[0008] DesWeiterenwird vorgeschlagen, dass die Mo-
toreinheitslangsachse der Motoreinheit und die Abtriebs-
achse der Abtriebswelle in einem montierten Zustand zu-
mindest im Wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene
angeordnet sind. Unter "zumindest im Wesentlichen in
einer gemeinsamen Ebene angeordnet” soll hier insbe-
sondere eine Anordnung der Motoreinheitsldngsachse
und der Abtriebsachse verstanden werden, so dass die
Motoreinheitslangsachse und die Abtriebsachse in we-
nigstens einem Bereich einen Abstandkleinerals 15 mm,
vorzugsweise kleiner als 10 mm und besonders bevor-
zugt kleiner als 5 mm aufweisen und sich insbesondere
in zumindest einem Punkt schneiden. Vorzugsweise
spannen die Motoreinheitsldngsachse und die Abtriebs-
achse die gemeinsame Ebene auf. Es kann vorteilhaft
eine kompakte Werkzeugmaschine erreicht werden.
[0009] Ferner wird vorgeschlagen, dass die Werk-
zeugmaschine zumindest eine Auflageeinheit umfasst,
die zumindest eine Auflageflache zu einer Auflage auf
ein Werkstiick aufweist, zu der die gemeinsame Ebene
zumindest im Wesentlichen parallel verlauft. Unter einer
"Auflageeinheit" soll hier insbesondere eine Einheit ver-
standen werden, die wahrend einer Bearbeitung eines
Werkstiicks mittels der Werkzeugmaschine, bei einer
ordnungsgemafRen Handhabung der Werkzeugmaschi-
ne, auf dem Werkstiick aufliegt, insbesondere mit der
Auflageflache der Auflageeinheit, und die dazu vorgese-
hen ist, die Werkzeugmaschine wahrend einer Bearbei-
tung des Werkstlicks auf dem Werkstiick abzustitzen.
Besonders bevorzugt ist die Auflageeinheit als Gleit-
schuh und/oder als Grundplatte ausgebildet. Vorzugs-
weise gleitet die Werkzeugmaschine wahrend einer Be-
arbeitung des Werkstiicks mittels der Auflageeinheit, ins-
besondere mit der Auflageflache der Auflageeinheit, auf
einer Oberflache des zu bearbeitenden Werkstlicks. Mit-
tels der erfindungsgemafen Ausgestaltung kann vorteil-
hafteine versetzte Anordnung der Kopplungsvorrichtung
relativ zur Motoreinheitslangsachse erreicht werden, um
beispielsweise eine mittige Anordnung der Motoreinheit
in einem Werkzeugmaschinengehause der Werkzeug-
maschine und eine seitlich versetzte Anordnung der
Kopplungsvorrichtung zu erreichen.

[0010] Zudem wird vorgeschlagen, dass die Motorein-
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heitslangsachse der Motoreinheit und die Abtriebsachse
der Abtriebswelle in einem montierten Zustand zumin-
dest im Wesentlichen senkrecht zueinander verlaufen.
Der Ausdruck "im Wesentlichen senkrecht" soll hier ins-
besondere eine Ausrichtung einer Richtung relativ zu ei-
ner Bezugsrichtung definieren, wobei die Richtung und
die Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene be-
trachtet, einen Winkel von 90° einschlieRen und der Win-
kel eine maximale Abweichung von insbesondere kleiner
als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft
kleiner als 2° aufweist. Besonders bevorzugt verlaufen
die Motoreinheitslangsachse der Motoreinheit und die
Abtriebsachse der Abtriebswelle, betrachtet in einer Pro-
jektionsebene, zumindest im Wesentlichen senkrecht
zueinander. Es kann vorteilhaft eine kompakte Werk-
zeugmaschine erreicht werden.

[0011] DesWeiterenwird vorgeschlagen, dassdie Ge-
triebeeinheit als mehrstufiges Stirnradgetriebe und/oder
als mehrstufiges Kegelradgetriebe ausgebildet ist. Hier-
durch kann besonders vorteilhaft ein groRes Uberset-
zungsverhaltnis und/oder ein grofRes Untersetzungsver-
héltnis erreicht werden.

[0012] Erfindungsgemal® wird vorgeschlagen, dass
die Abtriebsachse der Abtriebswelle, entlang einer zu-
mindest im Wesentlichen senkrecht zur Motoreinheits-
langsachse der Motoreinheit verlaufenden Richtung, re-
lativ zur Motoreinheitslangsachse der Motoreinheit ver-
setzt angeordnet ist. Der Ausdruck "im Wesentlichen
senkrecht" soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer
Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung definieren, wo-
bei die Richtung und die Bezugsrichtung, insbesondere
in einer Ebene betrachtet, einen Winkel von 90° ein-
schliefen und der Winkel eine maximale Abweichung
von insbesondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5°
und besonders vorteilhaftkleiner als 2° aufweist. Es kann
vorteilhaft eine geringe ungenutzte Lange der Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung erreicht werden, da die
Kopplungsvorrichtung vorteilhaft nahe eines Randbe-
reichs des Werkzeugmaschinengehduses anordenbar
ist.

[0013] Des Weiteren gehtdie Erfindung aus von einem
Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung, die zumindest einen
Schneidstrang und zumindest eine Fihrungseinheit, die
zumindest zusammen mit dem Schneidstrang ein ge-
schlossenes System bildet, umfasst, und mit zumindest
einer erfindungsgemalen Werkzeugmaschine.

[0014] Es wird vorgeschlagen, dass in einem montier-
ten Zustand die Motoreinheitsldngsachse der Motorein-
heit zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer
Langsachse der Fihrungseinheit verlauft. Der Begriff
"Langsachse" soll hier insbesondere eine Achse definie-
ren, entlang der ein Bauteil, insbesondere die Flihrungs-
einheit, eine maximale Abmessung aufweist. Die Langs-
achse verlauft bevorzugt zumindest im Wesentlichen pa-
rallel zu zwei Geraden einer AuRenkontur der Fiihrungs-
einheit. Mittels der erfindungsgemaflien Ausgestaltung
des Werkzeugmaschinensystems kann vorteilhaft eine
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kompakte Werkzeugmaschine erreicht werden.

[0015] Zudem wird vorgeschlagen, dass die Werk-
zeugmaschine zumindest die Auflageeinheit zur Auflage
auf ein Werkstlick aufweist, durch die sich die Langsach-
se der Fuhrungseinheit in einem montierten Zustand zu-
mindest im Wesentlichen senkrecht zumindest zu einer
Auflageflache der Auflageeinheit hindurch erstreckt. Es
kann vorteilhaft eine Flihrung der tragbaren Werkzeug-
maschine wahrend einer Bearbeitung eines Werkstiicks
erreicht werden. Ferner kann vorteilhaft ein hoher Be-
dienkomfort fiir einen Bediener bei einer Bearbeitung ei-
nes Werkstlicks mittels der tragbaren Werkzeugmaschi-
ne erreicht werden.

[0016] Vorteilhafteniveise sind die Motoreinheits-
langsachse der Motoreinheit in einer Ebene angeordnet
ist und die Langsachse der Fihrungseinheit in einem
montierten Zustand der Fiihrungseinheit in einer weite-
ren Ebene angeordnetist, die sich zumindestim Wesent-
lichen parallel zur Ebene erstreckt. Es kann konstruktiv
einfach eine seitlich versetzte Anordnung der Kopp-
lungsvorrichtung relativ zur Motoreinheitslangsachse er-
reicht werden.

[0017] Erfindungsgemal® wird vorgeschlagen, dass
die Abtriebsachse der Abtriebswelle, betrachtet entlang
der Langsachse der Fihrungseinheit, relativ zur Motor-
einheitslangsachse der Motoreinheit versetzt angeord-
netist. Es kann vorteilhaft ein Freiraum zu einem vorteil-
haften Umgreifen des Werkzeugmaschinengehauses
erreicht werden.

[0018] Das erfindungsgemafle Werkzeugmaschinen-
system soll hierbei nicht auf die oben beschriebene An-
wendung und Ausflihrungsform beschrankt sein. Insbe-
sondere kann das erfindungsgemafe Werkzeugmaschi-
nensystem zu einer Erfillung einer hierin beschriebenen
Funktionsweise eine von einer hierin genannten Anzahl
von einzelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten ab-
weichende Anzahl aufweise.

Zeichnung

[0019] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgen-
den Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind
Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die
Zeichnung, die Beschreibung und die Anspriiche enthal-
ten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der Fachmann
wird die Merkmale zweckmaRigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zu-
sammenfassen.

[0020] Es zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgeméafies Werkzeugmaschinen-
system mit einer erfindungsgemafien Werk-
zeugmaschine und mit einer erfindungsgema-
Ren Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer Anordnung einer Mo-
toreinheit und einer Getriebeeinheit der erfin-
dungsgemafien Werkzeugmaschine aus Figur

Fig. 2
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1 in einer schematischen Darstellung,

ein alternatives erfindungsgemaRes Werk-
zeugmaschinensystem mit einer erfindungsge-
maflen Werkzeugmaschine und mit einer erfin-
dungsgemalen Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung in einer schematischen Darstellung
und

eine Detailansicht einer Anordnung einer Mo-
toreinheit und einer Getriebeeinheit der erfin-
dungsgemaflen Werkzeugmaschine aus Figur
3 in einer schematischen Darstellung.

Fig. 3

Fig. 4

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

[0021] Figur 1 zeigt ein Werkzeugmaschinensystem
36a mit einer Werkzeugmaschine 10a und mit einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a. Die Werk-
zeugmaschine 10a ist als tragbare Werkzeugmaschine
ausgebildet. Hierbei umfasst die Werkzeugmaschine
10a zumindest eine Kopplungsvorrichtung 12a zu einer
Kopplung der zumindest einen Schneidstrang 14a und
zumindest eine Fihrungseinheit 16a umfassenden
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a, zumindest
eine Getriebeeinheit 20a und zumindest eine Motorein-
heit 22a zu einem Antrieb der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 18a in einem an der Kopplungsvorrich-
tung 12a angeordneten Zustand. Die Kopplungsvorrich-
tung 12a ist dazu vorgesehen, die Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 18a formschlissig und/oder kraft-
schliissig mit der Werkzeugmaschine 10a zu koppeln.
Die Kopplungsvorrichtung 12a kann hierbei als Bajonett-
verschluss und/oder als eine andere, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinende Kopplungsvorrichtung ausge-
bildet sein.

[0022] Ferner weist die Werkzeugmaschine 10a ein
Werkzeugmaschinengehause 40a auf, das die Motorein-
heit 22a und die Getriebeeinheit 20a der Werkzeugma-
schine 10a umschlief3t und Lagerkrafte der Motoreinheit
22a und der Getriebeeinheit 20a abstitzt. Die Motorein-
heitslangsachse 26a der Motoreinheit 22a und die Ab-
triebsachse 28a der Abtriebswelle 24a sind in einem
montierten Zustand zumindest im Wesentlichen in einer
gemeinsamen Ebene 30a angeordnet. Die Motoreinheit
22a und die Getriebeeinheit 20a sind zur Erzeugung ei-
nes auf die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a
Ubertragbaren Antriebsmoments auf eine, einem Fach-
mann bereits bekannte Art und Weise wirkungsmaRig
miteinander verbunden. Die Getriebeeinheit 20a ist als
mehrstufiges Winkelgetriebe ausgebildet ist, das zumin-
dest eine Abtriebswelle 24a umfasst, die eine um 90°
relativ zu einer Motoreinheitslangsachse 26a der Motor-
einheit 22a angeordnete Abtriebsachse 28a aufweist.
Hierbei ist die Getriebeeinheit 20a als mehrstufiges Stirn-
radgetriebe und/oder als mehrstufiges Kegelradgetriebe
ausgebildet. Die Motoreinheit 22a ist als Elektromotor-
einheit ausgebildet. Somit ist die Motoreinheitslangsach-
se 26a der Motoreinheit 22a als Rotationsachse einer
Ankerwelle 54a der Motoreinheit 22a ausgebildet. Es ist
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jedoch auch denkbar, dass die Motoreinheit 22a
und/oder die Getriebeeinheit 20a eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung auf-
weisen/aufweist. Die Motoreinheit 22a ist dazu vorgese-
hen, den Schneidstrang 14a der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 18a Uber die Getriebeeinheit 20a anzu-
treiben.

[0023] Der Schneidstrang 14a und die Fihrungsein-
heit 16a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a
bilden zusammen ein geschlossenes System. Der
Schneidstrang 14a wird mittels der Fihrungseinheit 16a
geflihrt. Hierzu weist die Fihrungseinheit 16a zumindest
eine Fuhrungsnut auf (hier nicht ndher dargestellt). Der
Schneidstrang 14a wird mittels die Fihrungsnut be-
grenzende Randbereiche der Fiihrungseinheit 16a ge-
fuhrt. Es istjedoch auch denkbar, dass die Fiihrungsein-
heit 16a ein anderes, einem Fachmann als sinnvoll er-
scheinendes Element zur Fiihrung des Schneidstrangs
14a aufweist, wie beispielsweise ein als rippenartige An-
formung an die Fiihrungseinheit 16a ausgebildetes Ele-
ment, das in eine Ausnehmung an dem Schneidstrang
14a eingreift. Der Schneidstrang 14a wird wahrend eines
Betriebs umlaufend entlang eines Umfangs der Fih-
rungseinheit 16a in der Fihrungsnut bewegt. Der
Schneidstrang 14a ist als Schneidkette ausgebildet.
Hierzu umfasst der Schneidstrang 14a eine Vielzahl mit-
einander verbundener Schneidstrangsegmente 42a,
44a.

[0024] In einem an der Kopplungsvorrichtung 12a an-
geordneten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 18a greiftein als Zahnrad ausgebildetes Abtrieb-
selement 46a (Figur 2) der Getriebeeinheit 20a in die
FlUhrungseinheit 16a ein. Hierbei ist das Abtriebselement
46a zu einem Antrieb des Schneidstrangs 14a temporar
in Eingriff mitden Schneidstrangsegmenten 42a, 44a des
Schneidstrangs 14a. Das Abtriebselement 46a ist dreh-
fest mittels einer formschlussigen und/oder kraftschlis-
sigen Verbindung auf der Abtriebswelle 24a der Getrie-
beeinheit 20a befestigt. Esistjedoch auch denkbar, dass
das Abtriebselement 46a einstlickig mit der Abtriebswel-
le 24a ausgebildet ist.

[0025] Des Weiteren umfasst die Werkzeugmaschine
10a zumindest eine Auflageeinheit 32a, die zumindest
eine Auflagefldche 34a zu einer Auflage auf ein Werk-
stlick aufweist, zu der die gemeinsame Ebene 30a zu-
mindest im Wesentlichen parallel verlauft. Die Auflage-
einheit 32a ist auf einer der Auflageflache 34a abge-
wandten Seite der Auflageeinheit 32a an dem Werkzeug-
maschinengehause 40afixiert. Eine Ladngsachse 38ader
FlUhrungseinheit 16a erstreckt sich in einem an der Kopp-
lungsvorrichtung 12a angeordneten Zustand der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung 18a zumindest im We-
sentlichen senkrecht zumindest zur Auflageflache 34a
der Auflageeinheit 32a durch eine Ausnehmung der Auf-
lageeinheit 32a durch die Auflageflache 34a hindurch.
Hierbei ragt die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
18a auf einer dem Werkzeugmaschinengehause 40a ab-
gewandten Seite der Auflageeinheit 32a Gber die Aufla-
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geflache 34a zu einer Bearbeitung von Werkstiicken mit-
tels des Schneidstrangs 14a hinaus. Somit weist die
Werkzeugmaschine 10a zumindest die Auflageeinheit
32a zur Auflage auf ein Werkstiick auf, durch die sich die
Langsachse 38a der Flihrungseinheit 16a in einem mon-
tierten Zustand zumindest im Wesentlichen senkrecht
zumindest zur Auflageflache 34a der Auflageeinheit 32a
hindurch erstreckt. Ferner verlauft die Motoreinheits-
langsachse 26a der Motoreinheit 22a in einem montier-
ten Zustand zumindest im Wesentlichen senkrecht zur
Langsachse 38a der Flihrungseinheit 16a.

[0026] Figur 2 zeigt eine Anordnung der Motoreinheit
22a und der Getriebeeinheit 20a relativ zueinander. Die
Motoreinheitslangsachse 26a der Motoreinheit 22a und
die Abtriebsachse 28a der Abtriebswelle 24a verlaufen
in einem montierten Zustand zumindestim Wesentlichen
senkrecht zueinander. Das Abtriebselement 46a ist, ent-
lang einer zumindestim Wesentlichen senkrecht zur Mo-
toreinheitslangsachse 26a der Motoreinheit 22a verlau-
fenden Richtung, relativ zur Motoreinheitsldangsachse
26a der Motoreinheit 22a versetzt angeordnet. Hierbei
verlauft die zumindest im Wesentlichen senkrecht zur
Motoreinheitslangsachse 26a der Motoreinheit 22a ver-
laufende Richtung zumindest im Wesentlichen parallel
zur Auflageflaiche 34a. Somit ist das Abtriebselement
46a, betrachtet entlang der Abtriebsachse 28a der Ab-
triebswelle 24a, seitlich zur Motoreinheitsldngsachse
26a der Motoreinheit 22a versetzt angeordnet. Es ist je-
doch auch denkbar, dass das Abtriebselement 46a bzw.
ein Abtriebspunkt des Abtriebselements 46a in einem
Schnittpunkt der Motoreinheitsldngsachse 26a der Mo-
toreinheit 22a und der Abtriebsachse 28a der Abtriebs-
welle 24a angeordnet ist. Hierdurch kénnte eine mittige
Anordnung des Abtriebselements 46a realisiert werden.
[0027] Die Getriebeeinheit 20a umfasst eine erste Ge-
triebestufe, die zumindest von einem Stirnrad 48a der
Getriebeeinheit 20a gebildet wird. Das Stirnrad 48a ist
drehfest mit einer Stirnradwelle 50a der Getriebeeinheit
20a verbunden. Die Stirnradwelle 50a weist eine Rotati-
onsachse 52a auf, die zumindest im Wesentlichen par-
allel zur Motoreinheitslangsachse 26a der Motoreinheit
22averlauft. Ein auf der Ankerwelle 54a der Motoreinheit
22a drehfest fixiertes Antriebselement 56a kdmmt hier-
bei mit dem Stirnrad 48a. Das Antriebselement 56a ist
als Antriebsritzel ausgebildet. Ferner ist an einem der
Motoreinheit 22a abgewandten Ende der Stirnradwelle
50a ein Kegelrad 58a der Getriebeeinheit 20a drehfest
fixiert. Somit bilden das Stirnrad 48a, die Stirnradwelle
50a und das Kegelrad 58a die erste Getriebestufe. Das
Kegelrad 58a kammt hierbei mit einem weiteren Kegel-
rad 60a der Getriebeeinheit 20a. Das weitere Kegelrad
60a ist drehfest auf der Abtriebswelle 24a angeordnet.
Die Abtriebswelle 24a verlauft, zumindest in einer Pro-
jektionsebene betrachtet, in die die Rotationsachse 52a
der Stirnradwelle 50a und die Abtriebsachse 28a der Ab-
triebswelle 24a projiziert sind, zumindest im Wesentli-
chen senkrecht zur Rotationsachse 52a der Stirnradwel-
le 50a. Hierbei ist die Abtriebsachse 28a der Abtriebs-
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welle 24a und die Rotationsachse 52a der Stirnradwelle
50a ebenfalls in der gemeinsamen Ebene 30a angeord-
net. Esistjedoch auch denkbar, dass die Rotationsachse
52a der Stirnradwelle 50a in einer von der gemeinsamen
Ebene 30a verschiedenen Ebene angeordnet ist. Das
weitere Kegelrad 60a, die Abtriebswelle 24a und das Ab-
triebselement 46a bilden die zweite Getriebestufe der
Getriebeeinheit 20a. Somit wird der Schneidstrang 14a
in einem an der Kopplungsvorrichtung 12a angeordneten
Zustand mittels eines Zusammenwirkens der ersten Ge-
triebestufe und der zweiten Getriebestufe der Getriebe-
einheit 20a Uber die Motoreinheit 22a angetrieben. Es ist
jedoch auch denkbar, dass die Getriebeeinheit 20a wei-
tere Getriebestufen aufweist.

[0028] In Figuren 3 und 4 ist ein alternatives Ausfiih-
rungsbeispiel dargestellt. Im Wesentlichen gleichblei-
bende Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grund-
satzlich mit den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur
Unterscheidung der Ausfiihrungsbeispiele sind den Be-
zugszeichen der Ausfiihrungsbeispiele die Buchstaben
aund b hinzugeflgt. Die nachfolgende Beschreibung be-
schrankt sich im Wesentlichen auf die Unterschiede zu
dem in den Figuren 1 und 2 beschriebenen, ersten Aus-
fuhrungsbeispiel, wobei bezlglich gleichbleibender Bau-
teile, Merkmale und Funktionen auf die Beschreibung
des ersten Ausflihrungsbeispiels in den Figuren 1 und 2
verwiesen werden kann.

[0029] Figur 3 zeigt ein Werkzeugmaschinensystem
36b mit einer Werkzeugmaschine 10b und mit einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18b. Die Werk-
zeugmaschine 10b ist als tragbare Werkzeugmaschine
ausgebildet. Hierbei umfasst die Werkzeugmaschine
10a zumindest eine Kopplungsvorrichtung 12b zu einer
Kopplung der zumindest einen Schneidstrang 14b und
zumindest eine Fihrungseinheit 16b umfassenden
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18b, zumindest
eine Getriebeeinheit 20b und zumindest eine Motorein-
heit 22b zu einem Antrieb der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 18b in einem an der Kopplungsvorrich-
tung 12b angeordneten Zustand. Die Kopplungsvorrich-
tung 12b ist dazu vorgesehen, die Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 18b formschlissig und/oder kraft-
schliissig mit der Werkzeugmaschine 10b zu koppeln.
Die Kopplungsvorrichtung 12b kann hierbei als Bajonett-
verschluss und/oder als eine andere, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinende Kopplungsvorrichtung ausge-
bildet sein.

[0030] Ferner weist die Werkzeugmaschine 10b ein
Werkzeugmaschinengehuse 40b auf, das die Motorein-
heit 22b und die Getriebeeinheit 20b der Werkzeugma-
schine 10b umschlielt und Lagerkrafte der Motoreinheit
22b und der Getriebeeinheit 20b abstitzt. Die Motorein-
heitslangsachse 26b der Motoreinheit 22b und die Ab-
triebsachse 28b der Abtriebswelle 24b verlaufen in einem
montierten Zustand, betrachtet in einer Projektionsebe-
ne, in die die Motoreinheitsldngsachse 26b und die Ab-
triebsachse 28b projiziert sind, zumindest im Wesentli-
chen senkrecht zueinander. Die Getriebeeinheit 20b ist
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als mehrstufiges Winkelgetriebe ausgebildet ist, das zu-
mindest eine Abtriebswelle 24b umfasst, die eine um 90°
relativ zu einer Motoreinheitslangsachse 26b der Motor-
einheit 22b angeordnete Abtriebsachse 28b aufweist.
Hierbei ist die Getriebeeinheit 20b als mehrstufiges Stirn-
radgetriebe und/oder als mehrstufiges Kegelradgetriebe
ausgebildet. Die Motoreinheit 22b ist als Elektromotor-
einheit ausgebildet. Somit ist die Motoreinheitslangsach-
se 26b der Motoreinheit 22b als Rotationsachse einer
Ankerwelle 54b der Motoreinheit 22b ausgebildet. Es ist
jedoch auch denkbar, dass die Motoreinheit 22a
und/oder die Getriebeeinheit 20b eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung auf-
weisen/aufweist. Die Motoreinheit 22b ist dazu vorgese-
hen, den Schneidstrang 14b der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 18b Uber die Getriebeeinheit 20b anzu-
treiben.

[0031] Figur 4 zeigt eine Anordnung der Motoreinheit
22b und der Getriebeeinheit 20b relativ zueinander. Die
Motoreinheitslangsachse 26b der Motoreinheit 22b ist in
einer Ebene 30b angeordnet und die Langsachse 38b
der Fihrungseinheit 16b ist in einem montierten Zustand
der Fihrungseinheit 16b in einer weiteren Ebene 66b
angeordnet, die sich zumindest im Wesentlichen parallel
zur Ebene 30b erstreckt. Die Werkzeugmaschine 10b
umfasst zumindest eine Auflageeinheit 32b, die zumin-
dest eine Auflageflache 34b zu einer Auflage auf ein
Werkstick aufweist, zu der die Ebene 30b und die wei-
tere Ebene 66b jeweils zumindest im Wesentlichen senk-
recht verlaufen. Ferner verlauft die Motoreinheitslangs-
achse 26b der Motoreinheit 22b in einem montierten Zu-
stand zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Langs-
achse 38a der Flhrungseinheit 16b. Die Abtriebsachse
28b der Abtriebswelle 24b ist, entlang einer zumindest
im Wesentlichen senkrecht zur Motoreinheitslangsachse
26b der Motoreinheit 22b verlaufenden Richtung, relativ
zur Motoreinheitsldngsachse 26b der Motoreinheit 22b
versetzt angeordnet. Hierbei ist die Abtriebsachse 28b
der Abtriebswelle 24b, betrachtet entlang der Langsach-
se 38b der Fihrungseinheit 16b, relativ zur Motorein-
heitslangsachse 26b der Motoreinheit 22b versetzt an-
geordnet. Somit verlauft die Abtriebsachse 28b der Ab-
triebswelle 24b zumindest im Wesentlichen senkrecht
zur gemeinsamen Ebene 30b.

[0032] Die Getriebeeinheit 20b umfasst eine erste Ge-
triebestufe, die zumindest von einem Kegelrad 58b der
Getriebeeinheit 20b gebildet wird. Das Kegelrad 58b ist
drehfest mit einer Kegelradwelle 62b der Getriebeeinheit
20b verbunden. Die Kegelradwelle 62b weist eine Rota-
tionsachse 52b auf, die zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Motoreinheitslangsachse 26b der Motor-
einheit 22b verlauft. Ein auf der Ankerwelle 54b der Mo-
toreinheit 22b drehfest fixiertes Antriebselement 56b
kammt hierbei mit dem Kegelrad 58b. Das Antriebsele-
ment 56b ist als Antriebsritzel ausgebildet. Ferner ist auf
der Kegelradwelle 62b ein Stirnrad 48b der Getriebeein-
heit 20b drehfest fixiert. Somit bilden das Kegelrad 58b,
die Kegelradwelle 62b und das Stirnrad 48b die erste
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Getriebestufe. Das Stirnrad 48b kAmmt hierbei mit einem
weiteren Stirnrad 64b der Getriebeeinheit 20b. Das wei-
tere Stirnrad 64b ist drehfest auf der Abtriebswelle 24b
angeordnet. Die Abtriebswelle 24b verlauft zumindestim
Wesentlichen parallel zur Rotationsachse 52b der Ke-
gelradwelle 62b. Das weitere Stirnrad 64b, die Abtriebs-
welle 24b und das Abtriebselement 46b bilden die zweite
Getriebestufe der Getriebeeinheit 20b. Somit wird der
Schneidstrang 14b in einem an der Kopplungsvorrich-
tung 12b angeordneten Zustand mittels eines Zusam-
menwirkens der ersten Getriebestufe und der zweiten
Getriebestufe der Getriebeeinheit 20b Gber die Motor-
einheit 22b angetrieben. Es ist jedoch auch denkbar,
dass die Getriebeeinheit 20b weitere Getriebestufen auf-
weist.

Patentanspriiche

1. Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung (18b), die zu-
mindest einen Schneidstrang (14b) und zumindest
eine Fihrungseinheit (16b), die zumindest zusam-
men mit dem Schneidstrang (14b) ein geschlosse-
nes System bildet, umfasst, und mit zumindest einer
Werkzeugmaschine, insbesondere einer tragbaren
Werkzeugmaschine, mit zumindest einer Kopp-
lungsvorrichtung (12b) zu einer Kopplung der zumin-
dest den Schneidstrang (14b) und zumindest die
Fihrungseinheit (16b) umfassenden Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung (18b), mit zumindest einer
Getriebeeinheit (20b) und mit zumindest einer Mo-
toreinheit (22b) zu einem Antrieb der Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung (18b) in einem an der
Kopplungsvorrichtung (12b) angeordneten Zustand,
wobei die Getriebeeinheit (20b) als mehrstufiges
Winkelgetriebe ausgebildet ist, das zumindest eine
Abtriebswelle (24b) umfasst, die eine um 90° relativ
zu einer Motoreinheitsldngsachse (26b) der Motor-
einheit (22b) angeordnete Abtriebsachse (28b) auf-
weist, wobei in einem montierten Zustand die Mo-
toreinheitslangsachse (26b) der Motoreinheit (22b)
zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer
Langsachse (38b) der Fihrungseinheit (16b) ver-
l1auft, wobei die Abtriebsachse (28b) der Abtriebs-
welle (24b), betrachtet entlang der Langsachse
(38b) der Fihrungseinheit (16b), relativ zur Motor-
einheitslangsachse (26b) der Motoreinheit (22b) ver-
setzt angeordnet ist.

2. Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Werkzeugma-
schine zumindest eine Auflageeinheit (32b) zur Auf-
lage auf ein Werkstlick aufweist, durch die sich die
Langsachse (38b) der Fihrungseinheit (16b) in ei-
nem montierten Zustand zumindest im Wesentli-
chen senkrecht zumindest zu einer Auflageflache
(34b) der Auflageeinheit (32b) hindurch erstreckt.
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Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Motorein-
heitslangsachse (26b) der Motoreinheit (22b) in ei-
ner Ebene (30b)angeordnet ist und die Ladngsachse
(38b) der Fiihrungseinheit (16b) in einem montierten
Zustand der Fuhrungseinheit (16b) in einer weiteren
Ebene (66b) angeordnet ist, die sich zumindest im
Wesentlichen parallel zur Ebene (30b) erstreckt.

Werkzeugmaschinensystem nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Motoreinheitslangsachse (26b) der
Motoreinheit (22b) und die Abtriebsachse (28b) der
Abtriebswelle (24b) in einem montierten Zustand zu-
mindestim Wesentlichen senkrecht zueinander ver-
laufen.

Werkzeugmaschinensystem nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Getriebeeinheit (20b) als mehrstufiges
Stirnradgetriebe und/oder als mehrstufiges Kegel-
radgetriebe ausgebildet ist.

Werkzeugmaschinensystem nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Abtriebsachse (28b) der Abtriebswelle
(24b), entlang einer zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Motoreinheitslangsachse (26b) der
Motoreinheit (22b) verlaufenden Richtung, relativ
zur Motoreinheitslangsachse (26b) der Motoreinheit
(22b) versetzt angeordnet ist.

Claims

Power tool system having at least one power-tool
parting device (18b) which comprises at least one
cutting strand (14b) and atleast one guide unit (16b),
which forms a closed system at least together with
the cutting strand (14b), and having at least one pow-
er tool, in particular a portable power tool, having at
leastone coupling device (12b) for coupling the pow-
er-tool parting device (18b), comprising at least the
cutting strand (14b) and at least the guide unit (16b),
to at least one gear unit (20b) and to at least one
motor unit (22b) for driving the power-tool parting
device (18b) in a state arranged on the coupling de-
vice (12b), wherein the gear unit (20b) is configured
as a multistage angular gear which comprises at
least one output shaft (24b) which has an output axis
(28b) that is arranged at 90° relative to a motor-unit
longitudinal axis (26b) of the motor unit (22b), where-
in, in a mounted state, the motor-unit longitudinal
axis (26b) of the motor unit (22b) extends at least
substantially perpendicularly to a longitudinal axis
(38b) of the guide unit (16b), wherein the output axis
(28b) of the output shaft (24b), as seen along the
longitudinal axis (38b) of the guide unit (16b), is ar-
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ranged in an offset manner relative to the motor-unit
longitudinal axis (26b) of the motor unit (22b).

Power tool system according to Claim 1, character-
ized in that the power tool has at least one bearing
unit (32b) for bearing on a workpiece, through which
bearing unit (32b) the longitudinal axis (38b) of the
guide unit (16b) extends, in a mounted state, at least
substantially perpendicularly at least to a bearing
face (34b) of the bearing unit (32b).

Power tool system according to Claim 1 or 2, char-
acterized in that the motor-unit longitudinal axis
(26b) of the motor unit (22b) is arranged in a plane
(30b) and the longitudinal axis (38b) of the guide unit
(16b) is arranged, in a mounted state of the guide
unit (16b), in a further plane (66b) which extends at
least substantially parallel to the plane (30b).

Power tool system according to one of the preceding
claims, characterized in that the motor-unit longi-
tudinal axis (26b) of the motor unit (22b) and the
output axis (28b) of the output shaft (24b) extend at
least substantially perpendicularly to one another in
a mounted state.

Power tool system according to one of the preceding
claims, characterized in that the gear unit (20b) is
configured as a multistage spur gear unit and/or as
a multistage bevel gear unit.

Power tool system according to one of the preceding
claims, characterized in that the output axis (28b)
of the output shaft (24b) is arranged in an offset man-
ner relative to the motor-unit longitudinal axis (26b)
of the motor unit (22b) in a direction extending at
least substantially perpendicularly to the motor-unit
longitudinal axis (26b) of the motor unit (22b).

Revendications

Systeme de machine-outil comprenant au moins un
dispositif de coupe de machine-outil (18b) qui com-
prend au moins un trongon de coupe (14b) et au
moins une unité de guidage (16b) qui forme au moins
conjointement avec le trongon de coupe (14b) un
systeme fermé, et comprenant au moins une machi-
ne-outil, en particulier une machine-outil portative,
comprenant au moins un dispositif d’accouplement
(12b) pour un accouplement du dispositif de coupe
de machine-outil (18b) comprenant au moins le tron-
con de coupe (14b) et au moins l'unité de guidage
(16b), comprenant au moins une unité de transmis-
sion (20b) et au moins une unité de moteur (22b)
pour un entrainement du dispositif de coupe de ma-
chine-outil (18b) dans un état disposé sur le dispositif
d’accouplement (12b), I'unité de transmission (20b)
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étant réalisée sous forme de renvoi d’angle a plu-
sieurs étages, qui comprend au moins un arbre de
prise de force (24b) qui présente un axe de prise de
force (28b) disposé a 90° par rapport a un axe lon-
gitudinal d’unité de moteur (26b) de I'unité de moteur
(22b), I'axe longitudinal d’unité de moteur (26b) de
I'unité de moteur (22b), dans un état monté, s’éten-
dant au moins essentiellement perpendiculairement
a un axe longitudinal (38b) de l'unité de guidage
(16b), 'axe de prise de force (28b) de I'arbre de prise
de force (24b), considérée le long de I'axe longitudinal
(38b) de l'unité de guidage (16b), étant disposé de
maniére décalée par rapport a I'axe longitudinal
d’unité de moteur (26b) de I'unité de moteur (22b).

Systeme de machine-outil selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la machine-outil présente au
moins une unité d’appui (32b) pour I'appui sur une
piéce, a travers laquelle I'axe longitudinal (38b) de
'unité de guidage (16b) s’étend dans un état monté
au moins essentiellement perpendiculairement au
moins a une surface d’appui (34b) de I'unité d’appui
(32b).

Systeme de machine-outil selon la revendication 1
ou 2, caractérisé en ce que I'axe longitudinal d’unité
de moteur (26b) de l'unité de moteur (22b) est dis-
posé dans un plan (30b) et I'axe longitudinal (38b)
de l'unité de guidage (16b) est disposé dans un état
monté de I'unité de guidage (16b) dans un autre plan
(66b) qui s’étend au moins essentiellement paralle-
lement au plan (30b).

Systeme de machine-outil selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que l'axe longitudinal d’unité de moteur (26b) de
I'unité de moteur (22b) etl’axe de prise de force (28b)
de l'arbre de prise de force (24b) s’étendent dans un
état monté au moins essentiellement perpendiculai-
rement 'un a l'autre.

Systeme de machine-outil selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que l'unité de transmission (20b) est réalisée sous
forme d’engrenage a pignons droits a plusieurs éta-
ges et/ou sous forme d’engrenage a pignons coni-
ques a plusieurs étages.

Systeme de machine-outil selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que I'axe de prise de force (28b) de I'arbre de prise
de force (24b), le long d’'une direction s’étendant au
moins essentiellement perpendiculairement a I'axe
longitudinal d’unité de moteur (26b) de I'unité de mo-
teur (22b), est déplacé de maniére décalée par rap-
port a I'axe longitudinal d’'unité de moteur (26b) de
I'unité de moteur (22b).
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