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Samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa

Przedmiotem wynalazku jest samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa.

Znana samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa sktada sie z piasku, zywicy moczmkowo-furfurylo-
wej i katalizatora, ktérym jest kwas ortofosforowy 75 procentdwy, przy czym piasku jest 100 czgsci wagowo,
sywicy mocznikowo-furfurylowej 1,25—2,50 czesci wagowe, za$ katalizatora 0,50—1,50 czg¢sci wagowe (K. Bia-
szkowski, P. Murza-Mucha , Wytwarzanie rdzeni z mas termo- i samoutwardzalnych w produkcp wielkoseryjnej”,
Wydawnictwo NT Warszawa 1973, str. 92—94),

Wada tej masy jest moz.hwosc tworzenia sie, na skutek zawartosci azotu w spoiwie, pecherzy lub naktu¢
w odlewach staliwnych, obnizajacych wartosé odlewéw, a czasem nawet dyskwalifikujacych je. Ponadto w czasie
stosowania tej masy wydzielaja sie gazy toksyczne, powodujace zagrozenia zdrowia obstugi.

Znana z ksigZki Janickiego pt..,,Materialy formierskie”, WNT Warszawa 1965 1. masa rdzeniowa z Zywica
fenolowo-formaldehydowa jest utwardzana cieptem dostarczanym przez podgrzana rdzennice.

Podobnie znana z polskiego opisu patentowego nr 92 866 ‘masa formierska i rdzeniowa, zawierajaca Zywice
fenolowo-formaldehydowa, jest utwardzana w procesie goracej rdzennicy pod wptywem dostarczanego do niej
ciepta. Masy te ispoiwa nie nadaja si¢ na samoutwardzalne masy rdzeniowe, utwardzajace si¢ w temperaturze
otoczenia, gdyZz warunkiem ich utwardzenia jest dostarczenie do nich odpowiedniej ilosci ciepta.

Znana z polskiego opisu patentowego nr 58 309 masa formierska lub rdzeniowa, zawierajgca jako spoiwo
zywice fenolowo-formaldehydowo-furfurylowa, moze byé utwardzana w temperaturze otoczenia np. kwasem
benzeno-sulfonowym.

Nie znana jest zas masa formierska lub rdzeniowa, zaw1erajqca Zywice fenolowo-formaldehydowa bez -
alkoholu furfurylowego i utwardzajaca si¢ w temperaturze otoczenia.

Nie znana jest natomiast samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa z Zywica fenolowo-formalde-
hydowa.

Celem wynalazku jest ograniczenie wymienionych wad.

Istota wynalazku jest samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa, sktadajaca sie z plasku kwarcowe-
go, zywicy fenolowo-formaldehydowej jako spoiwa i utwardzacza, ktérym jest kwas benzenosulfonowy, przy
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czym piaskﬁ jest 100 czesci wagowych, zywicy fenolowo-formaldehydowej 0,75—4,00 czesci wagowych, zas
kwasu benzenosulfonowego 0,75—3,75 czesci wagowych o gestosci 1,23—1,32 g/em®. Taki sktad masy pozwala
na utwardzanic jej w temperaturze otoczenia, w czasie 45 minut.

Zaleta‘lg samoutwardzalnej masy formierskiej lub rdzeniowej, wedtug wynalazku, jest mate prawdopodobier-
stwo powstania w odlewach pecherzy lub naktué, a wydzielajgce si¢ w trakcie stosowania masy gazy maja cha-
rakte: §pa1m o dopusz¢za.lnq toksycznosci,

‘, Przyktady sktadu sporzadzonej, wedtug wynalazku, samoutwardzalnej masy formierskiej lub rdzeniowej
z ?ywma fenolowo- formaldehydowa.

“PYLY k tdd I
pmsa?kwareow
zywica fenolowo-formaldehydowa
kwas benzenosulfonowy ,
o gestosci 1,24 g/cm? 1,00 cze¢sci wagowe

Masa o wyzej podanym sktadzie ma nastepujace paramtery technologiczne:
czas wigzania 35—45 minut
Rc; — wytrzymatosé na sciskanie - -

po 1 godzinie od czasu -

sporzadzenia masy
Rc; 4 — wytrzymatosé na sciskanie

po 24 godzinach od czasu

sporzadzenia masy
przepuszczalnosé masy

Przyktad IL
piasek kwarcowy
Zywica fenolowo-formaldehydowa
kwas benzenosulfonowy
o gestosci 1,28 g/cm?
Parametry technologiczne:
czas wiazania 15—20 minut
Rc; — wytrzymato$é na Sciskanie -

po 1 godzinie od czasu

100 czesci wagowe
1,25 czgsci wagowe

3,6-4,5+ 10-' MN/m?
8,5-9,6 + 10~! MN/m?
460—500 x 10 m*/Ns

'100 czesci wagowe
1,5 czesci wagowe

1,0 czesci wagowe

sporzadzenia masy 6,5-9,2 + 107! MN/m?
Rcs 4 — wytrzymato$¢ na sciskanie

po 24 godzinach od czasu

sporzadzenia masy 14,8-16,5 + 10~! MN/m?
przepuszczalno$¢ masy 370-470 + 10® m*/Ns

Przyktad III. :
piasek kwarcowy 100 czesci wagowe

zywica fenolowo-formaldehydowa

kwas benzenosulfonowy

o gestosci 1,28 g/em?

Parametry technologiczne:

czas wigzania

Rc; — wytrzymato$é na sciskanie
po 1 godzinie od czasu
sporzgdzenia masy

Rc; 4 — wytrzymatosé na sciskanie
po 24 godzinach od czasu
sporzadzenia masy

przepuszczalnos¢ masy
Przyktad IV,

piasek kwarcowy

Zywica fenolowo formaldehydowa

kwas benzenosulfonowy

o gestosci 1,32 g/em?®

2 czesci wagowe
1,3 czesci wagowe

8—15 minut

10,5-12,5 « 10~! MN/m?

18,6—30,0 - 10~! MN/m?

360—420 - 10® m*/Ns

100 czesci wagowe
- 4 czesci wagowe

3,75 czesci wagowe
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srodek powierzchniowo-czynny ztozony
z mieszaniny sapogenu ktérym jest
substancja powierzchniowo czynna z
grupy sulfonianéw alkilowych, stre-
minalu ML ktérym jest dwulaurylo-
bursztynosulfonian sodu oraz kaminu
RMS ktérym jest kationowa substancja
powierzchniowo czynna otrzymywana w
wyniku czwartorz¢dowania aminy

stearynowej ' 0,2 czesci wagowe
woda 1 czesci wagowe
Parametry technologiczne:

ciektosé 18—19 cm

czas wigzania 20—25 minut

Rcy; — wytrzymatosé na sciskanie

po 1 godzinie od czasu

sporzadzenia masy 5,0-6,7 « 107! MN/m?
Rc, 4 — wytrzymatosé na sciskanie

po 24 godzinach od czasu

sporzadzenia masy 10,4—12,3 + 107! MN/m?
przepuszczalno$¢ masy 870—1200 + 10® m*/Ns

Zastrzezenie patentowe

Samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa zawierajaca piasck kwarcowy, spoiwo iutwardzacz,
znamienna tym, Ze spoiwem jest Zywica fenolowo-formaldehydowa, za$ utwardzaczem jest kwas benze-
nosulfonowy o gestosci 1,23—1,32 g/em®, przy czym na 100 czesci wagowych piasku kwarcowego zawiera
0,75—4,00 czesci wagowych zywicy fenolowo-formaldehydowej oraz 0,75—3,75 czesci wagowych kwasu benze-
nosulfonowego.
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