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(54) . Fremgangsmate for krusing av garn.

Oppfinnelsen vedrdrer en fremgangsmate for krusing av garn i en
stukekruser omfattende tilférsel av garn til et krusningskammer,
krusing av garnet i kammeret, foring av det krusede garh i form
av en kjerne inn i et varmekammer, og utsette-garnet i varme-
‘kammeret for virkningen av:-et behandlingsfluidum slik som over-
. hetet damp. ' ' '

Det er vel kjent'é kruse naturlig og syntetisk garn ved_é mate
garneﬁ inn i et krusingskammer Ved anvendelse av en matningsan-
ordning, som f_.eks. et pér materuller mellom hvilke garnet mates
inn i krusingskammeret og utsette det innmatede garn for et re-
turtrykk som utvikles av det garn som allerede er £6rt inn i
krusingskammeret, idet utmatningshastigheten av garnet fra



krusingskammeret reguleres for a gi et onsket returtrykk. Dette
returtrykks pavirkning pa garnet som .er fort inn i kru51ngs )

kammeret, bevirker krusingen saledes at garnets utseende': og
egenskaper forandres., Varme eller et annet settlngsmlddel kan
tilfdres en kjerne av garn: som -er blitt-kruset ifdlge ovenfor
beskrevne prosess, hvorved man oppnar at kursingen av garnet.
settes for reduksjon av garnets tendens t11 a gjeninnta den
tilstand det hadde for krusxngen Det er kJent forskJelllgei'“'
arrangementer for t11forsel av varme t11 kJernen som f,eks.
elektriske oppvarmnlngsaggregater,"og det er ogsa mulig & anvende
en varmluftstrtm eller annen hetgass for dette formdl. Det er
blitt foreslatt & anvende damp som varmesettlngsmlddel men med
‘denne metode kondenserer dampen og fukter garnet Ved noen typer
garn kan dette resultere i delvis forringelse av garnets egen---
skaperA Fremgangsmaten 1folge oppflnnelsen kjennetegnes- ved at .
varmekammeret oppvarmes til en temperatur som bevirker at dampen
i kammeret blbeholder_overhetet tilstand, at det trykk som
hersker i varmekammeret holdes stort sett ved atmosferisk trykk,
og at behandlingsdampen innfdres i varmekzmmeret ved en hoy
temperatur og et hoyt trykk for & bli overhetet i ‘en térr til-
stand nar dens trykk reduseres til atmosfarisk trykk i kammeret -
for & sikre at dampen kan trenge gjennem kjernen av kruset

garn i varmekammeret i overhetet tilstand uten a overfore fuk-
tighet til kjernen.

Med dette arrangement sikres opprettholdelsen av dampen i tdrr
tilstand ved to trinn, dvs., reduksjon av damptrykket nér dampen
fores inn i et rlngformet partl av varmekammeret som omglr :
kJernen av kruset garn og oppvarmlng av selve varmekammeret til |
en temperatur som er tllstrekkellg hoy t1] a s1kre at dampen
forblir i overhetet tllstand til tross for enhver kJollng som .
kan oppsta pa grunn av kontakt med kJernen av flbrene som skal
kruses. Dette gir det resultat at det ikke kan oppsta konden—
sering, og derved hlndres direkte kontakt mellom vann.i veske-
form og kJernen_av flbre. Behandllngen av materialet .som skal
kruses med tbrr\dahp, ef_hens;ktsmess;gvfor,de formdl hvor ma-
terialet forringes Qed kontakt med vann>i vaskeform og derfor
ma kruses ved oppvarming til en settingstemperatur i en torr
tilstand. Videre oppnar man den fordel at: det krusede produkt
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ikke trenger 3 pli- torket etterpa Sllk det er nodvendig ved fuk-
tig dampbehandllng. ’

Nar slike maferialer ble”kfuse£ tidligere ble varmekammeret
oppvarmet £f. eks dlrekte med elektrlske varmeaggregater eller

ved hJelp av en varmekappe,‘sllk at varmen ble fort til kjernen
ved lednlng av veggerne i varmekammeret Dette kan bev1rke over-
heting av de ytre deler av kJernen og utllstrekkellg oppvarming
av de sentrale partler med den konsekvens at kvallteten av
sluttproduktet forrlnges. Nar det 1m1dlert1d anvendes torr

damp i overhetet tllstand, oppnar man_bedre produkter pa grunn

av at varmen fordeles jevnt over hele kjernens tverrsnitt, hvor-
ved det oppnds en god kvalitet av sluttproduktet.

Ved de tidligere kjente metoder basert pd vat dampbehandling

fant man det hensiktsmessig med en pérforért vegg. i varmekémmeret
pPa grunn’ av mengden'aV varme som ble frigjort ved kondenser}ngen'-
av dampen pa kjernéhs-fibfe, idet en relativt kort éksponering

av kjernen med hensyn pa den vate damp er alt som er nodvendig
for krusingen. ‘Nar det imidlertid kruses med overhetet damp,
oppstar ikke lenger noen ffigjéring av varme ved kondensering,

og fdlgelig er det nddvendig med en lenger eksponering av kjer- -
nen i varmekamme:et. For éAoppné dette resultat, innesluttes ‘
garnet fortrinnsvis i varmekammeret med en viss avstand fra dettes
yvttervegger, slik at de ytre partier_av kjernen utsettes for

damp som fGres inn i varmekammeret over hele kammerets lengde.

Dette medfdrer at dampen kan ha maksimal mulig effekt etter som

den tilfores et meget stort parti av kjernens ytre omrader. En

videre fordel‘oppstér fordi en stor del av kjernens ytre over-

flate ikke befinner seg i positiv fysisk kontakt med den om-

givende overflate, hvilket resulterer i at friksjonskreftene som

virker ved fremmatning av kjerneh, reduseres, hvorved ogsd retur-

trykket reduseres. Dervéd er folgelig det trykk som er‘nédvendig

for & mate frem kjernen i varmekammeret i det vesentlige konstant,

hvilket medfdrer en bedre kvalitet pd sluttproduktet.

Som angitt ovenfor, bestdr en av ulempene ved de tidligere kjente
metoder i at ved tilstrekkelig 1ehgde'pé varmekammeret, oppstar
det en tilbdyelighet til utvikling av for store .returtrykk i
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oppvarmlngs settlngskammeret hvilke forstyrrer kru51ngsset-
tingen. Dette er spe51e1t tllfelle hvor settlngsmldlet er damp
som ma gjennomtrenge kjernen for & komme .i kontakt med og be-
virke settlngen av de 1nd1v1duelt krympede flbre. . Dette retur-
trykk bestemmes av faktorer som f eks, vekten av kjernen av
kruset garn 1 kammeret og frlkSJonskoefflslerten mellom ytter- .
flatene av kJernen og. varmekammerets 1ndre vegger. Forslag tli

4 overkomme’ Vanskellghetene ved for store fr1kSJonskrefter har .
bestatt i & utfére krus1ngskammeret Sllk at det cker i retningen
vekk fra 1nnmatn1ngsmekan1smen, hvorved det effektive tverrsnitts-
areal for den krusede kjerne oker 1 matnlngszetnlngen. Dette
forer for det forste tll storre og mer uhandterllg apparatur,
hvilket i seg selv er uonskellg, og dessuten medfdrer det den
ulempe at betlngelsene med hensyn pd & holde de krusede fibre

i kjernen varierer etter som kjernetverrsnittet ekspanderer, .
hvilket igjen_medfdrer at kvaiitetenipévsluttproduktet kan va-.. .
riere eom en funksjon av garnersﬁlengde;“<For.a‘oppné tilfreds-
stillende produkt—‘er det oOnskelig a holde k1ernen i en konstaht_
form, mens kru51ngen settes uten relatlv for,kyvnlng mellom de
forskJelllge lndre deler av kJernen. Dette Lrever at. krusings- .
kammeret har konstant tverrsnltt .og hvor de1 som i-tilfelle.

med overhetet damp, er onskellg med et langsirakt kru51ngs—,;u'
kammer, kan dette fore til at det oppstar meget hdye frlkSJons—
krefter som medforer forrlngelse av produkte1s kvalltet Disse
ulemper reduseres ved f.eks. tllvelebrlngelse av et bur av i
omkretsretnlngen pa avstand fra hverandre anordnede ak51elt for-_
18pende staver anbragt 1 varmekammeret og forlopende over hele
dettes lengde for a holde kJernen av kruset qarn Pa. en avstand 
fra veggen i varmekammeret hvorved damplnnlopet kommunlserer o
med varmekammeret over hele dettes lengde utenfor stavene. De
perlferlske_partler av kJernen som 1kke beflnner seg. i kontakt‘
med stavene, dvs. de partler som vender mot mellomrommene mel- -
lom stavene,utsettes ikke for, frlkSJonskrefter, og deretter
forrlnges de totale frlkSJonskrefter 4 Den lille grad av. eks-
pansjon ‘for & redusere kreftene i kJernen kan finne sted i disse
mellomrom mellom stavene for & kompensere for svelllng eller
ekspanSJon av. f1brene under behandllngen - Dette ,medfdrer at

det 1kke bygges opp for store krefter mellom kJernen og veggene

i varmekammeret s11k at man unngar hoye frlkSJonskrefter ‘som




129357

hindrer fremmatningen av kjernen i varmekammeret, Avstandene
mellom stavene gir en stor. kontaktflate mellom tdrr-dampen og
kjernen., Med denne konstruksjon-gir rommet i varmekammeret
utenfor kjernen en adekvat ekspansjon av dampen som tilfores
varmekammeret, slik at den kan holdes i overhetet tilstandf

Fremgangsmdten ifdlge oppfinnelsen -er hensiktsmessig for anvend-
else av garntyper innen et stort omradde, men er spesielt hen-
siktsmessig for krusing av grovt garn, som f.eks, anvendes for

fremstilling av tepper.

Oppfinnelsen skal nzrmere beskrives nedenfor ved hjelp av ut-

forelseseksempler under henvisning til tegningene, hvorpa

fig. 1 viser et enderiss med delvis vekkskarne partier av et

stukekrusningsapparat,

fig., .2 viser et partielt frontriss av krusningsapparatet ifdlge
fig. 1, men i stdrre malestokk,

fig, 3 viser i stdrre mdlestokk et oppriss, delvis i snitt, etter
linjen 3-3 i fig. 2,

fig. 4 viser et tverrsnitt etter linjen 4-4 i fig. 1,
fig. 5 viser et tverrsnitt etter linjen 5-5 i fig. 1,

fig. 6 viser i perspektiv et friksjonskammer ved utfdrelseseksemp- -
let ifdlge de foregdende figurer, '

fig. 7 viser et frontriss av utldpsseksjonen av utfdrelsen ifbige
de foregdende figurer,

fig. 8 viser et tverrsnitt etter linjen 8-8 i fig. 7,
fig., 9 viser et partielt oppriss i likhet med det i fig. 2,

illustrerende et innsnevringsorgan for apparatet ifdlge fig. 11
og 12,
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fig. 10 viser et snitt etter linjen 1l0-10 i fig. 9,

fig. 11 Viser et frontriss av et krusningsapparat, med delvis
vekkskarne partier, ifdlge en ytterligere utférelsesform,

fig. 12 viser et tverrsnitt etter linjen 12-12 i fig. 11,

fig. 13 viser et sideriss, med enkelte partier delvis i snitt,
av en modifikasjon av krusningskammeret, og

fig. 14 viser et snitt etter linjen 14-14 i fig, 13,

Fig. 1 - 8 ?iser et stukekrusningsapparat som har.et rektangulart
krusningskammer 10 anbrakt pé.en stottebrakett 11, Kammeret 10
‘er i den nedre endé utformet med en nese som passer til innlo&pet
mellom et par méteruller.IZ og 13, Materullen 12 beres-av en
aksel 14 som er roterbart anordnet i braketten 11. - Rullen.l13
bzres av en aksel 15 roterbart anordnet i en brakett 16 som er
roterbart festet til.braketten 1l og .er forspent til samvirke
med rullen 12 ved hjelp av en stav 17 og en.vekt 18 som er for-
bundet med en roterbart anordnet vinkelarm 19. Akslene 14 og 15
er innbyrdes forbundet for drift ved samme hastighet av sylin-
driske tannhjul 20 og 21. Akselen 14 drives av en hensiktsmessig
energikilde ved hjelp av et belte 22 og et beltehjul 23,

Garn 25 mates inn i innlbpet-mellom materullene 12 og 13 gjennom
en tverrfdring 26 som glir pa staver 27 og har en arm 28 som
barer en kamfrembringer 29 som l6per i et lukket . spiralformet
spor 30 i en tverr-rulle 31,

Tverrforingen 26 er forskjovet relativt innlcpet mellom materul-
lene 12 og 13 for & bevirke at garnet ligger pd overflaten av .-
méterulienvl3 over en viss avstand ettersom det nermer seg-inn-
lopet. Materullens grep pa garnet som mates i anlegg mot en pa
forhand bestemt del av dennes omkrets, f.eks. i det minste ca..-
450, t jener fil 4 bedre matingen 6g redusere strekket som ellers
ville oppstéd ved innldpet og som kan bevirke brudd av garnet, szr-
lig néfzgarnet hurtig fores i, tverretning. ‘Rullen .31 er montert .
pa en“aksei\32 og drives av akselen 14 via et sett reduksjons-
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tannhjul 36, Arrangementet er  slik at garnet fdres pa tvers av’
innlopet mellom:materullene 12 og 13 etterSom det samtidig mates
inn.i krusningskammeret ‘for derved & §i en mer jevn fordeling av
garnet .i kammeret. ’ St B 7
Et oppvarmingskammer omfattende ‘eh blokk 40 er montert pd bra-
ketten 11 over krusningskammeret 10, Blokken 40 barer varme-
staver 41 som tjener til & holde derines vegg -pa dnsket tempera-
tur. 'Et sett vertikale staver 42 er anbrakt langs et rektangel
og festet til &vre, midtre og nedre rektangulzre rammer 43, 44
og 45 og har buede indre overflater anbrakt pa linje med den’
indre overflate av krusningskammeret 10 for & danne en fortset-
telse av dette. Rammene 43, 44 og 45 passer inn i plokken 40

og holder stavene 42 pa avstand fra denne, Den lavere ramme 45
er sentrert relativt kammeret 10 ved hjelp av en aksel 47 anbrakt
p3 rammen 45 og samvirkende med en fordypning 48 i kammerets 10
vegq.

Arrangementet er slik at kjernen 50>avikruset'garn'i kammeret 10
passerer oppad langs stavene 42 og féres av disse ettersom det
passerer gjehnomdoppvahningskamméret.- ' '

Et par innsnevringsplater 51 av fleksibelt metall er ‘anbrakt pa:
aksler 52 som er dreibart opplagret i opprettstdende Srer 53 pa
veggene av kammeret 10, idet deres akser forldper parallelt med
aksene for materullene 12 og 13; Platene Sl'fdrlﬁper oppad inn
i buret som dannes av stavene 42 i oppvarmingssonen og er for-
spent henimot sidene av kjernen 50 av en snor 55 som barer en
vekt 58. Snoren 55 l&per over et hjul 56 som er roterbart opp-
lagret pa en av akslene 52, Snoren 55 fdres rundt en forings-~
rulle 59 og derfra til vekten 58, Sylindriske tannhjul 57 be-
virker at akslene 52 1ldper med samme hastighet:og holder platene
51 sentrert relativt kjernen 50.

Platene 51 utgjor innsnevringsorgan fof‘sammeﬁpressing av kjernen
som passerer mellom disse og & hindre fremf&relsen av kjernen
for‘derved.é*frembrihge"etvteturfrykk mot innlbpet‘mellom'maté:
rullene 12 og 13, hvilket trykk,kah-regulefe$»av-vekten 58,



nedre rammer 62 .0g 63. vgtavenef61.sam&irkerymed-stavene.42 og .
danper_eq fortsettelse av disse. Rammen; ;43 barer sentrerings-.:
aksler'Qéusqm.samvirker‘med hull i .rammen 63 for .4 -holde kjdle= -
buret sentrert méd hensyn pa buret som dannes av_stavene 42 .i:::
oppvarmingskammeret, Stavene 61 og rammene 62 og 63 er utformet
i likhet med stavene 42 og rammene 43 - 45.
Et}gndrg,innsnevringspngan,er vist i1 kjOleburet 60. . Dette 'siste
innsnevringsorgan.omfatter .sett av fingre.66 opphengt pd aksler-
67 roterbart anordnet.i-en stottebrakett -og forspent henimot -
kjernen 5qrved.bjelp av-vekter. 68 festet til .endene av stavene -
70 som er festet til akslene 67, . . ;=i unt o
Innsnevringsfingrenq'66”holder3kjernen;under1et.pézforhénd<bé—uw
-stemt -trykk i;sonen\mellom,degto”settvav;innsnevringSOrgan.f Dette
trykk reguleres ved tilsvarende valg av-vekter 68, - ‘

Posisjonen.for og tfykk som uthés‘év de to innsnevringsorgan,

er valgt. i:.samsvar med kravene. for.det -spesielle :garn som:skal -
behandles., ,.Returtrykket -som frembringes:-av: dst -£0Fste innsnevrings-
organ pavirker krusningsamplituden, .og trykket;. som. utéves:-av.det
andre innsnevringsorgan pavirker kjernens tetthet i settings-
kammeret . som .igjen bevirker -krusningsvinkelen .som garnet: bi-
bringes.. = Lokalisering av.det ﬁﬁrste ipnsneMringsorgan n@&r- inn- o
lopet ag.materuylene”L,kfusginqskammeret,kqjérwdetvunbdvendigg&»
utévgwepﬁ;eygﬁiqt_héyt trykk ;pa kjernen-av det andre -innsnevrings-
orgénL,h&ilkét,yillgbha;en_tilbéyeltghetrtilzézbevirke;attgarn—
kjernen ville. krdlle seg eller deformeres pa annen mite -og bli -
kilt fast mot eller.mellom stavene i;kammepet,{hvilket'villé be-
Virke en-ujevn fremforing av kjernen gjennom settingskammeret. :. -
og i visse .tilfelle en fullstendig tilstopping. ‘I :mange:tilfelle
kan det;and;e_innsnevringsorgan;slbyfesf'avhengiguav,de.énskede*
krusningskarakteristika. Avstanden fra.-de.ytxe overflater -av
stavene 42 til veggene i oppvarmingskammeret tillater sirkula-
-sjon av oppvarmet luft.inne i kammeret: .og: gii: .en. mer -jeun opp+ ‘.
Vamif'nﬁ av; Akjerne,r! -ettersom -denne passerer gjennom kammeret:  En

avfglingsinnretning.i, enden-av-kjernen 50 omfatter 'er ramme .75 .:"

anbrakt for, & .gli.pa.de ytre overflater avi'stavene 61, fidet-den :
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barer et par innbyrdes parallelle og pa avstand fra hverandre
anordnede ruller 76, ‘en p& hver side av endestavene 61, for
foring av rammen ettersom den stiger og faller med kjernen,
Rullene 76 hviler pa kjernens toppflate, og det krusede garn 77
trekkes ut mellom disse av ruller eller av et vikleaﬁparat (ikke
vist). En roterbart lagret brakett 78 er forsynt med rammer 79
dreibart. lagret pd hver. side -av rammen 75, dvs. pa motsatte sider
av buret. Braketten 78 har en arm 80 som samvirker med en tapp
81 ragende ut fra et kjedehjul 82 som bzrer et kjede 84 og er
dreibart lagret pd en aksel 83. Kjedet 84 samvirker med et
kjedehjul 85 som. er festet til et potensiometers 87 aksel 86.
Potensiometret 87 er anordnet for a regulere hastigheten av mo-
toren som driver materullene eller et vikleapparat eller annet
mottagningsapparat for derved & variere hastigheten av matningen
eller uttrekningen av det krusede garn, slik at enden av kjernen

kan holdes pd et i det vesentlige konstant niva.

Ved utforelsesformen iftlge fig. 9 til 12 er materullene, nese-
stykket -og oppvarmings- -og kjoleburene tilsvarende utfofmét som
beskrevet ovenfor og er gitt samme henvisningstall med suffiks
"a", Oppvarmingshuset er delt og omfatter en frontdel 90 og en
bakdel 91, som er hengslet sammen og kan apnes for adkomst til
oppvarmingsburet for rensing av dette. Rammene 43a, 44a og 45a
passer inn i boringen i huset og holdes i denne av husets vegger
nér‘delene holdes sammen. ' ‘

I denne utférelsesform er anordnet organ for tilfdrsel av damp
til oppvarmingskammeret i rommet rundt kjernen av kruset garn i
oppvarmingsburet, For dette formal er det anordnet en horison-
tal boring 92 i hver av-delené 90 og 91 for mottagelse av damp
fra en ytre kilde og foring av denne til horisontale slisser 93
som.forléper gjennom veggene i husets deler ved ef niva over

den nedre ramme 45a, Saledes omslutter dampen-kjernen i oppvar-
mingsburet -og gjennomtrénge: det krusede garn. Den nedre ramme
45a lukker rommet mellom veggene og kjernen for a hindre konden-
sat fra & dryppe p& materullene,. Et hvert slikt kondensat absor-
beres. .av kjernen og fiéres oppad med denne. e

For & redusere kondensasjon til et minimum kan oppvarmingsstaver
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94’vmre.énbfakt i boringer i husets vegger nedenfor ©og n2r inn-
1opssllssene 93.. Vertlkale spor 95 er. utformet i endeveggen av
huset og forloper oppad forb1 den midtre rammeé 44a og den Gvre:
ramme 43a for & tillate dampen a komme i kontakt med kjernen i
rommet mellom den ovre og nedre -ramme og ‘derfra unnslippe til -

atmosfaren forb1 den 6vre ramme 43a.

Husets vegger oppvarmes hensiktsmessig med micdler som f.eks.
oppyanningqbépdVSS som kan temperaturreguleres ved ethvert hen-
siktsmessig organ. .Delene 90 og 91 av huset er forsynt med spor
97 og ribber 98 som samvirker med hverandre for' avtetning av
oppvarmlpgskammeretﬁsllk at damp ikke  kan stridmme:ut mellom disse
deler.

Dampen tllfores fra en ytre kllde ved trykk pa f.eks. 0,7 til 17,5
kg/cm og en temperatur pa 116 % til, 210°%. avhengig: av trykket.

Av oppvarmlngsbandene.ho;qes.kammeret P2 en temperatur som van-
ligvis ligger noe over damptemperaturen, f.eks., ved en tempera-

tur fra 121°% til 2369C. :Den nddvendige kammertemperatur” vil

vere avhengig av garnets natur.og kjerneféringshastigheten.  -Tem-
peraturen mévse;vﬁélgelig~ligge under det nivd ved hvilket for- -
ringelseAavrggrpeﬁJoppstér,‘tNérhdampen strommer inn i oppvarmings-
kamﬁefet reduseres trykket. til i det. vesentlige atmosfaretrykk- -
pa _grunn av. at kammeret.er ventilert mot. atmosferen. Folgelig

v1l dampen,bl; ove;hgtet.eller -t6rr ndr den kommer i kontakt
med'kjernen. Skulle en kondensasjon oppstd pid.grunn: av kontak-:.
ten med relativ kald kjerne, vil kondensatet refordampes av var-
men, som tilfdres av stavene 94 og ogsd pd grunn av den-héye tem-.
perétﬁr som opprettholdes ;i kammeret.-av oppvarmingsbandene- 96,
Garnetfpﬁgg@fgsﬁsé%edesﬁﬁo::enwdampatmqsfare i .oppvarmingskammeret
som er tilpasset for a.gi optimale settingsbetingélser: Nar gar-
net néfukjé}ggoneparﬁjernes,dampen umiddelbart for ] la:gdrnet =
bli“tiibakeyifﬁdrr,t}%spanq;sqm~erghensiktsmessig'foraoppvikling.

~ s e eme Ll P T DI S T AT TR B Y
i S SR RGN ORI 2T EA D R 2 AT T L . K

I denne utforelsesform er.- lnnsnevr;ngsorganet bestaende av et par
1,n{lsnevr_l;ﬁr;gsqll_gm,en;gn_;.IQQk;.,(,f,lg..,,; 9 og :10) -opplagret-di. veéggene i -
kruéhingskammeret loa. Disse innsnevringselementer 1QO ‘har plane’
overflater 101 forskjovet relativt elementenes sentra og forlop-
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endeﬁoppadnjrasdisse?Sentraimed"toppkanter<lozrsbm‘er*tilpaséet»
for é:bli-f@gsktietﬂinnad‘henimot‘kammeretstehtér éttersom-inn-
shevringselementene dreiesi . I-deres tilbaketriukne:tilstand er

de plane overflater 10l anbrakt i fordypninger-i kammerets 10a™
vegger-og forloper.i det vesentlige i samme plan som disse. Inn-
snevringsélementene 100 er sammenkoblet.via: sylindriske-tannhjul
103 og er forspent henimot sentret av kammeret av en snor 104

og en vekt 105.

Utforelsen ifdlge fig. 9 og 10 har den fordel av innsnevringen ut-
fores ved et punkt i krusningskammeret nmr materullenes innldp,
mens innsnevringen ifdlge fig. 1 til 8 skjer i oppvarmingskammerets
sone. Slike innsnevringsorgan kan ogsd anordnes ved utforelsen
ifdlge fig. 1 til 8 hvis onskelig. Valg av arrangement vil vere
avhengig av garnets karakteristika og dimensjonen av de forskjel-
lige deler. I ethvert tilfelle vil de relativt sma kontaktom-
rdder mellom sidene av kjernen og stavene som danner oppvarmings-
og kjoleburene, bevirke en minimal friksjon, og returtrykket kan
reguleres Ved7innsnevringsarrangementet og ved trykket som av dette
utdves pd kjernesidene ettersom kjernen féres frem. Det viste
avfélingsorgan er tilpasset den gjennomsnittlige posisjon av
kjernens 6vre-overfla£e 6g danner ogs& en foring for garnet som.
trekkes ut fra denne.

Ved utforelsesformen ifdlge fig. 13‘og 14 har krusningsapparatet
et ytre hus 110 som bares av hensiktsmessige~orgah (ikke wvist)

0og har en sentral bqfing som ender i en nedre flens 111, "En
oppvarmingssylimder 112 er anbrakt i boringen mot den nedre

flens 111- og forsynt med en'serie péfiferiSke, pa avstand fra

" hverandre anordnede hull anordnet for & oppta oppvarmingselementet
(ixke vist) for oppvérming av krusningskémmefet.

Krusningskammeret 113 bestar av et delt sy11nderelement anbrakt
-inne i oppvarmlngselementet 112~ og forsynt med et nedre element
114 som ender i et sentralt: nesestykke ‘115 som er ‘tilpasset for
-4 motta garn. for krusning fra et par. materuller 116 som ved ut-
forelsesformen 1folge fxg. 1 t11 12

Et flertall ribber 120, vist i form~av-staver‘med T-formet tverr-
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“kuu.
snitt, er anbrakt pd avstand fra hverandre rundt kammeretsll3
periferi.med. deres flenser 121:anbrakt“i slisser: i den indre’
.overflate av kammerveggen, Disse ribber:120°kan vere féestet til
den nedre veqq 114.ved,hjelp'av*hensiktsmes%ige'midler;*f;eks:’
ved lodding, og forlépe oppad til over toppen av kammeret 113 -
for & danne en.kjtlesone 122,. Ribbene er.i deres ovre ender.
festet til-en ring 123 for+~avstivning.

Vertikale spor 124 er utformet i den ytre overflate av kammeret®
113 motsatt ribbene 120, for & gi luftlommer for regulering av
varmeoverforingen .fra. oppvarmlngssyllnderen til kammerveggene

og sdledes til ribbene. e s AR

De indre kanter 125 av ribbene 120 danner- en stotte for»kjernen
av-kruset garn ettersom den fores frem i krusnings- og oppvarmlngs—
kammeret og langs kjdleburet. over kammeret hvor sétting av krus-
ningen skjer. Ettersom.ribbene 120 er i.kontakt med kjérhen kun
ved partier med innbyrdes .avstand, -vil friks jonskreftene ‘som mot-

virker: fremfdringen av. kjernen,-vere redusert til et minimum,

En bryter 127 kan vare montert pa ringer 123 .0g aktivéres av en
aviolingskabel 128 som forldper:mellom stavene 120 for”a hvile
pa toppen av kjernen i kjdlesonen, - Bryteren I27-er tilkoblet -
matningsmotoren eller oppviklingsmotoren for-requléring av-disses
operasjonshastigheter, slik at kjernens &vre niva kan holdes i
det vesentlige konstant ‘som béskrevet ovenfor i foibindelse méd
fig., 1:til 12. :¢Ettersom kun: sd.mye av apparatet er vist i fig.-
13 og.°14 som er nddvendig for forstdelse. av ‘denne utforelsesfoims
funksjonsmate, er det'dpenbart at dé-resterende deler "av appara-
tet: i -denne. utforelsesform i det vesentlige kah-tilsvare -det-som

o

er beskrevet..ovenfor,:. - - v roc T anan D5 obeadt o eroat et

.

I W

Patentkravw

1. .Fremgangsmdte for krusing av garn ‘i .en stukeRruser ‘6mfattende
tilforsel. av garn til et;kEuSQingskammér;ﬁkrusingfavvgarneﬁii5-75
kammeret, fOring av det-krusede darn-i form:avien:kjerne inn i -
et varmekammer, og utsette garnet.i varmekemmeérét for :vitkningen
av et behandlingsfluidum slik som overhetet damp, karak-
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terisert v e d° at varmekammeret oppvarmes til en tem-
peratur som bevirker at dampen i kammeret bibeholder overhetet
tilstand, at det trykk som hersker i varmekammeret holdes stort
sett ved atmosferisk trykk, og at behandlingsdampen innfdres i
varmekammeret ved en hdy temperatur og et hdyt trykk for 3 bli
overhetet i en tdrr tilstand nar dens trykk reduseres til at-
mosferisk trykk i kammeret for & sikre at dampen kan trenge
gjennom kjernen av kruset garn i varmekammeret i overhetet til-

stand uten a overfdre fuktighet til kjernen,

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1, kXarakterisert
ved at kjernen holdes pa avstand fra veggene i varmekammeret,
og at dampen innfdres i rommet mellom varmekammerets vegger og

kjernen av kruset garn.

(56) Anfdrte publikasjoner:
Norsk patent nr. 98520, 120890.
Norsk utl. ‘skrift nr. 119545
Britisk patent nr. 754595 .
Sveitsisk patent nr. 300540, 350753, 448367
U.S5. patent nr. 2854729, 3303546, 3337930
Psterriksk patent nr. 226875 )
DDR patent nr. 17786 ' -
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