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Titel der Erfindung

Siebeinrichtung, insbesondere fiir Plagstverarbeitungg-
extruder

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Siebeinrichtung, inabesondere
filr Plastverarbeitungsextruder, die zwischen Extruder
und Formwerkzeug angeordnet ist und zum Reinigen der
thermoplastischen Kunststoffmasse von Inhomogenitéten
dient.

Charakteristik der bekannten Losungen

In dem DD-WP 114 239 igt eine Siebeinrichtung beschrie-
ben, die im wesentlichen ein zwischen Extruder und
Yormwerkzeug angeordnetes Gehduse mit Siebeinheit unm~
faBt. Die kennzeichnenden Merkmale bestehen darin, daf
in einem Grundgehduse ein Siebgeh8use und ein mit Sieb-
bohrungen versehener Siebzylinder koaxial angeordnet
und stirnseitig an VerschluBgtiicken befestigt ist.

Eine Kolbenstange mit Kolben, in dem ein radialer
Riickstromkanal mit einem in dexr Kolbenstange vorhan-
denen Abstromkanal in Verbindung steht, filhrt eine
Axial- und Rotationgbewegung ausg.



Zwischen dem Riickstromkanal im Kolben und den Sieb-
bolhirungen ist nacheinanderfolgend eine Verbindung
mit dem AuBenraum herstellbar. Die UOffnung des Ein-
laBkanals auf der Innenseite des GrundgehHuses
weist eine radial verlaufende Kanaltasche auf,

die einem Einlafkanalsektor im Siebgehdusge ent-
spricht. Der EinlaBsektor des Siebgeh#uses steht
mit dem Siebzylinder in Verbindung, und durch

den vom Extruder fliellenden Massestrom ist der
Siebzylinder von innen beaufschlaghar. An derxr
Stirnseite des Siebgehduses ist ein Spindelgehduse
befestigt, welches eine feststehende Mutter zur
Filhrung einer Gewindespindel enthélt. Die Gewinde-
spindel ist mit der Kolbenstange fest verbunden.
Durch einen zweckentsprechenden Antrieb der Ge-
windegpindel wird der Kolbenstange eine Axial-

und Rotationsbewegung erteilt. Die Siebbohrungen
sind im Siebzylinder auf einer Schraubenlinie an-
geordnet, wobei die Steigung der Schreaubenlinie
gleich grofi der Steigung der Gewindespindel ist.
Der vom Extruder flieflende Massestrom flieBt durch
den EinlaBksnal und den EinlaBsektor in den Sieb-
zylinder und durch die Siebbohrungen in den Sammel-
raum des Siebgehduses und in dién AuslafBkanal ab.
Die in dem Plast vorhandenen Inhomogenitédten, sowie
sonstige Verunreinigungen werden von dem Sieb zu-
riickgehalten und setzen sich in den Siebbohrungen
abe

Durch eine Signalgabe wird der Antrieb dexr Gewinde-
spindel eingeschaltet. Die Gewindespindel mit Kolben-
stange wird in Bewegung gesetzt,so0 daf der Riickstrim-
kanal in dem Kolben mit jeder einzelnen Siebbohrung
in Verbindung gelangt.



Dadurch erfolgt eine partielle Umlenkung des Masse-
stromes in der jeweiligen Siebbohrung, die diese
Bohrung im Riickstrom der Masse von den Verunreini-
gungen befreit und diese iiber den Riickstromkanal

und Abstrdmkanal nach dem Aulenraum abfiihrt.

Die bekannte Siebeinrichtung nach DD=WP 114 239

ist mit Médngeln behaftet, die ingbesondere in den
ungiingtigen Fliefwegen des Massestromes zu sehen
gind.

Beisgpielsweise strbmt die Masse von dem innen beauf-
schlagten Siebzylinder durch die Siebbohrungen radial
allseitig nach auBlen in den Sammelkanal, wird dort
teilweise in der FlieBrichtung umgelenkt und nach
dem Auslafkanal geleitet. Die notwendige Umlenkung
des Massestromes im Sammelkanal fiihrt zu unterschied-
lich langen FliefGwegen und der Orientierung der Masse
in einer bevorzugten FlieBrichtung. Dadurch ent-
gstehen unterschiedliche Verweilzeiten der Masse

in der Einrichtung, die insbesondere bei thermisch
empfindlichen Kunststoffen zu einer Sdéhddigung bzw.
Qualitédtsminderung filhren. Weiterhin verursachen die
stromungsungiingtigen Flief3bedingungen erhebliche
Druckverluste in der Einrichtung. Nachteilig erweist
gich im weiteren der aufwendige Aufbau der Siebein-
richtung, der die Demontagearbeiten zum Zweck der
Reinigung und Instandhaltung der Einrichtung un-
notig erschwert.

Ziel der Erfindung

Dag Ziel der Erfindung besteht in der Beseitigung
qualitédtsmindernder Einflilsge auf die Kunststoff-
masse bei deren Reinigung und der Verringerung des



einrichtungstechnischen Aufwandes, um die
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten zu er-
leichtern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Exrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Siebeinrichtung nach DD-WP 114 239 zu verbessern
hinsichtlich stromungsgiingtiger kurzer Fliefiwege
zur Vergleichmé3igung des Verweilzeitspektrums
deg Massesgtromes, Senkung des Druckverlustes

und Vereinfachung des Aufbaues der Einrichtung.

Die erfindungsgeméfe Losung der Aufgabe sieht vor,
den Siebzylinder direkt im Grundgehduse fest an-
zuordnen. Durch ein im Grundgehduse eingesetztes
EinlaBstiick mit einem zu einer EinlafSkammer er-
weiterten EinlaBkanal und ein in gleicher Achse
liegendes AuslaBstiick mit einem zu einer AuslaB-
kammer erweiterten AuslaBkenal ist der Siebzylin-
der in eine EinlaBseite und eine AuslaBiseite abge-
grenzt. Der Siebzylinder ist im Bereich der EinlaB-
kammer mit EinlaBbohrungen versehen, die sich in
einer dem EinlaBkanaldurehmesser entsprechenden
Bandbreite iiber die Ldnge des Siebzylinders er-
strecken. Gegeniiber den auf einer Schraubenlinie
angeordneten Siebbohrungen des Siebzylinders im
Bereich der Auslafkammer sind die EinlaBlbohrungen
derartig versetzt angeordnet, dall bei der wvom
Kolben ausgefiihrten Axial~ und Rotationsbewegung
zwischen dem Riickstrdmkanal im Kolben und den
EinlaBbohrungen keine Uberdeckung und damit keine
Verbindung zum AuBenraum herstellbar ist.



Die Vorteile der erfindungsgemidflien Losung gegeniiter
der bekannten Siebeinrichtung nach DD-WP 114 239 be-
gtehen in den kurzen gtromungsgiinstigen Fliedwegen
und damit der VergleichmdBigung der Verweilzeiten des
Massestromes, wodurch eine qualitédtsschonende Reini-
gung der Kunststoffmasse erreicht wird. Der Druckver-
lust des liassestromes wird ebenfalls durch die

kurzen lie3wege verringert.

Die anordnung des Siebzylinders direkt im Grundgehduse
vereinfacht die Einrichtung wesentlich und die Vartungs-
und Instandhaltungsarbeiten.

Augfiihrungsbeispiel

Die wrrfindung soll an einem Ausfilhrungsbeigpiel nach-
gtehend n&her erlautert werden.

In der zugehdrigen Zeichnung zeigt:
rge 13 den Langsschnitt der Siebeinrichtung
FPig. 2: die Einzelheit "X" nach Fig. 1

Die TFig. 1 zeigt den Ldngsschnitt der Siebeinrichtung.
In dem auf der Einlall- und Auslafligseite mit Flanschen
Ja, 5a versehenen Grundgehduse 1 sind das EinlafBistiick 3
mit dem zu der EinlaBkemmer 2a erweiterten EinlaBka-
nal 2 und das AuslaBstiick 5 mit dem zu der Auslalkam-
mer 4a erweiterten Auslalkanal 4 eingesetzt., Der
Siebzylinder 9, 10, 11 ist in der senkrecht zu den
Aclisen der Einlall- und AuslaBkandle 2, 4 verlaufenden
bEbene im Gehduse 1 angeordnet und stirnseitig an den
Verschlullstiicken 7 befestigt und gegeniiber dem Aulen-
raum abgedichtet.



Der Siebzylinder 9, 10, 11 ist im Bereich EinlaBkam-
mer 2a mit EinlaBbohrungen 6 und im Bereich der Aus-
laBkammer 4a mit Siebbohrungen 12 versehen. Im Sieb-
zylinder 9, 10, 11 befindet gich der Kolben 13 mit
der Kolbenstange 15, die mittels Stopfbuchsen 8
gegeniiber dem AuBenraum abgedichtet ist.

In der Fig. 2 ist der Ausschnitt "X" nach Fige. 1 ver-
grotert dargestellt. Die EinlaBbohrungen 6 des Sieb-
zylinders 9, 10, 11 sind gegeniiber den Siebbohrungen
12 derartig versetzt angeordnet, daB bei der Axigl-
und Rotationsbewegung desgs Kolbens 13 zwischen dem
Riickstromkanal 14 und den Einlafbohrungen 6 keine
tiberdeckung und damit keine Verbindung iiber den Ab-
stromkanal 16 in der Kolbenstange 15 mit dem AuBen-
raum herstellbar ist.



Erfindungganaprucn

Siebeinrichtung, insbesondere fiir Plastverarbeitungeg-
extruder, die im wesentlichen ein mit Kan#len ausge=
gtattetes Grundgeh&duse mit einem von innen beaufschlag-
baren und wit Siebbohrungen versehenen Siebzylinder und
einen im Siebzylinder beweglichen Kolben mit Kolbeli-
gtange umfaBt, wobel durch eine der Kolbengtange er-
teilbare Axial~ und Rotationsbewegung zwischen den

auf einer Schraubenlinie angeordneten Siebbohrungen degs
Slebzsylinders und einen im Kolben befindlichen radialen
Ruckgtromkanal nacheinanderfolgend eine Verbindung uber
einen in der Kolbengtange vorhandenen Abgtrdmkanal nach
dem AuBenreaum herstellbar ist, nach DD-WP 114 239, ge-
kaunzeichnet cadurch, daf der Siebzylinder (9; 10; 11)
durch ein im Grundgehéuse (1) eingesetztes EinlaBstiick
(3) ait einem zu einer EinlaBkammer (2a) erweiterten
LinlaBkanal (2) und ein AuglaBatiick (5) mit einem zu
einer AuslaBkammer (4a) erweiterten AuslaBSkanal (4)
ein- und auglaBsgeitig abgegrenzt ist und im Bereich der
EinlaBkammer (2a) EinlaBbohrungen (6) besitzt, die
gegenliber den im Bereich der AuglaBkammer (4a) befind-
lichen Siebbohrungen (12) derartig versetzt angeordnet
ginu, daBl bei dexr Axial- und Rotationsbewegung des Kol=-
bens (13) zwischen dem Riickstromkanal (14) und den Ein-

lakbohrungen (6) keine Verbindung zum AuBenraum herstell-

bar ist.

nievzu 2 Seiten Zeichnungen
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