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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un element prefabricat, constand
dintr-o placa (1) care are, pe o fata (c), niste santuri (d)
de forma poliedrald cu varful indreptat spre interior,
avand la nivelul fetei placii, o baza dreptunghiulara cu
colturile taiate, santurile (d) fiind dispuse intr-o retea
ortogonald, care, la randul el, genereaza o retea interna
de nervuri (e) profilate, si, respectiv, niste margini late-
rale (f), care au o sectiune de forma unui trapez isoscel,
pentru nervurile (e), respectiv, de forma unui trapez
dreptunghic, pentru marginile laterale (f), pe doua
muchii exterioare adiacente (g si h) ale marginilor late-
rale (f), placa (1) fiind prevazuta cu cate o nervura cen-
trald (k si k'), iar pe muchiile opuse (i si j), cu cate un
sant central (I siI'), marginile laterale (f) fiind prevazute
cu nigte bare (2 si 3) de armare, iar pe cealalta fata (a),
are prevazute nigte calote sferice (b), dispuse intr-o
retea rectangulara, unite sau nu intre ele. Pe ambele
fete (a si c), elementul are niste goluri coaxiale (m, m',
m", n, n' i n"), nepatrunse, de forma tronconica, orien-
tate cu baza mica spre interior, astfel ¢a, intre golurile
(m, m' si m") de pe o fata (a) si golurile (n, n’ si n™), de
pe cealalta fata (c), ramane o diafragma (o). Elementul
prefabricat este realizat intr-o baterie de cofraje, for-
matd pe un suport mobil, pe roti, compus din nigte
lonjeroane (4) si niste profile transversale fixe (5), de Fig. 3
lonjeroane (4) fiind articulate si niste perechi de bala-

male (6), pe care sunt fixate niste profile transversale,

orizontale, inferioare (7) si superioare (8), iar de profile-

le transversale, fixe (5), fiind articulate alte perechi de

balamale (10), pe care sunt fixate nigte bare laterale,

inferioare (11) si superioare (12).

Revendicari: 6
Figuri: 11
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Inventia se refera la un element prefabricat, ugor, care poate fi utilizat la realizarea
unor structuri de constructii heterogene, cu goluri, aderenta si rugozitate mare, avand rezis-
tentd mecanica, termica, fonica, la foc si la igrasie, intrinseca, ca de exemplu: pereti si plan-
see de case, hale, constructii agroindustriale, precum si pavaje pietonale si carosabile,
imprejmuiri, precum si la o baterie de cofraje de realizare a acestuia.

Sunt cunoscute elemente prefabricate pentru constructii, realizate din beton armat,
ca de exemplu, cel descris in brevetul de inventie 114485 B/30.04.1999, format dintr-o placa
care are o suprafata plana si o suprafata cu goluri, iar pe margini elementul este prevazut
cu nervuri pe dou3 laturi si cu canale pe laturile opuse.

Dezavantajul acestui element prefabricat consta in aceea ca nu are proprietati fono-
absorbante, nu are rugozitatea necesara unei aderente bune la suprafata lui gi are rezistenta
mecanica, fonica, termica si la igrasie, relativ mica.

Sunt cunoscute cofraje, pentru turnarea elementelor prefabricate, ca cele descrise
in brevetul de inventie 114485 B/30.14.1999, realizate dintr-o placé pe care se fixeaza niste
elemente profilate si pe care se monteaza niste piese laterale, pentru obtinerea geometriei
elementului.

Dezavantajul acestor cofraje consté in faptul ca elementele turnate au abateri relativ
mari si nu se pot turna mai multe elemente odata.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in realizarea unui nou tip de
element prefabricat, ugor, cu proprietati fonoaborbante si aderentd mare la suprafata
acestuia, avand o structura nervurata sirezistenta mecanica, termic3, fonica, la foc si igrasie,
foarte buna, si greutate redusa, precum si realizarea cofrajului aferent, pentru turnarea de
precizie in baterii si pe tipodimensiuni, a noului element, in acest cofraj.

Elementul prefabricat, conform inventiei, rezolva problema tehnic3, prin aceea ca
este alcatuit dintr-o placa, la care o fata are o retea rectangulara cu pasul intre 20 $i 40 mm,
de calote sferice cu o indltime intre 2 gi 6 mm, un diametru al bazei intre 10 gi 20 mm, care
se pot uni intre ele, formand nervuri intr-o retea rectangulara cu sectiune transversala de
fomé trapezoidala sau segment de cerc, iar fata opusa are o retea de santuri de formé
poliedrald cu varful spre interior i avand la nivelul suprafetei panoului o baz& drept-
unghiulara cu colturile taiate, avand raportul intre lungimea si grosimea placii cuprins intre
2 si 14, si raportul intre latimea si grosimea placii cuprins intre 2 si 4, iar raportul intre
adancimea santurilor si grosimea plécii fiind in jur de 0,6; golurile sunt dispuse intr-o retea
ortogonalé care, la randul sdu, genereaza o retea interna de nervuri de rigidizare si margini
laterale, avand o sectiune formata dintr-un trapez isoscel, pentru nervurile centrale, si
respectiv, trapez dreptunghic, pentru marginile laterale, cu raportul dintre baza mica si
grosimea placii cuprins intre 0,4 si 0,6, pentru nervuri, i respectiv, intre 0,5 si 0,8, pentru
margini laterale, iar raportul dintre baza mare si grosimea placii cuprins intre 0,8 si 2, pentru
nervuri, $i respectiv, intre 1 si 3, pentru marginile laterale. Unghiurile diedre ale fetelor
poliedrului sunt intre 100 si 170°, si pe doud muchii adiacente, elementul prefabricat are
prevazutad o nervura centrald, iar pe muchiile opuse, un sant central, de reguia, de sectiuni
transversale, trapezoidale, cu baza mica spre interior, avand raportul dintre lungimea
acestuia si grosimea placii cuprins intre 1/5 si 1/3, si baza mare cu circa 5...10 mm mai mult.
Raportul dintre inaltimea trapezului si grosimea placii este cuprins intre 1/5 si 1/6, pentru
nervura centrald, iar pentru sanful central, dimensiunile sectiunii transversale sunt cu 2...4
mm mai mari. Pe marginile laterale, elementul prefabricat poate fi prevdzut pe ambele fete
cu 3 gauri coaxiale, nepatrunse, de forma tronconica, intr-o treapta, pentru fata cu gsanturi
poliedrale, si cu doua trepte, pentru fata cu calote sferice cu axele normale la suprafata.
Grosimea diafragmei dintre varfurile celor doud gauri coaxiale este de circa 10 mm, iar
diametrele bazelor trunchiurilor de con de circa 12/24 mm, pentru gaura intr-o treapta, si
respectiv, 12/14 mm si 28/34 mm, pentru gaura in doua trepte, Tn cazul elementului cu
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grosime de 50 mm.

Bateria de cofraje pentru realizarea elementelor prefabricate, conform inventiei, este
dispusa pe o structura suport, realizata din doud profile lonjeroane si un numar de profile
transversale, dependent de lungimea elementului prefabricat, montata pe un sistem de
rulare, de reguld, pentru linii decovil, iar de structura suport, se fixeaza, prin intermediul unor
balamale, doua obloane laterale si doua obloane transversale. Incinta formata de obloane
este impartita printr-un numar de pl&ci separatoare, prevézute, pe o fata, cu o retea de goluri
sferice, pentru formarea calotelor sferice, care se pot uni intre ele, formand canale cu
sectiune transversald, trapezoidald, sau de segment de cerc, iar pe partea opusa, sunt
prevazute cu elemente poliedrale, pentru formarea santurilor poliedrale. Plicile separatoare
sunt distantate, datoritd unui suport inferior mama si unui suport superior tata, si unui suport
tata, respectivmama, sustinute de obloanele transversale. Tot pe plécile separatoare, se pot
prevedea, de o parte si de alta, elemente tronconice, pentru géurile nepétrunse de pe
marginile elementulu prefabricat.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- elementul prefabricat are rezistentd mecanicd, proprietdti fonoabsorbante, de
aderenta, termice, fonice, rezistenta la foc si la igrasie, foarte bune;

- se poate realiza ugor, din materiale de constructii traditionale, ca de exemplu, beton
armat cu agregate de pietrig, nisip, zgura sau din aschii de lemn mineralizate;

- prezinta siguranta mare in realizarea de structuri de constructii supuse unor actiuni
agresive din partea mediului, ca variatii mari de temperaturd, umiditate, vibratii, actiuni
seismice;

- necesitd un consum de materiale de baza redus si nu necesita utilizarea unor
materiale suplimentare, pentru calitatile fonoabsorbante, de rezistenta termica, fonica, la
igrasie etc.

Se prezintd, in continuare, exemple de realizare, in legéatura cu fig.1...11, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere spatiala a elementului prefabricat, din partea cu goluri;

- fig. 2, vedere spatiald a elementului prefabricat, din partea cu calote sferice;

- fig. 3, vedere spatiala cu sectiuni in trepte, a elementului prefabricat;

- fig. 4, sectiune cu detaliu in zona cu gauri coaxiale, a elementului prefabricat;

- fig. 5, vedere laterala a unui element prefabricat;

- fig. 6, vedere laterald a unui element prefabricat, in alta varianta constructiva;

- fig. 7, vedere laterald a unui element prefabricat, in alta varianti constructiva;

- fig. 8, sectiune longitudinala printr-un cofraj pentru realizarea elementelor prefa-
bricate;

- fig. 9, vedere de sus a unui cofraj pentru realizarea elementelor prefabricate;

- fig. 10, sectiune longitudinala printr-un cofraj pentru realizarea elementelor prefa-
bricate in alta varianta constructiva;

- fig. 11, sectiune longitudinala printr-un cofraj pentru realizarea elementelor prefa-
bricate, Tn alta varianta constructiva.

Elementul prefabricat, conform inventiei, este alcatuit dintr-o placa 1, realizata dintr-
un material in sine cunoscut, de exemplu, din beton, cu agregate usoare si/sau agchii de
lemn mineralizat, prevazutd, pe o fatd a, cu niste calote sferice b, dispuse intr-o retea
rectangulara cu pasul cuprins intre 20 si 40 mm, cu indltimea cuprinsa intre 2 §i 10 mm si
diametrul bazei cuprins intre 10 $i 20 mm, care se pot uni intre ele, formand o retea de pro-
file rectangulara, de sectiune transversala, trapezoidala sau segment de cerc, iar pe cealaltd
fata c, placa 1 are nigte santuri d de forma poliedrala cu varful spre interior, avand la exterior
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o bazi dreptunghiulara cu colturile taiate, avénd raportul intre lungime i grosimea placii 1
cuprins intre 2 si 14 si raportul intre ldtimea si grosimea placii 1 cuprins intre 2 si 4, iar
raportul intre adancimea golurilor d si grosimea placii 1 fiind de circa 0,6. $an{urile d sunt
dispuse intr-o retea ortogonala care, la randul sau, genereaza o retea interna de nervuri e
profilate si margini laterale f, avand o sectiune formata dintr-un trapez isoscel, pentru
nervurile e, si un trapez dreptunghic, pentru marginile laterale f, astfel ca raportul intre baza
mica si grosimea placii 1 este cuprins intre 0,4 si 0,6, pentru nervurile e, si este cuprins,
respectiv, intre 0,5 si 0,8, pentru marginile laterale f. Raportul intre baza mare si grosimea
placii 1 este cuprins intre 0,8 si 2, pentru nervurile e, si respectiv, intre 1 si 3, pentru
marginile laterale f. Nervurile e i marginile laterale f pot fi prevazute cu decupaje locale, prin
care pot trece niste armaturi longitudinale sau transversale. Pe doud muchii exterioare
adiacente g si h ale marginilor laterale f, placa 1 este prevazuta cu o nervura centrala k, k',
iar pe muchiile opuse i i j, este prevazut cu un sant central I, de reguld, de sectiune
transversal3, trapezoidala, cu baza mica spre exterior. Raportul dintre lungimea gi grosimea
placii 1 este cuprins intre 1/5 si 1/3, iar baza mare este cu circa 5...10 mm mai mare, iar
raportul intre indltimea si grosimea placii 1 este cuprins intre 1/5 i 1/6, pentru nervura
centrald k, de reguld, cu sectiunea transversald un trapez cu baza mica la interior.
Dimensiunile sectiunii transversale sunt de regulé cu 2...4 mm mai mari atat la nervurile k
si k'. Pe marginile laterale f ale placii 1, pot fi prevazute, pe ambele fete a si ¢, cate trei gauri
coaxiale m, m', m" si n, n’, n" nepatrunse, de forma tronconica, intr-o treapta, pe fata c, i
respectiv, doua trepte, pe fata a. Acestea au baza micéa spre interior, intre cele doua seturi
de goluri m si n rAmanand o diafragma o, care are, de regula, grosimea de 10 mm, pentru
o placa cu grosimea de 50 mm, iar diametrele bazelor gaurilor n sunt alese in functie de
dimensiunile placii 1, de exemplu, de 12, respectiv, 24 mm, iar pentru gaurile m: 12 si 14
mm, pentru treapta interioard, si respectiv, dimensiunile 28 si 34 mm, pentru treapta
exterioard a gaurilor n. Nervurile e si marginile laterale f sunt prevazute cu nigte bare 2 gi 3
de armare, realizate, de exemplu, din otel sau din fibre de carbon.

Elementele de dimensiuni mari pot avea prevazute, pe muchiile laterale, niste cavitati
q pentru prinderea dispozitivelor de manevrare.

Calotele b sunt plasate pe fata a a placii 1 intr-o retea ordonata si au rolul de a re-
flecta undele sonore in toate directiile, rezultdnd o disipare a energiei acestora. Geometria
si agezarea acestora in retea este in aga fel aleasa, incat sa se realizeze si o buna aderenta
si rugozitate, in vederea reducerii transferului de calduré prin convectie la suprafata a a placii
1. Astfel calotele b pot face corp comun intre ele, dand nastere la o retea de profile, de
reguld, longitudinale si transversale, rectangulare, a céror forma geometrica in sectiune
transversala este identica.

Daca placa 1 este folosita la realizarea structurii unor pereti si plangee multistrat
pentru constructii, prin teserea mai multor elemente, si daca fata acesteia este acoperita cu
un material de finisaj, aceasta trebuie sa aiba o densitate mica si o porozitate mai mare,
pentru a permite patrunderea undelor sonore la suprafata a, cu calotele sferice b sau profile
rectangulare, pentru disiparea energiei sonore. In cazul realizarii peretilor multistrat, prin
realizarea unor contacte punctiforme intre plécile 1, rezistenta fonica, termica si la igrasie
creste foarte mult. Structurile formate cu aceste elemente au si inertie termica mare, ce
reduce variatiile de temperaturi din interiorul constructiilor.

Daca placa 1 este utilizata la realizarea unor pavaje pietonale sau carosabile cu fata
a superioara, calotele b realizeaza un contact punctual, dar cu presiune mai mare, cu talpa
pietonilor sau anvelopa vehiculelor, avand urmatoarele efecte benefice:

- nu genereaza zgomot;
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- se realizeaza o disipare a energiei undelor sonore, produse de trafic;

- nu apar fenomene de lunecare;

- se elimina feonomenul de acvaplanare;

- apare un masaj punctual al talpii piciorului pietonului.

Reteaua de nervuri e $i marginile |aterale f de pe fata d a placii 1 au rolul de a creste
raportul rezistenta mecanica pe greutatea placii si de a realiza o buna rezistenta termica,
fonica sila igrasie, a structurilor de constructii realizate cu aceste elemente, datorita structurii
heterogene, formate cu suprafata minima de contact, si procent mare de goluri dispuse n
straturi paralele cu care se realizeaza o structurd multitermos.

Rezistenta la incendii in constructiile realizate cu placa 1 este foarte buna atat din
cauza ca transferul de caldura intre incaperile constructiilor este redus, cat si din cauza
rezistentei termice mari a peretilor. Distrugerea peretilor la incendiu este mult diminuata de
faptul ca peretii multistrat sunt tesuti din placile 1 si permit dilatarea separata a fiecarei placi
1 pe adancimea peretilor, diferentiata si secventiala pe adancimea lor, fara sa apara eforturi
termice in sectiunea transversala, care sa-i distruga.

Nervurile k si santurile | de pe muchiile g, h si i, j ale placii 1 permit imbinarea prin
forma a placilor 1, la realizarea de pereti cu elasticitate si amortizare mare, datorita frecarii
ce se naste intre plécile 1 care realizeazé structura de rezistentd multistrat, a constructiilor.

Orificiile m si n de pe marginile laterale f ale placii 1 permit, dupa spargerea diafrag-
mei o, fie trecerea unor elemente de prindere, pentru prestrangerea plécilor, si realizarea
unor pachete ugoare cu rezistentd mecanica foarte buna la incovoiere si forte taietoare
pentru realizarea de plangee casetate, fie trecerea unor armaturi care, dupa aceea, se
inglobeaza Tn nigte stalpi de rigidizare a structurilor de rezistenta multistrat, care, de regula,
se toarna pe o adancime 1/3 din grosimea structurii si sunt pozitionate simetric fata de planul
median al structurii, pentru stalpii intermediari, sau de grosimea structurii de rezistenta
multistrat, cand, pentru marirea rezistentei termice, in acestia se inglobeaza niste tevi din
material plastic, neredate in figuri.

Comportarea la actiuni seismice a constructiilor avand pereti si plangee realizate
multistrat, prin teserea decalata, pe grosimea peretilor, a placilor 1, este foarte buna. La
actiuni seismice, amortizarea structurala este foarte mare, din cauza frecarilor dintre elemen-
tele componente ale structurii.

Placa 1 poate fi realizata intr-o gama mare de tipodimensiuni, de regul3, cu grosimea
intre 50 si 150 mm, lungimea intre 300 si 3000 mm si latimea de 300 mm sau multiplu de
300.

Dispunerea golurilor se poate face, in functie de geometria elementului, in linie
coloana sau retea ortogonala.

Bateria de cofraje, pentru turnarea elementelor prefabricate, este asezata pe un
suport mobil, pe roti, format din niste lonjeroane 4 legate intre ele, de niste profile
transversale fixe 5. De lonjeroanele 4, se articuleaza, la capete, niste balamale 6 pe care se
fixeaza nigte profile transversale, inferioare 7 si superioare 8, iar pe profilul transversal,
superior 8, se fixeazd niste elemente de colt 9. Pe capetele fiecaruia din profilele
transversale, fixe 5, se articuleaza niste balamale 10, asemanatoare cu balamalele 6, pe
care se fixeaza niste bare laterale, inferioare 11 si superioare 12.

Elementele de colt 9 se fixeaza si de barele laterale, superioare 12, cu ajutorul unor
bolturi 13. Ansamblul formeaza o cutie, deschisa la partea superioaré, in care se introduc
nigte placi separatoare 14, sustinute de niste suporturi inferioare, 15, longitudinale, prevazute
cu un jgheab p, si de nigte suporturi superioare 16, longitudinale, prevazute cu o nervura
centrala r. Lateral, sunt sustinute de nigte suporturi laterale, verticale, 17 si 18, prevazute cu
un jgheab s, respectiv, cu o nervura t. Pe o fata u a placilor separatoare 14, se fixeaza nigte
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corpuri poliedrale 19 si niste piese tronconice 20, realizate intr-o treapta, iar pe cealalta fata
v, se realizeaza niste orificii w, de reguld, sferice, care se pot uni intre ele, dand nastere la
o retea de canale longitudinale si transversale a caror form& geometrica, in sectiune
transversal3, este identica, si nigte piese tronconice 21, realizate in doué trepte, care sunt
coaxiale cu piesele tronconice (20), realizate intr-o treapta.

Pentru turnarea placilor 1, elementele componente ale bateriei de cofraje, placile se-
paratoare 14, suporturile inferioare 15 si suporturile laterale verticale 17 si 18 se ung cu
decofrol si se monteaza in structura de cutie deschisa, realizata de profilele transversale 7,
8 11, 12, fara suportul superior 16. Betonul format din agregate ugoare si/sau agchii de lemn
mineralizat se toarn3 in forma realizata, dupa care se monteaza si suportul superior 16 dupa
ce s-a facut ungerea cu decofrol.

Dupé 24 sau 48 h, in functie de tratamentele termice i aditivii de intarire adaugati,
se decofreaza, prin demontarea suporturilor superioare 16 si desfacerea obloanelor.

Urmeaza demontarea placilor 1, impreuna cu placile separatoare 14 si suporturile
acestora 15, 17 si 18, care se desprind de pe placile 1.

in cazul in care suporturile 15, 16, 17 si 18 placilor separatoare sunt realizate din
lemn, acestea trebuie mentinute Tn apa cu decofrol, pentru a nu se produce deformarea lor.

Prin montarea de suporturi inferioare 15, superioare 16 si laterale, verticale 17 $i 18,
de latimi diferite, in aceeasi baterie de cofraje, se pot turna placi 1 de diferite grosimi.

Revendicari

1. Element prefabricat, constand dintr-o piaca (1) care are pe o fatd (¢) niste santuri
(d) de forma poliedrala cu varful indreptat spre interior, avand la nivelul fetei placii o baza
dreptunghiulara cu colturile taiate, santurile (d) fiind dispuse intr-o retea ortogonala, care, la
randul sau, genereaza o retea internd de nervuri (e) profilate, si respectiv, nigte margini
laterale (f) care au o sectiune de forma unui trapez isoscel, pentru nervurile (e), respectiv,
de forma unui trapez dreptunghic, pentru marginile laterale (f), pe doua muchii exterioare
adiacente (g si h) ale marginilor laterale (f), placa (1) fiind prevazutd cu cate o nervura
centrald (k, k'), iar pe muchiile opuse (i, j), cu cate un sant central (I, I'), marginile laterale
(f) fiind prevazute cu niste bare (2, 3) de armare, caracterizat prin aceea ca, pe cealalta
fata (a), are prevazute niste calote sferice (b), dispuse intr-o retea rectangulara, unite sau
nu, intre ele, si ca, pe ambele fete (a, c), are niste goluri coaxiale (m, m', m", n, n’, n"),
nepatrunse, de forma tronconica, orientate cu baza mica spre interior, astfel ca, intre golurile
(m, m', m") de pe o fata (a) si golurile (n, n’, n") de pe cealalt fata (c), rdméane o diafragma
(o).

2. Element prefabricat, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca golurile
coaxiale (m, m’, m", n, n', n"), nepétrunse, de forma tronconica, orientate cu baza mica spre
interior, sunt realizate intr-o treapta, pe o fata (c) si, respectiv, in doua trepte, pe cealalta fata
(a).

3. Element prefabricat, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cé nervurile
(e) si marginile laterale (f) pot fi prevazute, optional, cu nigte decupaje pentru trecerea unor
armaturi longitudinale sau transversale, iar elementele de dimensiuni mari pot fi prevazute,
pe muchiile laterale, cu niste cavitati (q) pentru prinderea dispozitivelor de manevrare.

4. Baterie de cofraje, pentru turnarea elementelor prefabricate de la revendicarea 1,
caracterizata prin aceea ca este formata pe un suport mobil, pe roti, compus din nigte lon-
jeroane (4) si niste profile transversale, fixe (5), de lonjeroane (4) fiind articulate si nigte pe
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rechi de balamale (6), pe care sunt fixate nigte profile transversale, orizontale, inferioare (7)
si superioare (8), iar de profilele transversale, fixe (5), fiind articulate alte perechi de
balamale (10), pe care sunt fixate nigte bare laterale, inferioare (11) si superioare (12),
profilele transversale, superioare (8) si barele laterale, superioare (12), fiind fixate intre ele,
cu nigte elemente de colt (9), fiind fixate prin intermediul unor bolturi (13), astfel incat s
rezulte o cutie deschisa la partea superioard, in care se monteaza niste placi separatoare
(14).

5. Baterie de cofraje, conform revendicarii 3, caracterizata prin aceea c4, pe o fata
(u) a placilor separatoare (14), sunt fixate nigte corpuri poliedrale (19) si nigte piese tronco-
nice (20), intr-o treaptd, iar pe cealalt faté (v), sunt prevazute niste orificii (w), de regula,
sferice, care pot fi unite intre ele, astfel incat sa dea nastere la o retea de canale longitudi-
nale si transversale, a caror forma geometrica in sectiune transversald este identica si,
respectiv, nigte piese tronconice (21), in doua trepte, care sunt coaxiale cu piesele
tronconice (20) intr-o treapta.

6. Baterie de cofraje, conform revendicarilor 4 si 5, caracterizata prin aceea ci pla-
cile separatoare (14) sunt sustinute de nigte suporturi inferioare (15), longitudinale, previzute
fiecare cu cate un jgheab (p), de niste suporturi superioare (16), prevazute fiecare cu cate
o nervura centrald (r) si de niste suporturi laterale, verticale (17, 18), prevazute cu cate un
jgheab (s), si respectiv, cu cate o nervura (t).

11

13

15
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19
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