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Firth — Vickers Stainless Steels Limited

Kl 2542702

(Sheffield, Wielka Brytania)

Stal stopowa o duzej odporneSci na pelzanie
Udzielono patentu z mocg od dnia 3 maja 1956 r.
Pierwszenstwo: 23 sierpnia 1949 r. (Wielka Brytania).

Wynalazek niniejszy detyczy stali stopowej,
nadajgcej sie do stosowania w wysokich tempe-
raturach.

Jako- stale stopéw o duzej odpornosci na pel-
zanie w temperaturach dochodzgcych do 800°C
proponowamno juz (patent brytyjski nr 577892)
stale o nastepujgcym skladzie chemicznym:

Wegiel do 1,5%
nikiel 15,0 — 25,0 %
chrom 12,0 — 20,0 %
molibden 20 — 60%
miedz 20 — 60%
tytan 0,25 — 2,0%

Powyzsze stale mogg réwniez zawieraé do 2 %
krzemu, do 2 % manganu i do 1 % wanadu.

Proponowano rowniez dodawanie do takich
stali kobaltu, w takiej ilosci, aby zawarto§é ko-
baltu wynosila 7 — 40 % i niklu 25 — 15 %,
przy czym dodatek kobaltu ma na celu dalsze
polepszenie od[pomoéci stali na pelzanie (patent
hrytyjski nr 616207). Radzono réwniez zastg-
pienie w stalach zawierajgcych kobalt calkowicie
lub czesciowo tytanu niobem.

Proponowano wreszcie stosowaé stale o mniej-
szej zawartos$ci niklu lgcznie 7 — 50 % kobaltu
i 05 — 2% niobu, ktéry moze by¢ zastgpion
tytanem. :

Kobalt i niob sa metalami rzadkimi i wskutek
tego ich stosowanie w stalach stopeowych przed-
stawia znaczne trudnosci ekonomiczne. Celem
wynalazku jest wytworzenie takiej stali o duzej
odporno$ci na pelzanie w temperaturach wyno-
szacych co najmmniej do 700°C bez stosowania
kobaltu lub niobu.

~ Stal wedlug wynalazku posiada nastepujacy
sklad chemiczny:

wegiel do 0,4 9%,
krzem do 1,0 %,
mangan do 3,0%,
chrom 90 — 17,0 %,
nikiel 70 — 12,0 %,
molibden 20 — 3,0%,
wolfram do 3,0%,
mied# 1,0 — 40%,
tytan 0,25 — 1,0 %,
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najlepiej za$ posiadaja sklad nastepujacy:

wegiel 0,15 — 0,30 %,
krzem - 0,20 — 0,40 %,
mangan 0,20 — 1,0 %,
chrom 135 — 15,0 %,
nikiel 80 — 11,0 %,
molibden 1,75 — 2,25 %,
miedz 20 — 275 %,
wolfram 0,0 — 20 %,
tytan 050 — 1,0 %.

Dugg zaletg stali wedlug wynalazku jest mala
zawarto§¢é w miej niklu przy zawartosci do 3 %
wolframu. Stale takie o podanym skladzie che-
micznym wykazuja po odpowiedniej obrébee
cieplnej mastepujgce wlasciwosei:

Wytrzymalo$é na rozrywanie

w temperaturze 700°C Czas rozerwa-
W IkiG/mm2 mia w godz.
26,8 852
299 120

Wyniki te w poréwnaniu z Wynﬂkamj uzyski- |

wanymi ze aznanymi stalami, zawierajgcymi
znaczne iloéci kobaltu z ewentualnym dodat-
kiem mniobu, s3 bardzo korzystne. Ponadto wlas-
ciwosci stali wedlug wynalazku sg znacznie lep-
sze, miz wlasciwo$ci w stali wediug patentu
brytyjskiego mr 577.892 niezawierajgcych kobaltu
i miobu, jak to wymika z podanej nizej tabelki
poréwnawczej.

Wytrzyma-
to§é na roz- Czas
Tempera- rywanie w godz.
tura °C w kG/mm? rozerwania
Stop wedlug
patentu brytyjskiego .
nr, 577892 650 28,4 .38
”» » ”» 700 18,9 100
Stop wg wynalazku 700 29,9 120
”» ”» ” 700 26,8 852

Stal wedlug wynalazku madaje sie szczegdlnie
debrze do budowy samolotéw i turbin gazo-

wych.

Zastrzezenie patentowe

Stal stopowa o duzej odpornos$ci na pelzanie,
znamienna tym, ze zawiera

wegla ) —
krzemu —
manganu —
chromu —

niklu

molibdenu —
wolframu —
miedzi —
tytanu —

a najlepiej:

wegla —
krzemu —
manganu —
chromu —

niklu

molibdenu —_

miedzi —_
wolframu —_
tytanu —_

Firth -

Zastepca:

Vickers

do 0,40 %,

do 1,0 %,
do 3,0 %,
9,0 — 17,0 %,
70 — 12,0 %,
20 — 30 %,
do 3,0 %,
1,0 — 4,0 %,

025 — 1,0 %,

0,15 — 0,30 %,
0,20 — 0,40 %,
0,20 — 1,0 %,
135 — 150 %,
80 — 11,0 %,
1,75 — 2,25 %,

20 — 2,75 %,
do 2,0 %,
050 — 1,0 %.
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