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(67) Resumo: METODO E ESTRUTURA PARA SEPARACAO DE
MATERIAL DE TELA EM MAQUINA DE ENROLAMENTO. Revelado é
um método e uma estrutura para separagéao da tela em uma maquina
de enrolamento. A maquina de enrolamento inclui um cilindro de
enrolamento superior e um mecanismo de separacgéao disposto em um
local préximo e abaixo do cilindro de enrolamento superior. O
mecanismo de separagéo inclui um eixo pivotante que possui uma
superficie circunferencial externa e pelo menos um brago de aperto
que possui uma extremidade de conexdo acoplada a superficie
circunferencial externa do eixo pivotante e uma extremidade de
encaixe da tela que se estende para fora da superficie circunferencial
externa do eixo pivotante. Quando o brago de aperto é acionado por
um mecanismo de acionamento para girar a extremidade do encaixe
da tela do brago de aperto para uma posi¢do de encaixe onde a
extremidade de encaixe da tela se oponha ao cilindro de enrolamento
superior, a extremidade de encaixe da tela do brago de aperto puxa e
prende ou guia um material de tela que passa por ele, pelo qual o
material de tela esta sujeito a uma forga de tragédo induzida por um rolo
de papel formado em um estreitamento de enrolamento para rasgar e
depois separar.
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"METODO E ESTRUTURA PARA SEPARAGAO DE MATERIAL DE
TELA EM MﬁQUINA DE ENROLAMENTO"

CAMPO DA INVENGAO

A presente invencdo se relaciona a dilaceragédo e
posterior separagdo do material de tela, e em particular a um
método e uma estrutura para separagdo do material de tela em uma
maquina de enrolamento.

HISTORICO DA INVENGCAO

Uma maquina de enrolamento convencional
compreende um cilindro de enrolamento superior, uma placa de guia,
um cilindro de enrolamento inferior e um cilindro anexo. A placa
de guia é disposta em um local préximo e abaixo de uma superficie
circunferencial do cilindro de enrolamento ‘superior ‘e forma um
canal com o cilindro de enrolamento superior. O cilindro de
enrolamento superior, o cilindro de enrolamento inferior e o
cilindro anexo formam enﬁre eles um estreitamento de enrolamento.

Um nuicleo sobre o gual um material de tela ¢€
enrolado para formar um rolo de papel é alimentado por uma esteira
transportadora para um local ao lado do cilindro de enrolamento
superior e ¢ entdo empurrado por uma inserc¢do central para a
passagem delimitada pela placa de guia para atingir o)
estreitamento de enrolamento onde o material de tela é enrolado ao
redor do nucleo para formar o rolo de papel, como um rolo de papel
higiénico. Apdés o término da operagdo de enrolamento de um rolo de
papel, um braco giratério é controlado para ter uma velocidade que é
mais rapida ou mais devagar que a velocidade rotacional do cilindro
de enrolamento superior para induzir uma diferenga de velocidade

pela qual o material de tela é rasgado e depois separado.



10

15

20

25

Outra técnica conhecida utilize um método e uma
estrutura que realize a separagdo do material de tela com
engajamento fisico. Por exemplo, um Dbrago de acionamento &
posicionado contra uma superficie de um cilindro de enrolamento
superior disposto em uma ma&quina de enrolamento para prender um
material de tela que passa pela superficie do cilindro de
enrolamento superior. O material de tela é entdo rasgado e, dessa
forma, separado por uma forca de tracdo induzida por um rolo de
papel que é formado em um estreitamento de enrolamento ao enrolar
o papel ao redor do nucleo.

RESUMO DA INVENGAO

No entanto, na magquina de enrolamento
convencional discutida acima, deve-se  tomar  cuidado "para dque O
braco giratério rode a uma velocidade n&do igual a de um cilindro

de enrolamento superior para separar o material de tela por meic

- de -uma  diferenca de velocidade. Caso o material de tela seja

feito de um material duro, a diferenga de velocidade entre o braco
giratério e o cilindro de enrolamento superior deve ser
suficientemente grande, de outra forma o material de tela nao
seria separado pela difereng¢a de velocidade.

Na técnica de separacdo de material de tela
conhecida que emprega engajamento fisico, o braco de acionamento
deve ser posicionado para entrar em contato fisicamente com a
superficie do cilindro de enrolamento superior. Isto provoca
determinadas preocupacdes sobre a durabilidade e seguranga de
operacdo dos componentes e pe¢as da maquina.

Dessa forma, um objetivo da presente invengdo €

fornecer uma maquina de enrolamento que compreenda um mecanismo de
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separagcdo que corta e separa um material de tela com uma operagao
do tipo de engajamento n&o fisico.

Outro objetivo da presente invengdo ¢é fornecer
uma maquina de enrolamento que compreenda um aparelho de evacuagdo
e um mecanismo de separacdo, compreendendo um canal de sucgdo e
uma passagem.

Um outro objetivo da presente invengdo é fornecer
um método e um aparelho para separacdo do material de tela em uma
maquina de enrolamento que emprega uma for¢a de sucgdo a Vacuo
para separar o material de tela.

A solugd3o adotada na presente invengdo pra
superar o problema das técnicas convencionais compreende uma
maquina de enrolamento que compreende um -cilindro dé‘éﬁréfamento
superior e um mecanismo de separagdo disposto em um local préximo
e abaixo de uma superficie circunferencial do cilindro de
-enrolamento’ superior. O mecanismo de separag¢do compreende um eixo
pivotante que possuibuma superficie circunferencial externa e pelo
menos um braco de aperto que possui uma extremidade de conexao e
uma extremidade de encaixe da tela. A extremidade de conexdo é
acoplada & superficie circunferencial externa do eixo pivotante.
A extremidade do encaixe da tela se estende para for a da
superficie circunferencial externa do eixo pivotante. Quando o
braco de aperto & acionado por um mecanismo de acionamento para
girar a extremidade do encaixe da tela do brago de aperto para
uma posicdo de encaixe onde a extremidade de encaixe da tela se
oponha ao cilindro de enrolamento superior, a extremidade de
encaixe da tela do braco de aperto puxa e prende ou guia um

material de tela que passa por ele, pelo qual o material de tela
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esta sujeito a uma forga de tracgdo induzida por um rolo de papel
formado em um estreitamento de enrolamento para rasgar e depois
separar.

Com a sclugdo fornecida pela presente invengdo, O
braco de aperto consegue rasgar um material de tela alimentado por
meio de uma maquina de enrolamento sem contato fisico com um
cilindro de enrolamento superior da maquina. Dessa forma, a
suavidade e seguranca da operacdo da maquina de enrolamento sao
aprimoradas e a durabilidade mecanica dos componentes e pegas da
magquina de enrolamento é aprimorada.

BREVE DESCRICAQ DOS DESENHOS

A presente invengdo sera aparente aos com
habilidade na técnica ao. ler .a - seguinte ~ descricdo das
configura¢des preferidas da presente invengdo e os melhores modos
para conduzir a presente invengdo, com referéncia aos desenhos- em
anexo, nos quais:

A Figura 1 € uma visdo esquematica lateral
elevacional que mostra uma maquina de enrolamento em conformidade

com uma primeira configurag¢do da presente invengao;

Figura 2 é uma visdo esquematica gue mostra a
formacdo das linhas de perfuracdes em um material de tela em
intervalos fixos, de acordo com a presente invengao;

A Figura 3 é uma visdo esquematica lateral que
mostra um cilindro de enrolamento superior e um braco de aperto de
um mecanismo de separagédo da magquina de enrolamento em

conformidade com a presente invengdo;

A Figura 4 é uma visdo de segdo cruzada que

mostra o mecanismo de separacdo de acordo com a presente invengao;



A Figura 5 é uma visdo esquemdtica lateral que
mostra uma primeira visdo da separagdo do material de tela pela

maquina de enrolamento de acordo com a primeira configuragcao da

presente invengdo;

5 A Figura 6 é uma visdo esquemdtica lateral que
mostra uma segunda visdo da separacdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a primeira configuragéao da

presente invencédo:;
A Figura 7 é uma visdo esquematica lateral que
10 mostra uma terceira visdo da separacdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a primeira configuragdo da

presente invencao;

A Figura 8 é uma visdo -esquematica lateral que

" 77" "mostra uma quarta visdo da separacdo do material de tela pela

15 maquina de enrolamento de acordo com a primeira_ configuracédo--da--=

_~——#——————————___—_____—_é_jiggga_ﬂ—é—fmr isaoc esquemdtica lateral que

mostra uma quinta visdo da separagdo do material de tela pela

. -.--presente ‘in

) maquina de enrolamento de acordo com a primeira configuragéo da
20 presente invencédo;

A Figura 10 é uma visdo esquematica latefal que
mostra uma sexta visdo da separacdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a primeira configuracgéao da
presente invencao;

25 A Figura 11 é uma visdo esquematica lateral que
mostra uma sétima visdo da separacdo do material de tela pela

maquina de enrolamento de acordo com a primeira configuracdo da

presente invengdo;
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A Figura 12 é uma visdo esquemdtica lateral que
mostra uma oitava visdo da separacdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a primeira configuragdo da
presente invencdo;

A Figura 13 é uma visdo esquemdtica lateral que
mostra uma primeira visd3o da separacdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a segunda configuragdo da
presente invencédo;

A Figura 14 é uma visdo esquematica lateral que
mostra uma segunda visdo da separacido do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a segunda configuragdo da
presente invencgdo;

A Figura 15 é uma visdo esquematica latéréf:dhé

presente invencéao;

A Figu o esquematica lateral que

mostra uma quarta visdo da separagdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a segunda configuragdo da

presente invengéo;

A Figura 17 € uma visdo esquemdtica lateral que
mostra uma quinta visdo da separacdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a segunda configuragdo da

presente invencgdao;
A Figura 18 ¢é uma visdo esquematica lateral que
mostra uma sexta visdao da separacdo do material de tela pela

maquina de enrolamento de acordo com a segunda configuragdo da

presente invencgao;
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A Figura 19 é uma visdo esquematica lateral que
mostra uma sétima visdo da separagido do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a segunda configuragdo da

presente invengao; e

A Figura 20 é uma visdo esquematica lateral que
mostra uma oitava visdo da separacdo do material de tela pela
maquina de enrolamento de acordo com a segunda configuragdo da

presente invencéo.

DESCRICiO DETALHADA DAS CONFIGURACéES PREFERIDAS
Com referéncia aos desenhos e, em particular, a
Figura 1, uma maquina de enrolamento desenvolvida em conformidade

com uma primeira configuracdo da presente invengdo, amplamente

designado como 100,77cpmpreende uma- estrutura de maquina 11, um

cilindro de enrolamento superior 12, uma pluralidade de placas de

guia 13 (somente uma sendo visivel em uma visdo..elevacionak: -

z

lateral eéédematica exibida na Figura 1), um mecanismo de

amento inferior 15, um cilindro

separacdo 14, um ci
anexo 16, uma esteira transportadora de nlcleo 17, um par de
cilindros de alimentacdo 21, um aparelho de perfuragdo 22, um tubo

inclinado 23.

As placas de guia 13 estdo localizadas nas
posigdes préximas e abaixo do cilindro de enrolamento superior 12
de forma que um canal 3 é formado entre as placas de guia 13 e o
cilindro de enrolamento superior 12. Um estreitamento de
enrolamento 19 é formado entre o cilindro de enrolamento superior
12, o cilindro de enrolamento inferior 15 e o cilindro anexo 16.
Uma longa fita de material de tela 4 gque possui uma espessura e

largura predeterminada ¢é alimentada ao longo de uma diregdo de



alimentacdo I1 pelos cilindros de alimentagdo 21 para passar pelo
aparelho de perfuragdo 22 que forma uma linha de perfuragdes 41
que se estende em uma direcdo substancialmente normal a diregdo de
alimentacdo Il em um intervalo fixo (vide Figura 2). A fita do
5 material de tela é entdo movida para produzir uma superficie
circunferencial inferior do cilindro de enrolamento superior 12 e
enrolamento sobre um primeiro nucleo 5 no estreitamento de
enrolamento 19 para, dessa forma, formar um rolo de papel 51 que
possui um did&metro predeterminado, como um rolo de papel

10 higiénico.
Com relacdo & Figura 3, o aparelho de separacgédo
14 é disposto ao lado e abaixo do cilindro de enrolamento superior

12. 0O aparelho de separagdo 14 compreende um eixo pivotante 141

pelo menos um brago de aperto 142. O eixo pivotante 14 compreende

15 uma superficie circunferencial externa %413_57<9Ebgagozde;aperto;=L=~

ST T 142 é acoﬁiado a superficie circunferencial externa 1l4la do eixo

pivotante 1 i & conexao l42a € montada de forma

L]

fixa & superficie circunferencial externa 1l4la do eixo pivotante

: 141 e a extremidade de encaixe da tela 142b se estende para fora
20 da superficie circunferencial externa 1l4la do eixo pivotante 141.

Um mecanismo de acionamento (ndo exibido) aciona

o braco de aperto 142 para girar sobre o eixo pivotante 141. O

braco de aperto 142 é girado em uma direcdo de rotagdo I3 que &

oposta a uma direcdo de rotagdo I2 do cilindro de enrolamento

25 superior 12, de forma que a extremidade do encaixe da tela 142b do

braco de aperto 142 é girado para ser seletivamente colocado em uma

posicdo de encaixe A ou fora da posigdo de encaixe A. A rotagdo do

brago de aperto 142 define um local de rotagdo circular 142d.



Também com referéncia a Figura 4, a extremidade
de encaixe da tela 142b do brago de aperto 142 forma uma abertura
de sucg¢do 142c. O eixo pivotante 141 é um tubo oco que forma
internamente um canal de sucgdo 141Db. O eixo pivotante 141 forma

5 uma pluralidade de aberturas 1l4lc na superficie circunferencial
externa 1l4la nas posic¢cdes predeterminadas para se comunicar ao
canal de sucgdo 141b. O braco de aperto 142 forma internamente
pelo menos uma passagem 1l42e que se comunica a abertura de sucgdo
142c e & abertura 141lc do eixo pivotante 141. Um aparelho de

10 evacuacido (ndo exibido) ¢é conectado ao eixo pivotante 141 para
remover ar do canal de succdo 141b do eixo pivotante 141 e a
passagem 142e do braco de aperto 142, de forma que a extremidade
de encalxe da tela 142b do .brago -de aperto 142 pbésé'ékﬁabéfécéfr
uma forca de succgdo de vacuo na abertura da sucgdo 142c.

15 Preferivelmente, a abertura da sucgao 142c_ da _ extremidade. -de= - == * "~

N éncaixe da tela 142b mostra uma estrutura suspense de forma gque um
excelente i & §sa ser realizado pela abertura de
succdo 142c para atrair e prender o material da tela 4.
Com relacdo as Figuras 5-12, uma sequéncia de
20 operacdes é realizada pela madquina de enrolamento de acordo com a
primeira configuracdo da presente inveng¢do para rasgar e depois
separar o material da tela. Quando o braco de aperto 142 é
acionado para girar ao longo da direcdo de rotagdo I3, a
extremidade de engajamento da tela 142b do brago de aperto 142 ¢é
25 periodicamente girada para alcangar a posicdo de encaixe A onde a
extremidade de encaixe da tela 142b do brago de aperto 142 se opde

ao cilindro de enrolamento superior 12 (conforme exibido na Figura

6). Neste momento, a extremidade de encaixe de tela 142b do braco
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de aperto 142 é colocada no encaixe com o material de tela 4, porém

mantém um espacamento predeterminado do cilindro de enrolamento

superior 12 e, dessa forma, ndo estd em engajamento fisico com o

cilindro de enrolamento superior 12. A extremidade de encaixe da

5 tela 142b do braco de aperto 142 puxa e prende o material de tela 4
na abertura de sucg¢do 142c do braco de aperto 142.

Um segundo nucleo 6 €& transportado por um de

diversos transportadores 171 da esteira transportadora do nucleo

17 a um rapido enrolamento do canal 3 formado entre as placas de

10 guia 13 e o cilindro de enrolamento superior 12. Posteriormente,

uma insercdo do nucleo 172 da rede transportadora do nucleo 17 &

automaticamente girada para empurrar o segundo nucleo 6 para O

canal 3 (conformevexibiQO,na Figura 7).
Em uma ~ configuracéao preferida da presente

15 invengdo, para permitir que a extremidade de encaixe da .tela. 142b- =~

- =7 "do braco aé a;érkorlzZ para atrair de forma adequada e segura. o
____________TEEEEEEL—QQ—LQL canal 3, a velocidade rotacional
) do <cilindro de enrolamento inferior 15 ¢é controlado por um
controlador (ndo exibido) para reduzir e ficar levemente vagaroso
20 no momento em que a extremidade de encaixe da tela 142b do bracgo
de aperto 142 atinge a posigdo de encaixe A, ao passo que O
material de tela 4 fica parcialmente solta e pendurada (conforme
exibido na Figura 7) para permitir que a extremidade de encaixe da
tela 142b do braco de aperto 142 para atrair de forma adequada e

25 prender o material de tela 4.
Quando o material da tela 4 for puxado e preso
pela extremidade de encaixe da tela 142b do brago de aperto 142, o

rolo de papel 51 que é formado ao ser enrolado no estreitamento de
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enrolamento 19 aplica uma forgca de tragdo a uma parte do lado
direito do material de tela 4 de forma a rasgar o material da tela
4, ao passo que o material da tela 4 que sdo formas rasgadas, no
local onde o rasgo ocorre, uma borda traseira 43 em conexdo ao
primeiro nucleo 5 e uma borda dianteira 44 em conexdo ao segundo
nucleo 6. A borda traseira 43 do material de tela 4 continua se
movendo e é entdo enrolado ao redor do primeiro nucleo 5 para
completar a operacdo de enrolamento do rolo de papel 51 (vide
Figura 10). Neste ponto, o cilindro de enrolamento inferior 15
restaura a velocidade rotacional original. O 1local onde o
material de tela 4 é cortado se localiza entre a posigdo de
encaixe A e o rolo de papel 51 do primeiro nutcleo 5. Em uma
aplicacdo pratica, o local onde o material de tela 4 ‘Se rasga ‘& a

parte do material de tela 4 onde as perfuragdes 41 sdo formadas

pelo aparelho de perfuragdo 22. 7 o e em = ===

dhéﬁdot o material de tela 4 é cortado, a
extremidade de encai 0 braco de aperto 142 puxa e
prende a borda dianteira 44 do material de tela 4 e o braco de
aperto 142 é causado por girar em uma diregdo oposta para trazer a
borda dianteira 44 do material de tela 4 ao segundo nucleo 6 que &
apenas alimentado ao canal 3, para permitir gue a borda dianteira
44 do material de tela 4 seja principalmente enrolado ao redor de
uma superficie circunferencial externa do segundo nucleo 6.

Quando o braco de aperto 142 for girado de forma
que fique longe do material de tela 4 e do canal 3, o segundo
nicleo 6 mantém o enrolamento ao longo do canal 3 e a borda
dianteira 44 do material de tela 4 é completamente enrolado ao

redor do segundo nucleo 6. Nesse meio tempo, a borda traseira 43
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do material de tela 4 é acoplada ao rolo de papel 51 para
completar a operacdo de enrolamento do rolo de papel 51 (conforme
exibido nas Figuras 10 e 11).
Com relacdo as Figuras 11 e 12, o segundo nucleo
5 6 é transferido ao estreitamento de enrolamento 19 devido a um
efeito da diferenca de velocidade entre o cilindro de enrolamento
superior 12 e o cilindro de enrolamento inferior 15 causado pela
reducdo de velocidade do cilindro de enrolamento inferior 15 (vide
Figura 12) e a operacdo de enrolamento de um novo rolo de papel é
10 iniciado. Nesse meio tempo, o rolo de papel finalizado 51 ¢
descarregado pelo movimento ao longo do tubo inclinado 23.

Quando o rolo de papel 51 estiver sendo

descarregado, o cilindro anexo 16 gque é conectado”™a um braco de

aperto oscilante 161 (vide Figura 1) gque possui um eixo pivotante

15 162 sobre o qual o braco de aperto oscilappg_lﬁ;AgLrazdezform&

- -= - reciproca é péfmigid;:paré.féalizar uma rotacgdo reciproca sobre o
eixo pivotante 162 6 cilindro anexo 16 gque ¢é&
conectado ao braco de aperto oscilante 161 ¢ movido para cima e
para baixo, apdés a via reciproca do brago de aperto oscilante 161.

20 Dessa forma, quando o rolo de papel 51 tiver sido descarregado, o
cilindro anexo 16 que inicialmente prensa contra o rolo de papel

51 se move para baixo para prender contra o segundo nucleo 6.
Com relacdoc Aas Figuras 13-20, uma sequéncia de
operagdes de uma maquina de enrolamento em conformidade com uma
25 segunda configuracdo da presente invencdo é ilustrada. As Figuras
13-15 ilustram as mesmas operacdes conforme exibidas na primeira
configuracdo, porém na Figura 16, na operagdo de enrolamento

normal do material de tela, a velocidade rotacional do cilindro de
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13

enrolamento inferior 15 ¢é levemente reduzido e, dessa forma,
diminuido para ter o material de tela 4 afrouxado dentro do canal
3 e, dessa forma, formando uma porcido solta 42. A porgdo solta 42
é guiada pela extremidade de encaixe da tela 142b do braco de
aperto 142 (vide Figura 17) para ter pelo menos uma porgdo dela
(ou seja, adjacente ao segundo nlicleo 6) grampeado entre o segundo
nucleo 6 e as placas da guia 13 (vide Figura 18). Neste ponto, ©
cilindro de enrolamento inferior 15 reinicia a velocidade
rotacional original e uma forca de tracdo é aplicada a partir do
rolo de papel 51 formado no estreitamento de enrolamento 19 ao
material de tela 4 para rasgar o material de tela 4 (vide Figura

19). O local onde o rasgo do material de tela 4 ocorre estd entre o

e as placas de guia 13 e o rolo de papel 51 do primeiro nucleo 5.

Similar a conflguragao anterlor, ~quando .o, brago-=--==-"°

-de - aperto 142 ¢ ac1onado paraiglrar na direcdo de rotagdo I3 para
trazer a extremidade de encaixe da tela 142b do bragco de aperto
142 para atingir periodicamente a posigdo de encaixe A onde a
extremidade de encaixe da tela 142b se opde ao cilindro de
enrolamento superior 12, a abertura de suc¢do 142c da extremidade
de encaixe da tela 142b do braco de aperto 142 gera uma forga de
succdo, que ajuda a extremidade de encaixe da tela 142b do brago
de aperto 142 para grampear pelo menos uma porgdo da porgdo solta
42 do material de tela 4 entre o segundo nicleo 6 e as placas de
guia 13.

Quando o material de tela 4 for rasgado, as

operagdes subsequentes (conforme exibido na Figura 20) sao

idénticas as da configuragdo anterior.
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Embora a presente invencdo tenha sido descrita
com referéncia a suas configuragdes preferidas e os melhores modos
para conduzir a presente invengdo, €& aparente aos com habilidade
na técnica que uma variedade de modificag¢des e alteragdes pode ser
feita sem sair do escopo da presente inveng¢do que se destina a ser

definida pelas reivindicac¢des em anexo.



REIVINDICAGOES:
1. "METODO E ESTRUTURA PARA SEPARAGAO DE MATERIAL
DE TELA EM MAQUINA DE ENROLAMENTO", caracterizado por compreender
um cilindro de enrolamento superior, pelo menos uma placa de
5 guia, um cilindro de enrolamento inferior e um cilindro anexo,
caracterizado pelo fato que a placa de guia é disposta em um
local préximo e abaixo do cilindro de enrolamento superior e
forma wum canal com o <cilindro de enrolamento superior, o
cilindro de enrolamento superior, o cilindro de enrolamento
10 inferior e o «cilindro anexo que formam entre eles um

estreitamento de enrolamento, um mecanismo de separacdo sendo

disposto abaixo do cilindro de enrolamento superior e

. compreendendo- um -eixo~ pivotante e um brégc; de aperto que se

estende do eixo pivotante, o braco de aperto que possui uma

15 extremidade i:le_ encaixe de _tela 'gue _forma -pelo menos -uma
abertura de sucgdo, o método compreendendo as _etapas a seguir:

(a) possuindo um material de tela conduzido em
uma superficie circunferencial inferior do cilindro de enrolamento
superior que é girado em uma direcdo de rotagdo predeterminada

20 para ter o material de tela alimentado e passado pelo canal;

(b) enrolamento do material de tela que passa
pelo canal ao redor de um primeiro nucleo no estreitamento de
enrolamento para formar um rolo de papel;

(c) girar o braco de aperto para fazer com que a

25 extremidade de encaixe da tela periodicamente atinja uma posigdo
de encaixe onde a extremidade de encaixe da tela se oponha ao

cilindro de enrolamento superior, a extremidade de encaixe da tela

do brago de aperto sendo encaixada com o material da tela na



posigcdo de encaixe e mantendo um espacamento predeterminado do
cilindro de enrolamento superior;
(d) causando a abertura de sucgdo para puxar e
prender o material de tela que passa pelo canal no momento em gue
5 a extremidade de encaixe da tela do brago de aperto esta na
posigdo de encaixe; e
(e) induzir o material da tela a uma forcga de
tragdo induzida pelo rolo de papel que é formado no estreitamento
de enrolamento de forma a rasgar e, dessa forma separar o material
10 de tela em um local que estd entre a posigdo de encaixe e o rolo
de papel do primeiro nucleo.
2. O método para separagdo do material de tela
em uma magquina de enrolamento, de acordo com a réiﬁihdfcéggbgii
caracterizado pelo fato que o braco de aperto ser girado em uma

15 diregdo oposta a diregdo de rotagdo predeterminada_do cilindro -de-. - = =

—eﬂrolaméﬁto superior.

3. O método para separacgdo do material de tela
em uma magquina de enrolamento, de acordo com a reivindicacédo 1,
caracterizado pelo fato que na etapa (a), antes do material de
20 tela ser alimentado ao canal, o material de tela esta sujeito a
perfura¢do para formar linhas de perfura¢des em um intervalo fixo.
4. O método para separacdo do material de tela
em uma maquina de enrolamento, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo fato que a etapa (c) ainda compreende uma sub-
25 etapa da reducdo da velocidade de rotagdo do cilindro de

enrolamento inferior para ter o material de tela levemente solto.
5. Um método para separacdo do material de tela

em uma maquina de enrolamento, caracterizado por compreender um
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cilindro de enrolamento superior, pelo menos uma placa de guia, um
cilindro de enrolamento inferior e um cilindro anexo, onde a placa
de guia é disposta em um local préximo e abaixo do cilindro de
enrolamento superior e forma um canal <com o <cilindro de
enrolamento superior, o cilindro de enrolamento superior, o
cilindro de enrolamento inferior e o cilindro anexo que formam
entre eles um estreitamento de enrolamento, um mecanismo de
separacdo sendo disposto abaixo do cilindro de enrolamento superior e
compreendendo um eixo pivotante e um braco de aperto que se estende
do eixo pivotante, o brag¢o de aperto que possui uma extremidade de
encaixe de tela, onde o método compreende as etapas a seguir:

(a) possuindo um material de tela conduzido em
uma superficie circunferencial-inferior do ¢ilindro &e'ehralgméﬁgo
superior que ¢é girado em uma direcdo de rotagdo predeterminada

para ter o material de tela alimentado e passado pelo.canal; - = -

(b) enrolamento do material de tela gque passa
pelo canal ao redor de um primeiro nucleo no estreitamento de
enrolamento para formar um rolo de papel;

(c) girar o brago de aperto para fazer com que a
extremidade de encaixe da tela periodicamente atinja uma posigéao
de encaixe onde a extremidade de encaixe da tela se oponha ao
cilindro de enrolamento superior, a extremidade de encaixe da tela
do braco de aperto sendo encaixada com o material da tela na
posicdo de encaixe e mantendo um espagamento predeterminado do
cilindro de enrolamento superior;

(d) alimentagdo de um segundo nucleo no canal;

(e) reducdo da velocidade rotacional do cilindro

de enrolamento inferior para ter o material de tela levemente
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solto dentro do canal para formar uma porgdo solta;

(f) conduzir a porgdo solta do material de tela
com a extremidade de encaixe da tela do braco de aperto para ter
pelo menos uma porcdo da porgdo solta do material da tela
grampeado entre o segundo nucleo e a placa da guia; e

(g) induzir o material da tela a uma forga de
tracdo induzida pelo rolo de papel que é formado no estreitamento
de enrolamento de forma a rasgar e, dessa forma separar o material
de tela em um local que estd entre o local onde o material de tela
estd grampeado entre o segundo nucleo e a placa de guia e o rolo
de papel do primeiro nucleo.

6. O método para separacgdo do material de tela
em_uma magquina de enrolamento, de acordo com a r%iﬁihdiéaaéé %:
caracterizado pelo fato que o braco de aperto é girado em uma

do de rotaqéonpgegeﬁe;mgana;doEcilindro.d&

direcdo oposta a direg

énfoiameéto superior.

7. @) méfodo para separacdo do material de tela
em uma maquina de enrolamento, de acordo com a reivindicag¢do 5,
caracterizado pelo fato que na etapa (a), antes do material de
tela ser alimentado ao canal, o material de tela estd sujeito a
perfuracdo para formar linhas de perfura¢cdes em um intervalo fixo.

8. O método para separacdo do material de tela
em uma maquina de enrolamento, de acordo com a reivindicagdo 5,
caracterizado por ainda compreendendo uma etapa da formagdo de uma
forca de succdo de vacuo na extremidade de encaixe da tela do brago
de aperto para auxiliar a extremidade de encaixe da tela do bracgo de
aperto para guiar e prender pelo menos uma porcdo da porgdo solta do

material de tela entre o segundo nucleo e a placa da guia.
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9. Uma estrutura para separag¢do do material de
tela em uma maquina de enrolamento, caracterizado por compreender
compreende um cilindro de enrolamento superior, pelo menos uma
placa de guia, um cilindro de enrolamento inferior e um cilindro
anexo, onde a placa de guia estd disposta em um local préximo e
abaixo do cilindro de enrolamento superior e forma um canal com ©
cilindro de enrolamento superior, o cilindro de enrolamento
superior, o cilindro de enrolamento inferior e o cilindro anexo
que formam entre eles um estreitamento de enrolamento, um material
de tela sendo alimentado e passando pelo canal para formar um rolo
de papel no estreitamento de enrolamento ao ser enrolado ao redor
de um primeiro nicleo, um mecanismo de éeparagéo sendo disposto em
um local prdéximo e abaixo do cilindro de enrOlament073h§érao;,;o

mecanismo de separacgdo que compreende:

um eixo pivotante, que possui. uma .superficie--

circunferencial externa;

.

pelo menos um braco de aperto, que ¢é acoplado a
superficie circunferencial externa do eixo pivotante, o brago de
aperto possuindo uma extremidade de conexd3o e uma extremidade de
encaixe da tela, a extremidade de conexd3o sendo montada de forma
fixa & superficie circunferencial externa do eixo pivotante, a
extremidade de encaixe da tela se estendendo para fora da
superficie circunferencial externa do eixo pivotante e formando
pelo menos uma abertura de sucg¢do;

um mecanismo de acionamento, gque é conectado ao
eixo pivotante para acionar o brago de aperto para girar sobre o
eixo pivotante de forma a possuir a extremidade de encaixe da tela

do braco de aperto periodicamente estabelecido em uma posicdo de



encaixe ou fora da posicdo de encaixe, a extremidade de encaixe da
tela do brago de aperto sendo encaixada com o material da tela na
posigcdo de encaixe e mantendo um espagamento predeterminado do
cilindro de enrolamento superior;

5 um canal de succdo, que ¢é formado dentro do eixo
pivotante e comunica a abertura de sucgdo da extremidade do
enrolamento da tela por meio de uma passagem; e

um aparelho de evacuacdo, que é conectado ao eixo
pivotante e comunica com o canal de sucg¢do para formar uma forcga

10 de sucgido de vacuo na abertura da succdo da extremidade de
enrolamento da tela do braco de aperto; quando o brago de aperto

é acionado pelo mecanismo de acionamento para fazer com gue a

extremidade de enrolamento da tela- do brago ‘dé apérto atinja a

posicdo de encaixe, a abertura da succdo da extremidade de

15 encaixe da tela do brago de aperto puxe e _prenda_o material -da

a uma forga de tragdo induzida pelo rolo de papel formado no
estreitamento de enrolamento para rasgar e dessa forma separar
em um local entre a posicdo de encaixe e o rolo de papel do
20 primeiro nucleo.
10. A estrutura para separacdo do material de
tela em uma maquina de enrolamento, de acordo com a reivindicacgao
9, caracterizado pelo fato que o braco de aperto é girado em uma
diregdo oposta & direcdo de rotacido predeterminada do cilindro de
25 enrolamento superior.
11. A estrutura para separacdo do material da
tela em uma maquina de enrolamento, de acordo com a reivindicagdo

9, caracterizado por compreender ainda um aparelho de perfuracgao,



que é disposto em um local préximo ao canal, para formar linhas de

perfuragdes em um intervalo fixo no material da tela antes de o
material da tela ser alimentado ao canal.

12. Uma estrutura para separacdo do material de

5 tela em uma magquina de enrolamento, caracterizado por compreender

um cilindro de enrolamento superior, pelo menos uma placa de guia,

um cilindro de enrolamento inferior e um cilindro anexo, onde a

placa de guia é disposta em um local préximo e abaixo do cilindro

de enrolamento superior e forma um canal com o cilindro de

10 enrolamento superior, o cilindro de enrolamento superior, o

cilindro de enrolamento inferior e o cilindro anexo que formam

entre eles um estreitamento de enrolamento, um material de tela

sendo alimentado e passando pelo. canal para -formar Um rolo de

papel no estreitamento de enrolamento ao ser enrolado ao redor de

15 um primeiro nuacleo, um mecanismo de separa¢do sendo disposto . em-um- - -

. - -=-=-local préximo e” abaixo do ;ilindro de enrolamento superior, o
mecanismo de separag¢do compreendendo:
um eixo pivotante, que possui uma superficie
circunferencial externa;

20 pelo menos um brago de aperto, que é acoplado a
superficie circunferencial externa do eixo pivotante, o brago de
aperto possuindo uma extremidade de conexdo e uma extremidade de
encaixe da tela, a extremidade de conexdo sendo montada de forma
fixa & superficie circunferencial externa do eixo pivotante, a

25 extremidade de <encaixe da tela se estendendo para fora da
superficie circunferencial externa do eixo pivotante;

um mecanismo de acionamento, gque é conectado ao

eixo pivotante para acionar © brago de aperto para girar sobre o



eixo pivotante de forma a possuir a extremidade de encaixe da tela
do braco de aperto periodicamente estabelecido em uma posigdo de
encaixe ou fora da posicdo de encaixe, a extremidade de encaixe da
tela do bragco de aperto sendo encaixada com o material da tela na
5 posicdo de encaixe e mantendo um espagamento predeterminado do
cilindro de enrolamento superior; quando o braco de aperto ¢
acionado pelo mecanismo de acionamento para fazer com dJque a
extremidade de encaixe da tela do brago de aperto alcance a
posicdo de encaixe, a extremidade de encaixe da tela do brag¢o de
10 aperto guia pelo menos uma porcdo de uma porgdo solta do material
de tela dentro do canal para ter pelo menos uma porgdo dJgrampeada
entre um segundo nucleo e a placa da guia, onde o material da

placa estd sujeito a uma forca de tragdo induzida pelé rolo de

papel formado no estreitamento de enrolamento para rasgar e, dessa

15 forma, separar em um local entre o local onde pelo menos .uma

. - - - -porgdo grampeada entre o segundo nicleo e a placa de guia e o rolo
de papel do primeiro nucleo.

13. A estrutura para separacgdo do material de

tela em uma maquina de enrolamento, de acordo com a reivindicacgdo

20 12, caracterizado pelo fato que o braco de aperto é girado em uma

direcdo oposta & direcdo de rotacdo predeterminada do cilindro de

enrolamento superior.

14. A estrutura para separacdo do material da

tela em uma maquina de enrolamento, de acordo com a reivindicacgao

25 12, caracterizado por compreender ainda um aparelho de perfuracgdo,

que ¢ disposto em um local préximo ao canal, para formar linhas de

perfuracdées em um intervalo fixo no material da tela antes de ©

material da tela ser alimentado ao canal.



1/8

100
/

FIG.1




2/8

142f 142b

142c¢

FIG.2

12

12




3/8

FIG.4



4/8

FIG.6



5/8




6/8




7/8

FIG.12



8/8

144a

144 -




ca

10

15

20

RESUMO

"METODO E ESTRUTURA PARA SEPARACAO DE MATERIAL DE
TELA EM MAQUINA DE ENROLAMENTO"

Revelado é um método e uma estrutura para separagdo
da tela em uma maquina de enrolamento. A maquina de enrolamento
inclui um cilindro de enrolamento superior e um mecanismo de separacdo
disposto em um local préximo e abaixo do cilindro de enrolamento
superior. O mecanismo de separag¢do inclui um eixo pivotante que
possui uma superficie circunferencial externa e pelo menos um braco de
aperto que possui uma extremidade de conexdo acoplada A& superficie
circunferencial externa do eixo pivotante e uma extremidade de encaixe
da tela que se estende para fora da superficie circunferencial externa

do eixo pivotante. Quando o bragco de aperto ¢é acionado por_ um

mecanismo de acionamento para girar a extremidade do encaixe da tela

do brago de aperto para uma posicdo de encaixe onde a extremidade de

encaixe da tela "se “oponha ao” cilindro de enrolamento superior, a
extremidade de encaixe da tela do bragco de aperto puxa e prende ou
guia um material de tela que passa por ele, pelo qual o material de
tela estd sujeito a uma forca de tracdo induzida por um rolo de papel
formado em um estreitamento de enrolamento para rasgar e depois

separar.
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