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La présente invention concerne la fabricatiénrde-
pigces comportant des éléments de forme hélicoidale,~par
déformation plastique du métal d'une ébauche, et a notam-

‘ment pour objet un taraud pour imprimer des filets de

profil élastique. Elle peut’étre'utiliséé en particulier
pour imprimer des filets intérieurs a profil élastique;”
soit dans des trous débouchants, soit de préférence, dans
des trous borgnes. ' '

On connait des tarauds pour imprimer des filets de
profil élastique qui ne servent qu'a taraudér des trous .
débouchants. o ‘ '

Une fois les filets 1mprimes, on enléve la plece en
la faisant passer sur la queue du taraud.

Un tel taraud servant & imprimer des fllets de profll
élastique comporte, situés 1l'un aprés 1l'autre suivant
1'axe du taraud, des trongons a rainure et & flleter avec'
des sections de prise et avec un pas égal des saillies du
profil de leur filetage. Lesdits trongons sont reliés par
une gorge dont la longueur est inférieurs & celle des
filets & imprimer. Outre ceci, les saillles du profll du
filetage du trongon a fileter sont reallsees avec un
décalage le long de l'axe du taraud par rapport aux saillies
du profil du filetage du trongon & rainurer . ' -

Le decalage est égal ala moitié du pas des :Ei.lets a 1mpr1mer.

En se deplagant dans 1'ouverture de la plece a tralter,
le trongon a ralnure‘prodult une. encoche hellcoidale par
taille ou par pression. Au moment de la mise en jeu du
trongon & fileter, le trongon a rainurerdevient un gabarlt
de filetage assurant le guidage, dans 1'ouverture de la
piéce, des saillies du profil du filetage du trongon a
fileter entre les creux de l'encoche hellcoidale gui. v1ent
d'étre formée.

Le trongon a fileter imprime des filets en transformant
la rainure hélicoIdale en une cavité fermee qui se situe
dans 1'8me du profil du filetage exécuté. Cette cavité réduit
la surface de section du profil du filetage obfenu, ce qui
permet d'augmenter les déformations élastiques du profil
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le long de l'axe du flletage.
. Ceci assure une répartition plus avantageuse des
charges entre les spires du Joint fileté et augmentela résistance
mécanique de celui-ci (voir le certificat d'auteur URSS
N° 625824 du 19 avril 1977, B21H 3/08, déposant :
Dnepropetrovsky ordena Trudovogo Krasnogo Znameni gorny
institut im. Artema).

Ce taraud ne conv1;nt pas pour 1mpr1mer des filets

.de profil élastique dans les trous borgnes, étant donné

que, pendant -son dévissage du trou, le trongon & rainurer
détruit les filets exécutés du fait du "décalage de ses
saillies par rapport & celles-du trongon & fileter.
L'invention vise donc un taraud pour 1mpr1mer des
filets de profil elasthue dans des trous borgnes dont
les trongons 3 rainurer et 3 fileter soient reliés entre
eux de fagon telle que, lors du dévissage du,taraud du

trou fileté, les saillies du profil du trongon a rainurer

se placent dans les creux du filetage exécuté, sans
détruire celui-ci. '

Ce probléme est ‘résolu en ce que "le taraud pour
imprimer des filets de profll elasthue, comportant, sur

" la queue de son trongon 4 rainurer,un trongon a fileter

dont le pas des saillies est egal au pas des salllles du
trongon & rainurer, les saillies du trongon a fileter
étant décalées le long de l'axe du taraud par rapport aux
saillies du trongon 2 raihurer; est caractérisé,,seloh '

-

1l'invention, en ce que le trongon & fileter se trouve

DY

aprés le trongon a ralnurer et a la possibilité de se

" déplacer le long de l'axe de la queue. suivant le flletage

le déplacement du trongon 3 fileter etant llmlte par une

‘butée prévue sur ladite queue.

7 Selon un mode de réalisation prefere :de l'lnventlon
le trongon a ralnurerpossede des encoches a copeaux, dont
les arétes coupantes se situent & prox1m1te des sommets
des faces, sur le cdté arriére du trongon a rainurer.

Le taraud selon 1l'invention permet d'executer des

filetages de profil élastique dans les trous borgnes,
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gréce au fait que lors du dévissage du taraud du trou
fileté le troncon a rainurer ne detrult pas les fllets.

Du fait que, lors du dévissage, le trongon 3 ralnurer
se déplace sur le flletage intérieur du trongon a flleter'
comme sur un gabarit de filetage, ses saillies se placent
dans les creux du profil du flletage execute, ce qul permet '
de dévisser ensuite les deux trongons ensemble.

La coupe, lors du dev1ssage, de l'encoche hellcoidale
restante par les ‘arétes coupantes des encoches & copeaux
du trongon a ralnurer assure une dlmlnutlon de 1'effort
total nécessaire au dev1ssage du taraud du trou. '

L'invention sera mieux comprise et d'autres buts,
détails et avantages de celle-01 apparaitront mieux-a la .
lumidre de la description expllcatlve qui va suivre de -
différents modes de réalisation donnés uniquement & tltre
d'exemple non limitatifs, avec references au dess1n
unique annexé dans lequel : ' , , :

= la figure 1 représente une vue d‘ensemble du taraud
au cours de l'executlon du. flletage ; ’

- la figure 2 represente le taraud- au cours de son
dévissage du trou fileté ; '

- la figure 3 est une vue d'en bas du trongon a - ,
rainurer, la fléche. indiquant le sens des spires du flletage.'

Le taraud pour- imprimer des filets de profil élastique,
notamment dans des trous borgnes, comprend un trongon
rainurer 1 avec une queue 2. La queue 2,qui est. 31tuee
aprés le trongon a ralnurer, possede un filetage servant a '
son accouplement avec un trongon & fileter 3,su1v1 d'uner
butée 4 fixée & demeure, par exemple a4 l'aide d'un. gougon
ou par soudage, sur la queue 2 de fagon que lors de son
contact avec le trongon fileter 3 soit assuré le décalage
axial voulu des saillies des trongons pendant l'executlon
du filetage de profil élastique. , o o

Sur les faces du trongon Y ralnuerer 1 on a- reallse
des encoches 5 & copeaux dont les arétes coupantes 6 se
situent-& proximité des sommets des faces du cdté: arrlere
de la meche & rainurer.
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- Le taraud fonctlonne comme suit.: ,
La meche & rainurer 1 ‘en se- deplagant dans le trou

a tarauder par auto-entrainement, forme par son profll
- une encoche he11001da1e suivant toute la 1ongueur du

flletage a executer. . . . -
Le trongon a fileter 3, en se déplagant suivant le

_ filetage de la queue 2, entre en contact avec la butée 4,

aprés quoi les sommets de ses saillies s'engagent dans le
trou 4 ‘tarauder entre les creux dé ltencoche hélicoidale.
Aprés le passage du trongon i filefef'j'prOVOquant la
déformation plastique du métal, 1l'encoche hélicofdale se
transforme en une cavité fermee qui se situe dans 1'8me

" - du prOfll du filetage exécuté.

Durant lerdev1ssage du—taraud,_ies forces de frottement
entre le profil du filetage exécuté et le trongon &

- fileter 3 malntlennent celu1—01 dans le trou sans lui

permettre de tourner. ,

Les arétes coupanteé 6 des encoches 5 & copeaux du
trongon a rainure 2 coupent, lors du dévissage_du taraud,
les quelques spires de 1l'encoche hélicoidale restante.

| Le trongon i rainurer1 se dé#isse suivant le filetage'
intérieur du trongon a flleter 3 Jusqu'a son entrée en
contact avec ledit troncon & fileter, 3 apres qu01 les
deux trongons sont dévissés ensemble. Au cours du dévis-
sage, les saillies du trongon & .rainurer se placéntrdans

- les creux du filetage qui vient d'&tre exécufé.

Bien entendu, l'invention n'est nullement limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés_qui n'ont été
donnés qu'a titre d'exemple. En particulier, elle comprend
tous les moyens constituant des équivalents techniques des
moyens décrits-ainsi que leurs combinaisons si celles~ci
sont exécutées suivant- -son esprit et mises en oeuvre dans
le cadre de la protectlon comme revendiquee.
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REVENDICATIONS

1. Taraud pour imprimer des fileté de profil élastique,
du type comportant sur la queue (2) d'un trongon &
rainurer (1) un trongon & fileter (3) dont le pas des
saillies est égal au pas des saillies dudit trongon a
rainurer, les saillies dudit trongon & fileter étant
décalées le long de l'axe du taraud par rapport aux
saillies dudit trongon & rainurer, caractérisé en ce'qué
le trongon & fileter (3) se trouve aprés le trongon a.
rainurer (1)'et a la possibilité de se déplacer le long
de 1l'axe de la queue (2) suivant le filetége; son dépla-
cement étant limité par une butée (4) dont est munie
ladite queue. ' o '

2. Taraud selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le trongon & rainurer(1) poéséde des encoches
4 copeaux (5) dont les ar&tes coupantes (6) sont situées a
proximité des sommets des faces du cBté arriére du
trongon & rainurer. ' ' o
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