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‘Przedmiotem niniejszego wynalazku jest elektro-
hydrauliczne urzgdzenie wspélpracujgce z bebnem
zderzakowym - posuwu poprzecznego szlifierki do
walkéw lub otwordéw i stuzgce do wylaczania do-
suwu tarczy, przeprowadzania zabiegu wyiskrzania

oraz wylgczania szlifierki i doprowadzenia jej ze- -

spoléw w polozenie wyjSciowe.

Znane sg szlifierki do walkéw i otworéw zaopa-
trzone w urzgdzenia zderzakowe z bebnem polg-
czonym ze S$rubg mechanizmu poprzecznego szli-
fierki i wspélpracujacym z nim zderzakiem unie-
ruchamiajgcym ten mechanizm po nastawionym
przesunieciu tarczy. Urzgdzenia te nie dzialajg jed-
nak w pelni automatycznie, a po zatrzymaniu dosu-
wu tarczy robotnik sam prowadzi zabieg wyiskrza-
nia, wylgcza szlifierke i recznie przesuwa zespoty
w polozenie wyjSciowe, przy czym nieprawidlowe
wykonywanie zabiegu wyiskrzania, na- przyklad
wskutek nieuwagi robotnika jest czestg przyczyng
brakéw.

Znane sg réwniez urzadzenia hydrauliczne samo-
czynnie wylaczajace mechanizm posuwu poprzecz-
nego i regulujgce czas wyiskrzania a takze dopro-
wadzajgce zespoly w polozenie wyjSciowe. Urzg-
dzenia te sa jednak stosunkowo skomplikowane
i stosowane wylgcznie w specjalnych szlifierkach
o napedzie hydraulicznym.
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie elektrohydrauliczne umozliwiajgce samo-
czynne sterowanie szlifierki, przy czym jest ono
znacznie prostsze od znanych urzadzen hydraulicz-
nych i moze mieé zastosowanie jako wyposazenie
dodatkowe do szlifierek, do walké6w i otworéw,
kt6érych mechanizm posuwu poprzecznego jest zao-
patrzony w beben zderzakowy.

Urzadzenie sterujgce do szlifierki wedlug wyna-
lazku jest przykladowo zilustrowane na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia zesp6l mechaniczny
urzadzenia, wspbipracujgcy z bebnem zderzakowym
mechanizmu posuwu poprzecznego szlifierki,
fig. 2 — schemat zespolu elektrycznego urzadzenia,
a fig. 3 — schemat jego zespolu hydraulicznego.

Urzadzenie do sterowania szlifierki wedlug wy-
nalazku sklada sie z trzech zasadniczych zespoléw:
zespotu mechanicznego, wspélpracujgcego z bebnem
zderzakowym mechanizmu posuwu poprzecznego
szlifierki, z zespolu elektrycznego z mikroprzelgez-
nikiem sterowanym przez dZzwignie zespolu mecha-
nicznego i synchronicznym przekaZnikiem czaso-
wym uruchamiajgcym elektiromagnes oraz ze
sterowanego tym elektromagnesem zespolu hydra-

ulicznego, napedzajgcego walek przelgcznika gléw-

nego- szlifierki.
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Zesp6! mechaniczny urzgdzenia sklada sie ze
znanego zderzaka 1 ustawionego na bebnie 2, pota-
czonego ze §rubg pociggowa mechanizmu posuwu
poprzecznego szlifierki, z rygla 3 wspélpracujacego
z tym zderzakiem 1 i zaopatrzonego w osadzona
w jego wycieciu dwuramienng dZwignia 4, przelg-
czajgcq za pofrednictwem popychacza 5 mikroprze-
lacznik 6 zespotu elektrycznego.

Zesp6l elektiryczny (fig. 2) sklada sie z blyska-

wicznego mikroprzelgcznika MP (6), zasilajgcego-

synchroniczny przekaZnik czasowy PC, ktérego
normalnie zwarty styk IPC przerywa po nastawio-
nym czasie wyiskrzenia obw6d cewki stycznika po-
mocniczego S, z przyciskéw sterujgcych I do uru-
chamiania cyklu pracy oraz O do jego przerywania,
z elektromagnesu E sterujgcego rozdzielaczem hy-
draulicznym i zasilanego przez styk 2S stycznika S
oraz z ukladu sygnalizacyjnego zlozonego z lamp
L1 i L2, ktérych obwéd jest zamykany przez nor-
malnie zwarty styk 3S i normalnie otwarty styk
4S stycznika S.

Zesp6l hydrauliczny urzadzenia sklada sie ze ste-
rowanego elektromagnesem E rozdzielacza z suwa-
kiem 7, z zaworu odcinajgcego 8 oraz z cylindra
hydraulicznego 9 i nurnika 10 z zebatkag 11, wsp6i-
pracujgcg z kotem zebatym 12 zaklinowanym na
walku 13 gléwnego przetgcznika szlifierki.

Znany rozdzielacz hydrauliczny jest zbudowany
w ten sposbb, ze w jednym z jego polozen lgczy

przew6d zasilajgcy 14 przez komore 15 i przew6d -

16 z jedna strong 9a cylindra hydraulicznego 9,
a réwnocze$nie drugg jego strone 9b laczy przez
przewéd 17 i komore 18 z przewodem odprowadza-
jacym 19. Natomiast w drugim polozeniu 1aczy
przew6d zasilajgcy 14 przez komore 15 i przewdédd
17 z czeScig 9b cylindra, a réwnoczeénie jego cze$é
9a przez przew6d 16 i komore 20 z przewodem od-
prowadzajacym 19.

Zawoér odcinajgcy 8 jest zloiony z dwoéch czesci,
z ktérych. jedna odcina przewéd zasilajacy 14 od
rozdzielacza, a réwnocze$nie druga zwiera prze-
wody 16 i 17 obydwu cze$ci 9a i 9b cylindra hy-
draulicznego 9.

Dzialanie opisanego wyzej urzadzenia sterujgcego
szlifierki jest nastepujgce.

Beben zderzakowy 2 ustawia sie na §rubie pocig-
gowej mechanizmu posuwu poprzecznego szlifierki
w ten sposéb, ze kat a obrotu zderzaka 1 od jego
polozenia wyjSciowego ¥ do potozenia koficowego II
odpowiada §cifle wielko§ci naddatku na obrébke,
natomiast przekaZnik czasowy PC zespolu elek-
trycznego nastawia sie na zgdany czas prowadzenia
zabiegu wyiskrzania. W celu uruchomienia szlifier-
ki naciska sie przycisk J, ktéry zamyka sie przez
normalnie zwarty styk IPC — obw6d cewki stycz-
nika S. Wskutek tego styk 2S stycznika S urucha-
mia elektromagnes E, a jego styk 4S zamyka ob-
wo6d lampy L2 sygnalizujacej rozpoczecie cyklu
pracy. Zderzak 1 na bebnie zderzakowym 2 znaj-
duje si¢ wéwczas w polozeniu wyjéciowym I. R6w-
noczeénie elektromagnes E przesuwa suwak 7 roz-
dzielacza hydraulicznego w jego dolne polozenie,
w ktérym przewéd zasilajacy 14 jest polaczony za
poSrednictwem komory 15 i przewodu 17 z dolng
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czeScig 9b ¢ylindra 9, powodujac przesunigcie nur-
nika 10 z zebatkg 11 do géry i obré6t kola zebatego
12 i przelgcznika gléwnego szlifierki w poltozenie
pracy.

W trakcie pracy mechanizm pOSUWU pOprzecz-
nego powoduje dosuw ciggly lub skokowy tarczy
szlifierskiej do przedmiotu obrabianego, a réwno-
cze$nie beben zderzakowy 2 obraca sie wraz ze §ru-
bg pociggowsy. Po obrocie bebna 2 o kat a, odpowia-
dajgcy nastawionej wartosci naddatku na szlifowa-
nie, zderzak 1 naciska dzwignie 4 zespolu mecha-
nicznego urzadzenia, ktéra za poSrednictwem popy-
chacza 5 przelgcza mikroprzelgcznik 6 (MP) zespo-
1u elektrycznego. Réwnoczeénie rygiel 3 zaczepia-
jgc o zderzak 1 unieruchamia mechanizm posuwu
poprzecznego.

Mikroprzelgcznik MP uruchamia synchroniczny
przekaZnik czasowy PC, przy czym W czasie na-
stawionym przez ten przekaZnik tarcza pozbawiona
ruchu dosuwowego wykonuje zabieg wyiskrzania.

Po uplywie tego czasu przekaZnik czasowy po-
woduje rozwarcie normalnie zwartego styku I1PC

~przerywajgc obwoéd stycznika S. Wskutek tego na-

stepuje rozwarcie styku 2S w obwodzie elektro-
magnesu E, ktéry zwalnia suwak 7 rozdzielacza.
Pod dzialaniem sprezyny 21 suwak 7 przesuwa sie
wtedy w gbérne potozenie, w ktérym przewdd zasi-
lajacy 14 zostaje polaczony przez komore 15 i prze-
wéd 16 z gbérnag czescia 9a cylindra 9, powodujac
przesuniecie nurnika 10 z zg¢batkg 11 do dolu
i obrét kola zebatego 12 i przeilgcznika gléwnego
szlifierki w poloZenie, w kt6rym powoduje on po-
wrét wszystkich zespoléw szlifierki do polozenia
wyjSciowego. R6é6wnocze$nie wskutek przerwania
obwodu stycznika nastepuje wylgczenie lampy L2
i wigczenie lampy L1 sygnalizujgcej koniec cyklu
pracy i powrét zespoléw szlifierki do polozenia
wyjSciowego.

W celu wylgczenia urzgdzenia sterujgcego, na .
przyklad przy pracy recznej, obraca sie zawdr od-
cinajgcy 8, ktérego jedna cze§é wylgcza doplyw
cieczy do rozdzielacza hydraulicznego, a druga lg-
czy przewody 16 i 17, wskutek czego umozliwia
reczny obrét walu przelgcznika giléwnego, na kté-
rym jest zaklinowane koto zebate 12.

Urzadzenie sterujgce wedlug wynalazku moze
znaleZé zastosowanie do réznego rodzaju szlifierek,
zwlaszceza szlifierek do walkéw i otworéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie sterujgce do szlifierek z mechaniz-
mem posuwu poprzecznego, zaopatrzonym w be-
ben zderzakowy i wsp6lpracujagcy z nim rygiel,
znamienne tym, Ze jest zaopatrzone w diwignie
(4) osadzong w stalym ryglu (3) i przelgczajacy
mikroprzetgeznik (6) zespolu elektrycznego, zlo-
zonego z synchronieznego przekaZnika czasowe-
go (PC) sluzgcego do nastawiania ezasu zabiegu
wyiskrzania oraz ze sterowanego przez ten prze-
kainik (PC) za peoérednictwem stycznika (S)
elektromaegnesu rozdaielacza (7, 15, 18, 21), ukia-
du hydraulicznego (9, 10), sprzezonege za pPoRDO~
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cg przekladni (11, 12) z walkiem przelacznika
gléwnego szlifierki.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jego dzwignia (4) jest obrotowo osadzona w wy-
cieciu rygla (3) w ten sposéb, ze powoduje prze-
lgczenie mikroprzelgcznika (6) w chwili dojScia
zderzaka (1) bebna zderzakowego (2) do rygla (3).

3.

6

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
jego  zesp6t hydrauliczny jest zaopatrzony
w dwudrogowy zawoér odcinajacy (8), ktérego
jedna cze$¢ odcina przew6d zasilajacy (14) od
rozdzielacza, a réwnocze$nie druga cze$é zwiera
przewody (16 i 17) obydwu czeSci (9a i 9b) cy-
lindra hydraulicznego (9).
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Fig 3
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