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Collier pour liaison tubulaire

La présente invention concerne un collier pour liaison tubulaire, du type compre-
nant

- un corps de collier, ayant une ceinture en un premier acier et au moins une
bride de serrage en un deuxieme acier,

- des moyens de serrage de la bride munis d’au moins une vis en un troisiéme
acier différent des premier et deuxiéme aciers.

On connait dans I'état de la technique des jonctions tubulaires destinées a relier
deux bouts unis d’'une maniére étanche.

Les jonctions connues comportent un collier de serrage muni de deux brides de
serrage en acier inoxydable. Les brides de serrage sont généralement serrées l'une
contre l'autre au moyen de boulons, de vis et d’écrous en acier non inoxydable, ces
derniers étant souvent revétus d’'un matériau dont I'une des fonctions majeures est la
protection anticorrosion.

Lorsque les vis sont en place sur les brides, les vis sont soumises a une corro-
sion en raison de la combinaison de 'endommagement du revétement anticorrosion
lors du serrage des boulons ou des vis et de I'effet de pile galvanique. En conséquence,
la durée de service du collier de serrage, tributaire de la tenue a la corrosion de chacun
de ses composants, est limitée.

L’invention a pour but de proposer un collier de serrage qui ait une tenue a la
corrosion et donc une durée de service augmentées.

L’invention s’applique plus particulierement aux colliers de serrage pour la jonc-
tion d’éléments tubulaires, notamment en fonte, destinés a I'évacuation des eaux usées
et pluviales des batiments.

A cet effet, I'invention a pour objet un collier du type précité, caractérisé en ce
gue le collier comporte un élément sacrificiel en une matiére sacrificielle qui est un mé-
tal ou un alliage ayant un potentiel d’oxydation inférieur aux potentiels d’oxydation des
premier, deuxiéme, et troisiéme aciers.

Selon des modes particuliers de réalisation, le collier selon l'invention comporte
I'une ou plusieurs des caractéristiques suivantes :

- la matiere sacrificielle est du zinc ou de I'aluminium ou du magnésium ou un al-
liage a base de ces métaux ;

- I'élément sacrificiel est une rondelle ;
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- I'élément sacrificiel est interposé entre les moyens de serrage et la bride de
serrage associée ;

- les moyens de serrage comprennent un écrou en un métal pouvant étre diffé-
rent des premier et deuxiéme aciers, notamment en un quatriéme acier ou en laiton, et
la matiere sacrificielle a un potentiel d’oxydation inférieur au potentiel d’oxydation du
métal de I'écrou ;

- le premier et le deuxiéme aciers ont des potentiels d’oxydation supérieurs au
potentiel d’oxydation du troisiéme acier, et le cas échéant, au potentiel d’oxydation du
métal de I'écrou ;

- le premier acier est de type inoxydable, le deuxiéme acier de type non inoxyda-
ble ou inoxydable et le troisieme acier de type non inoxydable, et le cas échéant, I'écrou
est en un acier de type non inoxydable ou inoxydable ;

- la vis a une téte de vis et une partie filetée ;

- la rondelle est interposée entre la téte de vis, le cas échéant et/ou I'écrou, et la
bride de serrage ;

- la rondelle est placée entre les brides de serrage ;

- le collier comprend une garniture d’étanchéité ; et

- le collier comprend des griffes de verrouillage de deux bouts unis.

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre, don-
née uniquement a titre d’'exemple et faite en se référant aux dessins annexés, sur les-
quels :

- la Figure 1 est une vue en perspective d’'une jonction tubulaire selon une pre-
miére variante de l'invention ; et

- la Figure 2 est une vue en perspective d’'une jonction tubulaire selon une
deuxiéme variante de l'invention.

Sur la Figure 1 est représentée une jonction tubulaire selon une premiére va-
riante de I'invention, désignée par la référence générale 2.

La jonction tubulaire 2 comporte deux tuyaux 4, 6, dont chacun est muni d’un
bout uni. La jonction tubulaire 2 est en outre munie d’un collier de liaison 8 adapté pour
relier les deux bouts unis d’'une maniére étanche.

Le collier de liaison 8 comporte un corps de collier 10. Ce corps de collier 10 est
essentiellement constitué d’'une ceinture 12 lisse s’étendant autour des bouts unis des

tuyaux 4 et 6, ainsi que de deux brides de serrage 14, 16. Chacune des deux brides de
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serrage 14, 16 est positionnée perpendiculairement et radialement par rapport a la cein-
ture 12. Chacune des brides de serrage 14, 16 est constituée d’'une plaque rectangu-
laire. Les brides de serrage 14, 16 sont fixées a la ceinture 12.

Le collier de liaison 8 comporte en outre des moyens de serrage des deux brides
14, 16, 'une vers l'autre, afin de serrer la ceinture 12 contre les tuyaux 4, 6.

En l'occurrence, les moyens de serrage comportent deux vis 18, 20, dont cha-
cune comporte une téte de vis 22 et une partie filetée 24. Les moyens de serrage com-
portent en outre des taraudages ménagés dans la bride de serrage 16, dans lesquelles
s’engagent les parties filetées 24.

Les vis 18, 20 sont fabriqguées en un acier non inoxydable. Les vis peuvent étre
revétues d’un matériau dont I'une des fonctions majeures est la protection anticorrosion.

La ceinture 12 et les brides de serrage 14, 16 sont fabriquées en acier inoxyda-
ble de types ferritique, tels que 1.4510 ou 1.4511 selon la norme EN 10027-2, ou mar-
tensitique, voire austénitique. La ceinture 12 et les brides de serrage 14, 16 peuvent
étre fabriquées en des aciers identiques ou différents. En variante, les brides de ser-
rage 14, 16 peuvent étre en un acier non inoxydable.

Le collier de liaison 8 comporte en outre des éléments sacrificiels, sous forme de
deux rondelles sacrificielles 28 en zinc qui sont interposées entre chaque téte de vis 22
et la bride de serrage 14. Cette configuration a I'avantage de garantir une surface de
contact entre chaque téte de vis 22 et chaque rondelle 28.

Ainsi, lors de l'installation du collier de liaison 8 dans un environnement corrosif,
ce sont en priorité les rondelles 28 en zinc qui sont soumises a la corrosion. En consé-
guence, la durée de service des moyens de serrage 18, 20 et donc du collier de liaison
8 est augmentée.

L’agencement des éléments sacrificiels sous forme de rondelles 28 interposées
entre les tétes de vis 22 et la bride de serrage 14 est techniqguement et économique-
ment facile a mettre en ceuvre lors de la fabrication, et I'épaisseur des éléments sacrifi-
ciels est telle que leur incidence sur les performances a long terme autres que la tenue
a la corrosion de la jonction est quasi inexistante.

En outre, le collier de liaison 8 comporte une garniture d’étanchéité 32 en élas-
tomére. La garniture d’étanchéité 32 s’applique contre les surfaces extérieures des

tuyaux 4, 6.
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La jonction tubulaire 2 de la Figure 2 différe de la jonction précédemment décrite
par ce qui suit. Les éléments analogues portent les mémes références.

La jonction tubulaire comporte un corps de collier 10 muni d’une ceinture 12 pro-
filée. Les brides de serrage 14, 16 ont au centre un profil radial en forme de U et sont
fixées a la ceinture 12 par exemple par soudage. Les brides de serrage 14, 16 ne com-
portent pas de taraudages.

Les moyens de serrage sont munis d’'un écrou 34, de préférence type « chapeau
de gendarme » ou a ailes pour prendre appui sur la bride de serrage 16 et empécher sa
rotation lors du serrage. L’écrou 34 est, par exemple, fabriqué en un acier non inoxyda-
ble.

De plus, les moyens de serrage comportent de préférence une rondelle de ser-
rage 36 qui pourra étre interposée entre la rondelle 28 en zinc et la téte de vis 22. La
rondelle de serrage 36 est par exemple fabriquée en un acier non inoxydable et souvent
revétue d’'un matériau dont 'une des fonctions majeures est la protection anticorrosion.

Une rondelle sacrificielle 28 supplémentaire en zinc pourra étre interposée entre
I'écrou 34 et la bride de serrage 16 pour compléter I'action de la premiere rondelle sa-
crificielle.

Cette variante garantit une surface de contact entre les éléments sacrificiels, a
savoir les rondelles 28, et la vis 20/I'écrou 34.

D’une maniére générale, la ceinture 12 du corps de collier 10 est fabriquée en un
premier acier. Les brides de serrage 14, 16 sont fabriquées en un deuxiéme acier, qui
peut étre identique au premier acier.

Les vis 18, 20 des moyens de serrage sont fabriqués en un troisiéme acier, diffé-
rent du premier acier utilisé pour la ceinture 12 de collier 10 et du deuxieme acier utilisé
pour les brides de serrage 14, 16. Ce troisitme acier est soit en un acier non-
inoxydable revétu par un matériau anticorrosion, soit en un acier ayant un potentiel
d’oxydation différent du potentiel d’oxydation du premier acier.

En variante, la rondelle 28 sacrificielle peut étre en zinc ou en aluminium ou en
magnésium ou alliage a base de ces métaux, par exemple le « ZAMAC », ou en un mé-
tal ou alliage ayant un potentiel d’oxydation inférieur aux potentiels d’oxydation des
premier, deuxiéme et troisiéme aciers utilisés respectivement pour le corps de collier
10, les brides 14, 16 et les vis 18, 20.
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En variante, la rondelle 28 sacrificielle peut étre placée sur les vis 18, 20 mais
entre les deux brides de serrage 14, 16.

L’écrou 34 est fabriqué en un métal différent des premier et deuxiéme aciers et
peut étre fabriqué en un quatriéme acier ou en laiton. Dans le cas d’utilisation d’un
écrou 34, la matiére utilisée pour la rondelle 28 a un potentiel d’'oxydation inférieur au
potentiel d’oxydation du métal de I'écrou 34.

En variante encore, I'élément sacrificiel peut étre un élément autre qu’'une ron-
delle sacrificielle.

En variante, le collier de liaison 8 comporte en plus ou a la place de la garniture
d’étanchéité 32 des griffes de verrouillage adaptées pour s’appliquer sur la surface ex-

térieure des bouts unis afin de verrouiller les deux bouts unis.
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REVENDICATIONS
1.- Collier pour liaison tubulaire (2), du type comprenant

- un corps de collier (10), ayant une ceinture (12) en un premier acier et au moins
une bride de serrage (14, 16) en un deuxieme acier,

- des moyens de serrage de la bride munis d’au moins une vis (18, 20) en un
troisiéme acier différent des premier et deuxiéme aciers,

caractérisé en ce que le collier comporte un élément sacrificiel (28) en une ma-
tiere sacrificielle qui est un métal ou un alliage ayant un potentiel d’'oxydation inférieur
aux potentiels d’oxydation des premier, deuxiéme, et troisieme aciers.

2.- Collier suivant la revendication 1, caractérisé en ce que la matiére sacrificielle
est du zinc ou de I'aluminium ou du magnésium ou un alliage a base de ces métaux.

3.- Collier suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que I'élément sacrifi-
ciel est une rondelle (28).

4.- Collier suivant 'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
gue I'élément sacrificiel (28) est interposé entre les moyens de serrage (18, 20, 34) et la
bride de serrage (14, 16) associée.

5. - Collier suivant l'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en ce
gue les moyens de serrage comprennent un écrou (34) en un métal pouvant étre diffé-
rent des premier et deuxiéme aciers, notamment en un quatriéme acier ou en laiton, et
en ce que la matiére sacrificielle a un potentiel d’oxydation inférieur au potentiel
d’oxydation du métal de I'écrou (34).

6.- Collier suivant 'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé en ce
gue le premier et le deuxieme aciers ont des potentiels d’oxydation supérieurs au po-
tentiel d’oxydation du troisiéme acier, et le cas échéant, au potentiel d’oxydation du mé-
tal de I'écrou (34).

7.- Collier suivant la revendication 6, caractérisé en ce que le premier acier est
de type inoxydable, le deuxiéme acier de type non inoxydable ou inoxydable et le troi-
sieéme acier de type non inoxydable, et le cas échéant, I'écrou (34) est en un acier de
type non inoxydable ou inoxydable.

8.- Collier suivant 'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé en ce

que la vis (18, 20) a une téte de vis (22) et une partie filetée (24).
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9.- Collier suivant au moins les revendications 3, 4 et 8 prises ensemble, caracté-
risé en ce que la rondelle (28) est interposée entre la téte de vis (22), le cas échéant
et/ou I'écrou (34), et la bride de serrage (14, 16).

10.- Collier suivant au moins les revendications 3 et 8 prises ensemble, caracté-
risé en ce que la rondelle (28) est placée entre les brides de serrage (14,16).

11.- Collier suivant 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le collier comprend une garniture d’étanchéité (32).

12.- Collier suivant I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le collier comprend des griffes de verrouillage de deux bouts unis.

13.- Utilisation d’un collier de serrage selon I'une quelconque des revendications
précédentes pour la jonction d'éléments tubulaires servant a I'évacuation des eaux

usées et pluviales des batiments.
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étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité

*A’ document définissant I'état général de la technique, non
considéré comme particuliérement pertinent

*E' document antérieur, mais publié & ia date de dép6t international

ou aprées cette date X

*L* document pouvant jeter un doute sur une revendication de
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d’'une
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée)

*0O* document se référant & une divulgation orale, a un usage, 4
une exposition ou tous autres moyens

"P" document publié avant la date de dépot mlernanonal, mais
postérieurement & la date de priorité revendiquée

e

e

inventive par rapport au document considéré isolément
document particuliérement pertinent; Finvention revendiquée

ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive

lorsque le document est associé a un ou plusieurs autres

documents de méme nature, cetie combinaison étant évidente

pour une personne du métier

document qui fait partie de la méme familie de brevets

Date a laquelle la recherche internationale a été effectivement achevée
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Date d’expédition du présent rapport de recherche internationale

23/03/2009

Nom et adresse postale de administration chargée de la recherche internationale

Office Européen des Brevels, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk .
Tel. (+31-70) 340-2040,
Fax: (+31-70) 340-3016

Fonctionnaire autorisé

Untermann, Nils

Fomulaire PCT/ISA/210 {dauxidme feuille} (avril 2008)
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Demande Internationale n°

PCT/FR2008/051885

C(suite). DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie*

Identification des documents cltés, avec, le cas échéant, l'indication des passages pertinents

no. des revendications visées

Y

EP 0 170 129 A (ST ONGE HENRI STANISLAUS)
5 février 1986 (1986-02-05)

" abrégé; figures 3-5
page 3, ligne 1 - page 4, ligne 18
page 7, ligne 16 - page 10, ligne 21
DE 88 14 581 Ul (CLAUS WIESEL GMBH, 5902
NETPHEN, DE) 12 janvier 1989 (1989-01-12)
figures 1,2
page 3, ligne 11 - page 5, ligne 9

1-13

1-13

Formulaire PCT/ISA/210 (suite de la deuxiéme feuille) (avril 2008)
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Renseignements relatifs aux membres de familles de brevets

Demande internationale n°

L ‘ PCT/FR2008/051885
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de prevet(s) publication
GB 2389395 A 10-12-2003 AT 325980 T 15-06-2006
AU 2003274171 Al 22-12-2003
CA 2489093 Al 18-12-2003
DE 60305180 T2 08-03-2007
EP 1516140 Al 23-03-2005
ES 2263989 T3 16-12-2006
WO . 03104706 Al 18-12-2003
US 2006049636 Al 09-03-2006
DE 9416471 Ul 08-12-1994  AUCUN
US 4463975 A 07-08-1984 CA 1186135 Al 30-04-1985
EP 0170129 A 05-02-1986  AUCUN
DE 8814581 Ul 12—0i—1989 AUCUN

Fomulaire PCT/SA/210 (annexe familles de brevets) (avril 2005)
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