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Zplsob ultrazvukové kontroly dilko-
vé koroze velkoobjemovych nddrii z tenkych
plecht se provddi pomoei ultrazvukové me-

" tody p¥iénych vlin., Na ploBe zkouseného
materidlu se vyznali zkusSebni pdsy, Ddle
se p¥iloZi ultrezvukovd sonda & postupnéd
se posouvd po okrajil vyznadenych linii
jednotlivych zkudebnich pdsl, p¥idemZ
svezek ultrazvukovych vin je veden kolmo
ne linii zkudebniho pédsu., Vedy meteridlu

« Jesou pribéind signalizovény vedovym echem
na obrazovce ultrazvukového defektoskopu.
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Zpisob zjisfovdni dtilkové koroze u velkoobjemovyich nddrZi
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Vyndlez Fed1 zplsob ultrazvukové kontroly dilkové koroze velko-
objemovych nddr#i zejména z tenych plechl, kterym lze zjiZtovat mis-
ta napadené dilkovou korozi, napifklad den, stén a v mistech v t&s=-
ném okolf svard.

Nepadenf tenkych plechd dilkovou korozi Jje v sou¥asné dob&
z jistovéno vizuélnd nebo kepilérnimi metodami & mfsta s podez¥enim -
ne pfitomnost koroze jsou ovéfovéna vpichem jehly. Tento zpisob
krom& velké pracnosti je nespolehlivy, nebot umoéﬁnje odhalit pouze
mista;“kde dilkové koroze Jji% prekticky vystupuje na povrch a ne-
umoZnuje odhalit mista se za¥inajfcf ddlkovou korozf. Pouzit{ velmi
spolehlivé metody prozafovaci je neproveditelné vzhledem k tomu, Ze
plechy néddrZ{ Jsou piistupné vé&tZ#inou z Jjedné strany a dédle z hle=-
diska ekonomického. '

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob ultrazvukové kontroly ddl-
kové koroze velkoobjemovych nédrZ{i zhotovenych zejména z tenkych
plechd o tlousfce od 5 do 10 mm‘podle vynédlezu pomoc{ ultrazvukové
metody priénych vln. Podstatou vynélezu Jje, %e na ploSe gzkouZeného
materidlu se vyzna®{ zkudebni pdsy o 8{Fce od 200 do 500 mm. Déle se
pFriloZf ultrazvukovd sonda s dhlem lomu 80° & postupn® se posouvd
po okraji vyznafenych linif jednotlivjch zkuBebnich pésfi, pFifem?
svazek ultrazvukovych vln je veden kolmo na 1linii gkuSebnfho pésu.
Vady materidlu jsou pribsZnd signalizovény vadovym echem ne obra=
zovce ultrazvukového defektoskopu.

Zpisob zjidtovdni dllkové koroze podle vynélezu umofnmuje zjisfovat
vnitini vedy tohoto typu. Provéddéni kontroly neni omezeno geometric-
kym tverem nddoby a lze ji dosdhnout relativné& vysoké produktivity
zkoudenf. Pro zjisfovéni vad uvedeného typu se pouzivé b&Znfch ul-
trazvukovych defektoskopl a b&Znych dhlovjych sond e dhlem lomu 80°
2 Jjmenovité frekvencl 4 a¥ 6 MHz.

Jednd se o rychly a spolehlivy zplsob, kterym lze zabrénit



-2~ : 235 700

}néslednym 8koddm, kterd vznikaji haveri{ nédrii, obeahujicich to-
xické & agresivni létky.

Priklad

PFi kontrole dllkové koroze bylo poufito zpisobutdle vyndlezu

" u kovové nédoby o tloudfce plechu 5 mm a vyrobené z sustenitického
materidlu. Ke kontrole byl pouZit ultrazvukovy defektoskop a uhlovéd
sonda MWB 80° - N4. Nastaveni citlivosti ultrazvukového defektoskopu
bylo provedeno na m¥rce vyrobené ze stejného materidlu jeko zkouZend
nédoba, a to zhotovenim vyvrtu o # 2 mm kolmo k roving plechu. Vado-
vé echo z{skené od vyvrtu bylo nastaveno na vysku 50 % obrazovky.
Tato citlivost pPedstavuje zkudebni citlivost. Vzhledem k tomu, Ze
thlové sonda & thlem lomu 80° mé pomérn& silnou sloZku povrchové
vlny, bylo nutno z povrchu zkouZené néddoby odstranit hrubé povrchoe
- vé nedistoty, kterd by mohly byt p¥i¥inou chybného vyhodnoceni zkous-
~ ky. Povrch nédoby byl rozd¥len ne zkuSebni rovnob&Zné pésy o &ffce
500 mm. Uhlovou sondou bylo pak posouvéno po linii zkuSebnich pésd
a to tak, aby osovy svazek sondy sm&foval kolmo k linii. Pf{padné
indikace ddlkové koroze byly ne obrazovce ultrazvukového defekto-
skopu indikovény vadovym echem. Vadové echa, kteréd dosdhla vysky

50 % obrazovky byla povafovédna za nepiipustnou indikaci.

NavrZend metodika umoZnuje spolehlivé zjisfovat mista napadend
ddlkovou korozi{ den, st&n a v t8sném okol{ svard nédrif vyrobenjch )
z tenkych plechd do tloudtky 10 mm. Postup byl ovéfen na vzorcich: :
ziskenych z havarované nddoby, kterd byla nepadena ddlkovou korozi,dkhwé;
nebyla vizudlné zJjistitelns&. ~ Vzorky byly prozéieny a
byl zjist&n 100 % souhlas s nélezem ultrazvukové metody.
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Zpﬁsob zjié{ovéni dilkové koroze u velkoobjemovych nédrzi
“zhotovenych ze jména z plechd o tlousfce od 3 do 10 mm pomo-
c{ ultrazvukové metody p#i&nych vln vyzneleny tim, Ze na plo¥e
zkou¥eného materidlu se vyznedf zkuXebni pdsy o S{¥ce od 200 do
500 mm, poté se priloZf ultrazvukové sonda s thlem lomu 80° & zkou~
&eni se provédf postupnym posouvédnim sondy po okraji vyznadenych
lini{ Jednotlivych zkuSebnich pésy, pfiéemz svazek ultrazvukovych
vin je veden kolmo na linii zkuZebnfiho pésu a vady materiélu jsou
prib&%ng signalizovény vadovym echem na obrazovce ultrazvukového
defektoskopu. ‘
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