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ELEMENT DE STRUCTURE POUR VEHICULE AUTOMOBILE.

@ La présente invention propose un élément de structu-
re pour vehicule automobile comportant une premiére partie
de structure (1) et une deuxieme partie de structure (2). La
premiere partie de structure comporte au moins un corps
creux (5, 8, 7) de forme sensiblement en U avec une base
(7), un premier et un deuxiéme coOté latéral (5, 6), chaque
cOté latéral étant prolongé par une feuillure (8). La deuxié-
me partie de structure (2) comporte un élément de fermetu-
re (4) de forme sensiblement plane ou creuse apte a
refermer ledit corps creux (5, 6, 7), caractérisé en ce que la-
dite premiére partie de structure (1) comporte au moins un
segment sensiblement plan (3) prolongeant une feuillure (8)
dudit corps creux (5, 6, 7) et en ce que le segment sensible-
ment plan (3) de ladite premiére partie de structure (1) et
lélément de fermeture (4) de forme sensiblement plane de
la deuxiéme partie de structure (2) forment une structure
sensiblement continue et plane.
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ELEMENT DE STRUCTURE POUR VEHICULE AUTOMOBILE

La présente invention concerne un élément de structure pour
véhicule automobile.

L’'invention concerne plus précisément un élément de structure
comportant au moins une premiére partie de structure comportant
un corps creux et une partie plane, et une deuxiéme partie de
structure comportant un élément de fermeture apte a refermer le
corps creux de la premiére partie.

De facon classique, un plancher de véhicule automobile est
formé d’'un ou de deux éléments sensiblement plans, sur lesquels
sont rapportés des traverses et des longerons formant des corps
creux aptes a renforcer la structure du plancher.

L'assemblage de ces éléments est par exemple réalisé par
I'intermédiaire de points de soudure formant ainsi des sections
creuses au niveau de chaque élément assemblé.

La réalisation de telles structures de planchers nécessite donc
généralement I'utilisation de plusieurs éléments de forme et de
dimension différentes. Un probléme qui se pose en vue de la
réduction de colts de fabrication, de la facilité du montage, et de la
réduction des stocks, est la diminution du nombre d’éléments
permettant la fabrication de tels éléments de structure.

Le but de l'invention est donc de proposer une nouvelle
structure permettant par exemple de constituer un plancher de
véhicule automobile dont un procédé de fabrication optimisé permet
de diminuer le nombre d’éléments emboutis.

Dans ce but, I'objet de I'invention est de proposer un élément
de structure comportant une premiére partie de structure comportant
au moins un corps creux de forme sensiblement en U comportant
une base, un premier et un deuxiéme cété latéral, chaque cété
latéral étant prolongé par une feuillure, et une deuxiéme partie de

structure comportant un élément de fermeture apte a refermer ledit
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corps creux, caractérisé en ce que ladite premiére partie de
structure comporte au moins un segment sensiblement plan
prolongeant une feuillure dudit corps creux, et en ce que le segment
sensiblement plan de ladite premiére partie de structure et I'élément
de fermeture de la deuxiéme partie de structure forment une
structure sensiblement continue.

Un tel élément de structure permet de réaliser un plancher qui
intégre plusieurs fonctions tout en réduisant le nombre d'étapes de
fabrication. Une structure de plancher peut alors étre réalisée en un
minimum d’étapes de fabrication et comporter des fonctions
intégrées telles que par exemple celles d'un tunnel, de réhausse, ou
encore de planchers latéraux.

Selon d’autres caractéristiques de I'invention :

- I’élément de fermeture est de forme sensiblement plane

- I’élément de fermeture est sensiblement creux en forme de U
inverse,

- le segment sensiblement plan de ladite premiére partie de
structure et I'élément de fermeture de la deuxiéme partie de
structure forment une structure sensiblement plane,

- une des extrémités de la premiére partie de structure forme le
Corps creux,

- I'élément de fermeture recouvre au moins en partie les
feuillures du corps creux de la premiére structure,

- I'extrémité de la deuxieme partie de structure forme I'élément
de fermeture refermant le corps creux de la premiére partie de
structure,

- ladite premiére partie de structure et ladite deuxiéme partie de
structure sont assemblées par l'intermédiaire de cordon de soudure

- un premier cordon de soudure est réalisé entre I'élément de
fermeture et la feuillure du corps creux ou le segment sensiblement

plan prolongeant le corps creux et un deuxiéme cordon de soudure
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est réalisé entre I'élément de fermeture et la feuillure du corps
creux.

L'invention a également pour objet un plancher de véhicule
automobile comportant un tel élément de structure.

D’autres caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront clairement a la lecture de la description suivante du
mode de réalisation non limitatif de celle-ci, en liaison avec les
dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 représente une vue transversale d’'un plancher

arriere et des éléments emboutis tels que cela existe dans
I'art antérieur,

- la figure 2 représente une vue de profil du plancher arriére

selon l'invention,

- la figure 3 représente une vue de profil du plancher arriére

selon un premier mode de réalisation de la figure 2,
- la figure 4 représente une vue de profil du plancher arriere
selon un deuxiéme mode de réalisation de la figure 2.

La figure 1 représente une vue transversale d’'une structure
d’'un plancher arriére 100 d’'un véhicule tel qu’il existe dans I'art
antérieur. Cette structure de plancher arriere comporte par exemple
un plancher arriére 110, une réhausse avant 120 et une réhausse
arriére 130, une traverse centrale arriere 140 et une traverse de
train 150.

Sur la figure 2, une structure de plancher 10 selon l'invention,
formée a partir de deux parties de structures comporte également
un plancher arriére 11, une réhausse avant 12 et une réhausse
arriere 13, une traverse centrale arriere 14 et une traverse de train
15. La traverse centrale arriere 14 est dans ce mode de réalisation
un élément embouti et rapporté identique a la traverse centrale
arriere 140 de la figure 1.

La structure de plancher 10 comporte une premiére partie de

structure 1, une deuxieéme partie de structure 2. La premiére partie
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de structure 1 comporte au moins une segment sensiblement plan 3
et un corps creux (5, 6, 7, 8, 9).

Sur la figure 2, le corps creux (5, 6, 7, 8, 9) est formé a l'une
de ses extrémités dans le prolongement du segment plan 3

Le corps creux (5, 6, 7, 8, 9) a une forme sensiblement en U
et comporte une base 7, un premier et un deuxiéme cété latéral 5 et
6 s’élevant de part et d’autre de la base 7, et deux feuillures 8 et 9
prolongeant chacune un c6té latéral (5, 6).

La feuillure 8 du corps creux (5, 6, 7, 8, 9) prolongeant le
premier c6té latéral 5 est une feuillure extérieure qui est elle-méme
prolongée par le segment sensiblement plan 3 de la premiére partie
de structure 1.

La feuillure 9 prolongeant le deuxiéme cbété latéral 6 du corps
creux (5, 6, 7, 8, 9) est, conformément a la figure 2, une feuillure
intérieure. Il sera compris que la feuillure 9 peut aussi étre une
feuillure extérieure.

Dans un premier mode de réalisation tel que représenté sur la
figure 3, la deuxiéme partie de structure 2 comporte un élément de
fermeture 4 sensiblement plan, a l'une de ses extrémités, qui
recouvre au moins en partie les feuillures extérieure 8 et intérieure
9 du corps creux (5, 6, 7, 8, 9).

La premiére partie de structure 1 et la deuxiéme partie de
structure 2 sont assemblées par l'intermédiaire de cordons de
soudure de part et d’autre du corps creux (5, 6, 7, 8, 9).

A cet effet, la feuillure intérieure 9 qui prolonge le deuxiéme
cbté latéral 6 du corps creux (5, 6, 7, 8, 9), et qui est opposée a la
feuillure extérieure 8 doit avoir une longueur minimum pour
permettre la réalisation d’'un cordon de soudure entre la premiére et
la deuxiéme partie de structure 2.

Selon l'invention, la longueur minimale nécessaire pour
I'assemblage de I'élément de fermeture 4 de forme sensiblement
plan et de la feuillure extérieure 8 du premier cété latéral 5 du corps
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creux (5, 6, 7, 8, 9) est toujours assurée puisque le segment
sensiblement plan 3 de la premiére partie de structure 1 prolonge la
feuillure extérieure 8.

Un premier cordon de soudure tel que par exemple un cordon
laser, est réalisé entre I'élément de fermeture 4 sensiblement plan
de la deuxiéme partie de structure 2 et la feuillure extérieure 8 ou le
segment sensiblement plan 3 de la premiére partie de structure 1
d’'une part. Un deuxiéme cordon de soudure, tel que par exemple un
cordon laser, est d’autre part réalisé entre I'élément de fermeture 4
de la deuxiéme structure 2 et la feuillure intérieure 9 du premier
élément de structure 1.

Le segment sensiblement plan 3 de la premiére partie de
structure 1 et I'élément de fermeture 4 de forme sensiblement plan
de la deuxiéme partie de structure 2, recouvrant le corps creux (5,
6, 7, 8, 9), forment ainsi une structure sensiblement continue et
plane.

Conformément a la figure 2, la traverse centrale arriere 14,
représentée en pointillées, est un élément embouti et rapporté a la
structure de plancher 10 formée. Il est assemblé par exemple par
cordon de soudure sensiblement au-dessus du corps creux (5, 6, 7,
8, 9).

Dans un deuxiéme mode de réalisation tel que représenté sur
la figure 4, la fonction de traverse centrale arriére 14 peut étre
venue de matiére avec I’élément de structure.

Dans ce mode de réalisation, I'élément de structure comporte
une premiére partie de structure 1 telle que décrite précédemment
et une deuxiéme partie de structure 2’ comportant & I'une de ses
extrémités un corps creux (5', 6’, 7, 8’, 9’) en forme de U inversé.
L'élément de fermeture 4’ de la deuxiéme partie de structure 2 est
alors formé par le corps creux (5, 6’, 7', 8, 9’) en forme de U

inversé.
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Le corps creux (5, 6’, 7’, 8, 9') de la deuxieme partie de
structure 2’ comporte une base 7', un premier c6té latéral 5’ et un
deuxiéme coté latéral 6’orientés verticalement vers le bas de part et
d'autre de la base 7', des feuillures 8 et 9' prolongeant
respectivement les premier et deuxiéme cOtés latéraux 5’ et 6'.

La feuillure 9’ est dans ce mode de réalisation une feuillure
extérieure prolongée par un segment de forme sensiblement plane.

Pour permettre I'assemblage de la premiére partie de structure
1 avec la deuxiéme partie de structure 2’ par l'intermédiaire de
cordons de soudure, les feuillures 8 et 9 de la premiére partie de
structure 1 d’'une part et les feuillures 8’ et 9’ associées de la
deuxiéme partie de structure 2’ d’autre part sont complémentaires.
Toutes les feuillures sont avantageusement dans ce mode de
réalisation des feuillures extérieures.

L'élément de structure ainsi formé comporte un élément
sensiblement plan et continu de part et d’autre de la section creuse
formée par les deux corps creux (5, 6,7, 8, 9) et (5°,6",7", 8, 9).

Il sera compris que les corps creux (5, 6, 7, 8, 9) et (5, 6', 7/,
8, 9') des premiére et deuxiéme partie de structure 1 et 2’ peuvent
étre de dimensions différentes. Les parties prolongeant les cdétés
latéraux de chacun des corps creux (5, 6, 7, 8, 9) et (5', 6, 7, 8,
9’) doivent se couvrir suffisamment pour assurer une longueur
minimum d’assemblage nécessaire a un assemblage par cordon de
soudure. L’assemblage par cordons de soudure est alors réalisé au
niveau des parties qui se recouvrent.

Dans les deux modes de réalisation décrits ci-dessus, la
structure de plancher 10 ainsi réalisée est sensiblement continue.

Il sera compris que les modes de réalisation présentés ci-
dessus sont donnés a titre d’exemple non limitatif. L’extrémité de la
premiére partie de structure 1, qui est assemblée a I'élément de
fermeture 4 de forme sensiblement plan de la deuxiéme partie de
structure 2, peut par exemple étre de forme sensiblement plane.
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Dans ce cas, la premiére partie de structure 1 de I'élément de
structure comporte un corps creux (5, 6, 7, 8, 9) dont la feuillure 9
prolongeant le deuxieme cbté latéral 6 est extérieure et prolongée
par un segment sensiblement plan.

Cet élément de structure présente I'avantage de simplifier le
procédé de fabrication d’'un plancher de véhicule en diminuant le
nombre d’'étapes de fabrication. L'intégration des fonctions dans le
plancher présente l'avantage de diminuer le nombre d’étape de

soudure par exemple.
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REVENDICATIONS

1. Elément de structure comportant
i. une premiére partie de structure (1) comportant
au moins un corps creux (5, 6, 7, 8, 9) de forme
sensiblement en U comportant une base (7), un
premier et un deuxiéme cété latéral (5, 6),
chaque cbté latéral (5, 6) étant prolongé par une
feuillure (8, 9),
ii. et une deuxiéme partie de structure (2)
comportant un élément de fermeture (4) apte a
refermer ledit corps creux (5, 6, 7, 8, 9),
caractérisé en ce que ladite premiere partie de structure (1)
comporte au moins un segment sensiblement plan (3) prolongeant
une feuillure (8, 9) dudit corps creux (5, 6, 7, 8, 9), et en ce que
le segment sensiblement plan (3) de ladite premiére partie de
structure (1) et I'élément de fermeture (4) de la deuxiéme partie

de structure (2) forment une structure sensiblement continue.

2. Elément de structure selon la revendication 1
caractérisé en ce que I'élément de fermeture (4) est de forme

sensiblement plane.

3. Elément de structure selon la revendication 1
caractérisé en ce que I'élément de fermeture (4’) est sensiblement

creux en forme de U inversé.

4. Elément de structure selon la revendication 2
caractérisé en ce que le segment sensiblement plan (3) de ladite
premiére partie de structure (1) et I'élément de fermeture (4) de la
deuxiéme partie de structure (2) forment wune structure

sensiblement plane.
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5. Elément de structure selon I'une des revendications
précédentes caractérisé en ce qu’'une des extrémités de la
premiére partie de structure (1) forme le corps creux (5, 6, 7, 8,
9).

6. Elément de structure selon I'une des revendications
précédentes caractérisé en ce que I'élément de fermeture (4) (4’)
recouvre au moins en partie les feuillures (8, 9) du corps creux (5,

6, 7, 8, 9) de la premiére structure 1.

7. Elément de structure selon l'une des revendications
précédentes caractérisé en ce qu'une extrémité de la deuxiéme
partie de structure (2) forme [I'élément de fermeture (4) (4)
refermant le corps creux (5, 6, 7, 8, 9) de la premiére partie de

structure (1).

8. Elément de structure selon I'une des revendications
précédentes caractérisé en ce que ladite premiére partie de
structure (1) et ladite deuxieme partie de structure (2) sont

assemblées par I'intermédiaire de cordon de soudure.

9. Elément de structure selon l'une des revendications
précédentes caractérisé en ce qu'un premier cordon de soudure
est réalisé entre I'élément de fermeture (4) et la feuillure (8) du
corps creux (5, 6, 7, 8, 9) ou le segment sensiblement plan (3)
prolongeant le corps creux (5, 6, 7, 8, 9) et en ce qu’'un deuxiéme
cordon de soudure est réalisé entre I’élément de fermeture (4) et

la feuillure (9) du corps creux (5, 6, 7, 8, 9).

10. Plancher de véhicule automobile du type comportant

un élément de structure selon lI'une des revendications 1 a 9.
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