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Sposob oklejania metalowych waléw guma

Przedmiotem wynalazku jest sposob oklejania metalowych waléw gumg, w szczegdlnosci
stalowych waléw i bgbnéw wchodzacych w sktad urzadzen przeznaczonych do iransportu materia-
16w oraz watkdw przenoszacych moment obrotowy.

Znanych jest wiele sposobow oklejania metalowych waléw gumg pozwalajacych na uzyskanie
wytrzymalego i trwalego polaczenia gumy z metalem. Wigkszo$¢ sposobow polega na przyklejeniu
uformowanej mieszanki gumowej do przygotowanej i powleczonej klejem powierzchni metalo-
wego elementu, a nast¢pnie zwulkanizowaniu tej mieszanki do stanu gumy, zwykle w warunkach
znacznie podwyzszone) temperatury i podwyzszonego ci$nienia. Sposoby te nie s3 dogodne do
stosowania w tych przypadkach, gdy gumowaniu podlegaja zewngtrzne powierzchnie urzadzen o
stosunkowo duzych wymiarach, a szczegdlnie, gdy zewngtrzna powierzchnia wykladziny nie jest
gtadka, lecz uformowana przestrzennie, na przykiad ztobkowana.

' Znany jest rowniez sposob oklejania watow metalowych z ptytami z gumy zwulkanizowane;.
Sposob ten w znacznym stopniu ogranicza uzyskanie wysokiej wytrzymato$ci potaczenia gumy z -
metalem jaka jest wymagana przy gumowaniu watéw przenoszacych moment obrotowy. Sposdb
ten przysparza rowniez trudno$ci w przypadku, gdy zewngtrzna powierzchnia wyktadziny ma by¢
przestrzennie uformowana, na przykiad ztobkowana.

Znany jest sposéb oklejania metalowych watéw guma polegaja,cy na nac1qgamu na posmaro-
wany klejem wat rekawa z niewulkanizowanej gumy, a nastgpnie poddaniu j _]Cj procesowi wulkani-
zacji. Wszystkie te sposoby sg malo przydatne, gdy mieszanki gumowe majg wykazywac trwate
potgczenia gumy z metalem o wytrzymatosci na écinanie co najmniej 80 kG/cm®.

Znaczna cz¢$¢ ogumowanych waldw, zwlaszcza przenoszacych moment obrotowy w urzadze-
niach transportu materialéw, na przyklad tasmociagéw w kopalniach, musi byé oklejana gumg o
uformowanej przestrzennie powierzchni zewngtrznej przy zachowaniu trwalego potaczenia gumy z
metalem, wysokiej odpornosci na $cieranie, wysokiego wspéiczynnika tarcia wykiadziny o
gumowg tasmg przeno$nika. Z whasciwosci gum wymka ze pogodzeme tych wszystkich parame-
trédw jest trudne, a niekiedy niemozliwe.
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Znana jest wprawdzie z patentu polskiego nr 76 530 mieszanka gumowa, ktéra spetnia wymég
trwalego laczenia si¢. poprzez klej epoksydowy gumy z metalem, natomiast jej odpornos¢ na
$cieranie jest za niska, aby mozna j3 stosowac jako wykladziny waléw do transportu materiatléw
oraz watkéw przenoszacych moment obrotowy. )

Celem wynalazku jest zwigckszanie wytrzymatosci polaczenn gumy z metalowg powierzchnig
waléw szczegélnic wtedy, gdy zewngtrzna powierzchnia gumy ma by¢ przestrzennie uformowana.
Cel ten osiagnigto przez naklejanie na metalowy wat za pomocs kleju epoksydowego zwulkanizo-
wanej wykladziny gumowe)j uformowanej w ksztalcie rgkawa.

Sposab oklejania metalowych watéw gumg wedtug wynalazku, polega na wytworzeniu wielo-
warstwowej ptyty gumowej, w ktorej warstwa stykajaca si¢ z powierzchnia metalowego watu, jest
wykonana z mieszanki gumowej, ktdrej gtownym sktadnikiem jest chlorosulfonowany polietylen
zawierajacy 25-30% chloru i 0,8-2,0% siarki wystgpujacej w grupie chlorosuifonowej. Wedhug
wynalazku na niewulkanizowang ptyt¢ stanowiaca warstwg stykajgca si¢ z powierzchnig metalo-
wego watu nakladana jest niewulkanizowana plyta o skladzie zapewniajacym trwale polaczeniec w
warunkach wulkanizacji, ktéra zawiera jako gléwny sktadnik chlorosulfonowany polietylen lub
kauczuk chloroprenowy lub kauczuk nitrylowy lub kauczuk epichlorohydrynowy. Na tak nato-
zong plyt¢ nakladana jest nast¢pna ptyta o duzym wspétczynniku tarcia, ktérej gldwnym skiadni-
kiem jest kauczuk naturalny lub kauczuk butadienowo-styrenowy, {gczaca si¢ trwale w procesie
wulkanizacji z ptyta poprzednia. .

Tak przygotowana wielowarstwowa ptyta wulkanizowana jest najdogodniej metodg praso-
wania. Z wulkanizowanej wielowarstwowej plyty wykonywany jest regkaw o Srednicy wewnetrznej
réwnej lub nieco mniejszej od srednicy oklejanego wahu. Nast¢pnie na oczyszczony i posmarowany
klejem epoksydowym metalowy wat naciggany jest gumowy rekaw. Wat z nalozong wykladzing
gumowa pozostawiony jest w temperaturze pokojowej lub podwyzszonej tak diugo, az nastapi
petne usieciowanie kleju epoksydowego i uzyskanie trwatego potaczenia wyktadziny gumowe; z
powierzchnig metalowego wahu, co w temperaturze pokojowej trwa od jednej doby do kilku dni, a
w temperaturze podwyzszonej do 80°C od 0,5 godziny do kilku godzin, zaleznie od skladu kleju i
warunkéw wymiany cieplne;j.

Przyktad. Na ptytg z niewulkanizowanej mieszanku gumowej wykonanej wedhig opisu
patentu polskiego nr 76 530, ktorej gtéwnym sktadnikiem jest chlorosulfonowany polietylen zawie-
rajacy 25-30% chloru i 0,8-2% siarki w grupie sulfonowej naktadana jest niewulkanizowana piyta
gumowa zapewniajaca trwate potaczerie w warunkach wulkanizacji o sktadzie: kauczuk chioro-
prenowy 100 czesci wagowych, kwas stearynowy 0,5 czeéci wagowych, tlenek magnezu 4 czgsci
wagowe, glejta otowiowa 6 cz¢$ci wagowych, krzemionka o powierzchni wiasciwej okoto 100 m?/ g
12 czgéci wagowych, sadza piecowa 40 czg¢sci wagowych, kalafonia 5 czgsci wagowych, 2-
merkaptoimidazolina 0.8 cze¢éci wagowych, a nastepnie nakladana jest niewulkanizowana ptyta
gumowa o duzej odpornosci na écieranie o sktadzie: kauczuk naturalny 100 czgéci wagowych, kwas
stearynowy 1,5 cz¢sci wagowych, siarka 2,5 czg$ci wagowych, tlenek cynkowy 3,5 czesci wagowych,
sadza piecowa aktywna 50 czg$ci wagowvch, olej mineralny aromatyczny 5,0 cz¢$ci wagowych,
N-izopropylo -N’-fenylo-p-fenylenodwuamina 2,0) cz¢$ci wagowe, N-cyklo-heksylo-2-benzotiazolilo-

sulfenamid 1,5 czg$ci wagowych, taczaca si¢ trwale w procesie wulkanizacji z ptyta poprzednia.

Tak przygotowana wielowarstwowa plvta jest wulkanizowana w prasie pod ci$nieniem w
podwyzszonej temperaturze. Z wielowarstwowej plyty wykonany jest przez sklejenie r¢kaw o
$rednicy wewngtrznej rownej lub nieco” mniejszej od $rednicy oklejanego metalowego watu.
Nast¢pnie na oczyszczony i posmarowany klejem epoksydowym metalowy wat naciagany jest
. gumowy rekaw. Metalowy wat z natozona wykladzing gumowg sezonuje si¢ w temperaturze $0°C
przez 1 godzing.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb oklejania metalowych watéw guma o zewnetrznej powierzchni giadkiej lub prze-
strzennie uformowanej w postaci zwulkanizowanej wielowarstwowej plyty, w ktorej warstwa
stykajaca si¢ z powierzchnia metalowego walu wykonana jest z mieszanki gumowej, ktorej
gléwnym sktadnikiem jest chlorosulfonowany polietylen, znamienny tym, ze warstwe stykajaca si¢z
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powierzchnia metalowego watu stanowiaca niewulkanizowana plyt¢ gumowg pokrywa si¢ niewul-
kanizowang plytg gumowa, ktdrej gtéwnym skiadnikiem jest chlorosulfonowany polietylen lub
kauczuk chloroprenowy lub kauczuk nitrylowy lub kauczuk epichlorohydrynowy, a nastgpnie
naklada si¢ niewulkanizowang ptyt¢ gumowa, ktérej giéwnym sktadnikiem jest kauczuk naturalny
lub kauczuk butadienowo-styrencwy, a potem natozone na siebie plyty wulkanizuje si¢ metodg
prasowania pod ci$nieniem w podwyzszonej temperaturze, po czym z powstalej wielowarstwowej
plyty skleja si¢ rekaw o srednicy wewngtrznej rownej lub nieco mniejszej od $rednicy metalowego
walu i tak uformowany rgkaw naciaga si¢ na posmarowany klejem epoksydowym metalowy wat,
po czym metalowy wal z nalozong wykladzing gumowa sezonuje si¢ w temperaturze pokojowej
przez kilka dni, a w temperaturze podwyzszonej do 80°C od 0,5 godziny do kilku godzin az do
petnego usieciowania kieju epoksydowego i uzyskania trwalego potaczenia wykladziny gumowej z
pewierzchnig metalowego walu.
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