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1

Inventia se referd la procedeele de prelucrare a

2

suprafetei cu sablon, scoaterea sablonului, curdtarea

obiectelor din sticld, si anume la un procedeu de 5 suprafetei de rdmasitele de abraziv, apoi prelucrarea
obtinere a imaginii decorative pe sticla. ei cu lichid hidrofob.

Procedeul, conform inventiei, include métuirea Rezultatul constd in simplificarea procedeului
unei suprafete a sticlei, curdtarea de ramdsitele de de obtinere a imaginii decorative pe sticla.
abraziv si vopsirea acesteia, aplicarea unui sablon Revendicari: 2
pe suprafata matuitd i vopsitd, matuirea repetatd a 10
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Descriere:

Inventia se referd la procedeele de prelucrare a obiectelor din sticld, si anume la un procedeu
de obtinere a imaginii decorative pe sticla.

in tehnici sunt cunoscute pe larg diverse procedee de obtinere a desenclor pe sticli. De
exemplu, este raspandit procedeul de aplicare a desenului cu ajutorul masinilor speciale de slefuit
dotate cu sculd diamantatd sau prelucrarea chimicd bazati pe distrugerea sticlei cu acid
fluorhidric.

in general acestea sunt niste operatii ce necesiti un volum mare de munci, sunt energofage si,
respectiv, sunt costisitoare.

Cea mai apropiatd solutie este procedeul de decorare a sticlei care constd in matuirea uneia
din suprafetele sticlei, aplicarea pe aceastd suprafatd a solutiei apoase incdlzite de clei de piele,
aplicarea desenului pe suprafata cleiului, uscarea si prelucrarea suprafetei sticlei pentru acoperirea
cu un strat sau cu mai multe straturi.

in procesul uscirii cleiului pe suprafata prelucrati a sticlei se formeazi o imagine, imitind
ornamentul unui geam inghetat, apoi aplicarea pe ornament a unui desen. Totodatd, prin
pulverizare in vid se aplicd unul sau mai multe straturi, care permit evidentierea pronuntatd a
desenului [1].

Dezavantajul procedeului constd in aceea ca desenul aplicat pe ornament are proprietiti
decorative slabe, iar pentru sporirea avantajelor estetice ale produsului se foloseste o instalatie de
vid costisitoare si energofagi.

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie este simplificarea procedeului si obtinerea
diverselor desene pe sticle vopsite in diferite culori.

Procedeul inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd include métuirea unei
suprafete a sticlei, curitarea de rimésitele de abraziv si vopsirea acesteia, aplicarea unui sablon pe
suprafata matuitd si vopsitd, mituirea repetatd a suprafetei cu sablon, scoaterea sablonului,
curdtarea suprafetei de ramasitele de abraziv, apoi prelucrarea ei cu lichid hidrofob.

Matuirea suprafetei sticlei se efectueaza intr-o camera de sablare la presiunea de 5...8 atm cu
nisip de cuart sau orice alt abraziv.

Rezultatul constd in simplificarea procedeului de obtinere a imaginii decorative pe sticla.

Se poate obtine un desen colorat pe o sticld matd sau un desen mat pe o sticld colorata.

Procedeul permite de a organiza atat producerea in serie a diferitor sticle cu diverse desene,
cét si le apropie de articolele de creatie artisticd individuald.

Inventia poate fi utilizatd pentru obtinerea desenelor sau ornamentelor folosite pentru
decorarea interiorului locuintelor, pentru decorarea plécilor de finisaj, vitraliilor, precum si pentru
decorarea veselei de calitate.

Exemplul 1

Una din suprafetele sticlei este supusa matuirii in camera de sablare la presiunea amestecului
de 5...6 atm. Apoi sticla se curdtd de ramdsitele de abraziv si se vopseste in orice culoare
necesard. Pe suprafata matd si vopsitd se lipeste sablonul din peliculd autoadeziva si aceastd
suprafati a sticlei din nou se supune mdtuirii la presiunea de 5 atm. In dependenti de design-ul
necesar amestecul abraziv scoate vopseaua de pe desenul ce se afld pe sablon, pe cind pe restul
suprafetei acoperite cu sablon sticla isi pastreazi culoarea. In alt caz desenul se lasi vopsit, iar de
pe restul suprafetei vopseaua se scoate. Astfel, se poate obtine un desen colorat pe o sticld matd
sau un desen mat pe o sticla colorata.

Apoi sablonul se scoate, suprafata mati si vopsitd se supune prelucrarii cu lichid hidrofob in
scopul inldturdrii rimasitelor de abraziv si protectiei impotriva impuritatilor.

Exemplul 2

Una din suprafetele sticlei este supusa mdtuirii in camera de sablare la presiunea de 5...6 atm.
Apoi sticla se curatd de ramdsite de abraziv si se vopseste in orice culoare necesard. Pe suprafata
matd si vopsitd se fixeazd sablonul din masd plasticd sau metal de marginile sticlei cu cleme
speciale §i aceastd suprafatd a sticlei se supune mdtuirii la presiunea de 7...8 atm. Amestecul
abraziv scoate vopseaua de pe desenul ce se afld pe sablon, iar vopseaua de sub sablon se
pistreazd. In alt caz desenul se lasi colorat, iar suprafata se lasi mati sub sablonul din masi
plastica sau metal, astfel sablonul se foloseste in proces de mai multe ori, de reguld la producerea
in serie.

Dupa scoaterea sablonului rimésitele de abraziv se inlatura de pe suprafata vopsita, care apoi
se supune prelucrarii cu lichid hidrofob pentru protectia impotriva impuritatilor.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de obtinere a imaginii decorative pe sticld, care include métuirea unei suprafete
a sticlei, curdtarea de rimdsitele de abraziv si vopsirea acesteia, aplicarea unui sablon pe suprafata
mituitd §i vopsitd, mituirea repetatd a suprafetei cu sablon, scoaterea sablonului, curdtarea
suprafetei de rimasitele de abraziv, apoi prelucrarea ei cu lichid hidrofob.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca matuirea suprafetei sticlei
se efectueazi intr-o camerd de sablare la presiunea de 5...8 atm cu nisip de cuart sau orice alt
abraziv.
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