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(57) Der eingebaute Ringfanger (14) ist entsprechend dem
Hub der Ventillamelle (12) gebogen und zusammen mit der
Lamelie (12) im Bereich eines Ringdurchmessers (16) am
Ventilsitz (5) festgelegt. In seinen beiden, vom Mittelbereich
jeweils am weitesten entfernten AuBenbereichen (17) liegt ¢
der Ringfanger (14) unter Anderung seiner vor der Montage
gegebenen Ebenheit Gber die mittige Festlegung elastisch
vorgespannt an relativ zum Ventilsitz (5) in einem vom Hub
bestimmten Abstand feststehenden Anlagenbereichen (18)
auf. Damit ist eine Wechselbeanspruchung der Befestigung
des Ringfangers (14) im Betrieb des Ventils verhindert und
sichergesteilt, daB3 fur in weiten Grenzen unterschiedliche
HubgréBen vor der Montage gleich und einfach eben ausge-
bildete Ringfanger (14) verwendet werden konnen.
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AT 404 059 B

Die Erfindung betrifft ein selbsttitiges Lamellenventil, insbesondere fir Kolbenverdichter, mit einem
Ventilsitz und einem entsprechend dem Hub der Ventillamelle gebogen ausgefiihrten und zusammen mit
der Ventillamelle im Mittelbereich relativ zum Ventilsitz festgelegten Féanger, der in seinen vom festgelegten
Mittelbereich entfernten beiden AuBenbereichen jeweils auf relativ zum Ventilsitz in einem vom Hub
bestimmten Abstand feststehenden Anlagebereichen aufliegt und unter Anderung seiner vor der Montage
gegebenen W&lbung elastisch gegen diese Anlagebereiche vorgespannt ist.

Bei bekannten, als Ringlamellenventil ausgefiihrten Ventilen der genannten Art (siehe z.B. AT- 239.422
B) wird der Ringfdnger bei der Herstellung zumeist entsprechend dem Lamellenhub unter bleibender
Verformung aufgebogen und durch zumeist zwei Schrauben fixiert zusammen mit der Ventillamelle und
gegebenenfalls auch einem Dampferring am Ventilsitz festgespannt. Als wesentlicher Nachteil dabei ist zu
nennen, daB einerseits - bedingt durch die frei tragende Ausfihrung des Ringfangers - die Befestigungs-
schrauben wihrend des Betriebes des Ventils mit der Hubfrequenz auf Biegung beansprucht werden und
daB andererseits fiir unterschiedlich groBe Hiibe von ansonsten im Durchmesser gleichen Ventilen eine
jeweils unterschiedliche Ausflihrung des Ringfdngers erforderlich ist, was Lagerhaltung und Montage
Komplizierter und damit teurer macht.

Aus der US- 4.360.319 A ist bereits ein Ventil der eingangs genannten Art bekannt, bei dem der vor der
Montage stirker als im eingebauten Zustand gekrimmte Fénger mit seinen AuBenbereichen an seiner dem
Ventilsitz abgewandten Seite elastisch vorgespannt an einem die entsprechenden Anlagebereiche aufwei-
senden Element anliegt, welches gegen den Ventilsitz verspannt ist. Durch diese Anordnung ist der Fénger
in seinen beiden AuBenbersichen im normalen Betrieb des Ventils stdndig unter elastischer Vorspannung
an den Anlagebereichen abgestiitzt, die ebenso wie sein Mittelbereich relativ zum Ventilsitz feststehen. Die
Elemente zur Festlegung des Fangers selbst sind dabei nur durch die Vorspannkraft und nicht auf Biegung
durch das Anschlagen der Ventillamelle beansprucht. Es k&nnen fir in weiten Grenzen variierende
Ventilhiibe vor der Montage vollig gleiche Finger verwendet werden, die erst zufolge der elastischen
Verspannung zwischen der Festlegung im Mittelbereich und den Aufiagen der beiden AuBenbereiche auf
den Anlagebereichen ihre endglltige Form bzw. W&lbung erhalten, womit die Lagerhaltung und auch die
Montage sehr vereinfacht wird. Obwohl damit die oben angesprochene Problematik zumindest teilweise
behoben ist, bieibt als Nachteil, daB die Herstellung des vorgewdibten Féngers relativ umstandlich ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Ventil der eingangs genannten Art so auszubilden, daB die genannten
Nachteile vermieden werden und daB insbesonders die ungiinstige Biegebeanspruchung an der Festlegung
des Ringfingers relativ zum Ventilsitz beseitigt, die Herstellung erleichtert und die Lagerhaltung und
Montage vereinfacht wird.

Dies wird gemaB der Erfindung dadurch erreicht, da8 der vor der Montage des in an sich bekannter
Weise als Ringlameilenventil ausgebildeten Ventils ebene Ringfanger mit seinen AuBenbereichen unter der
Wirkung von im Ventilsitz eingeschraubten Befestigungsschrauben an seiner dem Ventilsitz zugewandten
Seite auf den Anlagebereichen aufliegt.

Die relative Hohe dieser Anlagebereiche {iber der eigentlichen Ventilsitzfliche bzw. Uber der mittigen
Befestigung des Ringfingers bestimmt den md&glichen Hub der Ventillamelle bzw. ist auf den gewiinschten
Hub abzustelien. Da der Ringfdnger vor der Montage vollig eben ist, ist insbesonders auch seine
Herstellung sehr versinfacht.

Die Anlagebereiche fir die beiden vom Mittelbereich jeweils am weitesten entfernten AuBenbereiche
des Ringfdngers kdnnen dabei gemé8 einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung unmittelbar als Rand-
iberhShung am Ventilsitz ausgebildet sein, was die Anzahl der Einzelteile des Ventils reduziert und damit
wieder die Lagerhaltung und die Montage weiter vereinfacht.

Im letztgenannten Zusammenhang ist in weiterer vorteilhafter Ausgestaitung der Erfindung vorgesehen,
daB die Randiiberhdhung am Ventilsitz eine stufenférmige Eindrehung an ihrem Innenrand aufweist, in der
pratzenartige Fortsdtze am Rand der AuBenbereiche des mit kleinerem Durchmesser ausgebildeten Ring-
fangers aufliegen. Die Hhe dieser stufenfSrmigen Eindrehung relativ zur mittigen Befestigung des
Ringfingers bzw. zur eigentlichen Dichtfliche des Ventilsitzes bestimmt damit den mdglichen Hub - um
den Hub bei einem gegebenen Ventildurchmesser zu verédndern, braucht also nur die Hohe dieser
Eindrehung gedndert zu werden. Gleichzeitig ist durch die genannte Ausgestaltung die Montage des Ventils
vereinfacht, da der Ringfdnger nur in die stufenférmige Eindrehung der Randiiberhdhung eingelegt und
sodann in seinem Mittelbereich relativ zum Ventilsitz verspannt zu werden braucht.

Die Anlagebereiche knnen gemis einer anderen Ausgestaltung der Erfindung aber auch von Stiften
gebildet sein, die im Ventilsitz eingelassen Uber diesen vorstehen und vorzugsweise austauschbar sind.
Auch damit ist eine einfache Mdglichkeit gegeben, unterschiedliche Hiibe der Ventillamelle zu verwirklichen
- anstelle der genannten Austauschbarkeit der Stifte kGnnen diese aber auch beispielsweise liber unter-
schiedliche Einschraubtiefen im Ventilsitz hhenverstelibar sein.
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Nach einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist durch Wahl der Dicke und des
Materials des Ringféingers eine Vorspannung seiner AuBenbereiche gegen die Anlagebereiche vorgesehen,
die so gro8 ist, da8 im Normalbetrieb des Ventils die beiden genannten Bereiche in gegenseitiger Anlage
gehalten werden, jedoch beim Auftreten von Fliissigkeitsschldgen ein Abheben ermdglicht ist. Damit steht
unmittelbar beim Auftreten von FlUssigkeitsschidgen ein vergréBertes Volumen zur Verfligung, wodurch in
der Regel jede zusdtzliche Sicherheitseinrichtung zur Vermeidung von Beschéddigungen des Ventils {iber-
flissig sind.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in der Zeichnung dargestellten Austiihrungsbeispiele naher
erldutert. Fig. 1 zeigt einen teilweisen Axialschnitt durch ein erfindungsgeméB ausgebiidetes Ventil,
eingebaut als Druckventil in einem Kolbenverdichter, Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf das Ventil gemiB Fig.
1, und Fig. 3 zeigt einen teilweisen Schnitt durch ein weiteres Ausflihrungsbeispiel nach der Erfindung.

Das Ringlamellenventil 1 nach den Fig. 1 und 2 ist in einem Gehzuse 2 eines nicht weiter dargesteliten
Kolbenverdichters eingebaut und mittels einer auf eine RandiiberhShung 4 am Ventilsitz § sinwirkenden
Laterne 3 gegeniiber dem oberen Rand 6 eines Zylinders 7 festgelegt. Der obere Rand 6 des Zylinders 7
ist dabei in der dargestellten Ausfiihrungsform auch gleichzeitig als Saugventil ausgebildet - es sei hier nur
auf die Ringplatte 8, die Zustréméffnungen 9 und den an der Unterseite des Ventilsitzes 5 des Ringlamei-
lenventils 1 angeordneten Dampferring 10 verwiesen.

Im Ventilsitz 5 des Ringlamelienventils 1 sind Abstréméffnungen 11 vorgesehen, deren Anordnung in
Fig. 2 deutlich ersichtlich ist. Die in der Darstellung der Fig. 1 obenliegenden Miindungen der Abstromdoff-
nungen 11 sind im dargesteliten geschlossenen Zustand des Ringlameilenventils 1 von der Ventillamelle 12
Uberdeckt, die bei derartigen Ventilen (iblicherweise ohne zusitzliche Federbelastung und nur aufgrund
ihrer Eigenelastizitdt wirkt. In Fig. 1 ist weiters noch ein zu den Bereichen mit den Abstréméffnungen 11 hin
aufgebogener Dampferring 13 zwischen der Ventillamelle 12 und dem Ringfinger 14 zu ersehen, der die
Hubbewegung der Ventillamelle 12 beim Offnen des Ventils damp#t.

Der Ringfénger 14 ist entsprechend dem Hub der Ventillamelle 12 gebogen ausgefiihrt und zusammen
mit der Ventillamelle 12 und dem Dampferring 13 im Bersich eines Durchmessers 16 mittels zweier im
Ventilsitz 5 eingeschraubter Befestigungsschrauben 15 relativ zum Ventilsitz 5 festgelegt. An seinen vom
Mittelbereich um den Durchmesser 16 jewsils entfernten beiden AuBenbereichen 17 liegt der Ringfianger 14
jewsils auf einem relativ zum Ventilsitz 5 in einem vom Hub der Ventillamelle 12 bestimmten Abstand
feststehenden Anlagebereich 18 auf und ist unter Anderung seiner vor der Montage gegebenen ebenen
Ausbildung elastisch gegen diesen Anlagebereich 18 mitteis der Befestigungsschrauben 15 vorgespannt.
Damit ergibt sich unmittelbar der Vorteil, daB die Befestigungsschrauben 15 im Betrieb des Ringlamellen-
ventils 1 durch den Offnungsanschlag der Ventillamelle 12 nicht wechselbeansprucht werden k&nnen,
sondern da8 sich die Beanspruchung dieser Schrauben lediglich auf die Vorspannungskrifte des Ringfan-
gers 14 beschrdnkt. Weiters kénnen fiir einen in weiten Grenzen variierenden Hubbereich jeweils vor der
Montage gleich ausgebildete Ringfinger verwendet werden, die bei unterschiedlicher Héhe der Anlagebe-
reiche 18 relativ zur eigentiichen Sitzfliche des Ventils bzw. zur mittigen Festspannung des Ringfdngers
eben unterschiedlich vorgespannt bzw. durchgebogen werden.

Aus Fig. 2 ist noch zu ersehen, daB der Ringfinger 14 einerseits im Bereich um die Befestigungs-
schrauben 15 eine gréBere Ringbreite aufweist - was den Bereich der beginnenden Aufwdibung des
Ringfangers von den Schrauben weg verlegt und diese damit zusitzlich entlastet - und andererssits in den
AuBenbereichen 17 bzw. an deren Rand pratzenartige Fortsitze 19 vorgesehen sind, welche in einer
stufenférmigen Eindrehung 20 am Innenrand 21 der Randiiberhhung 4 liegen - womit eine Isichte
Herstellung und Montage sichergestelit wird.

Bei der Anordnung nach Fig. 3 ist als einzig wesentliche Anderung zur oben besprochenen Anordnung
nach den Fig. 1 und 2 auf die Stifte 22 zu verwsisen, die nun anstelle der Eindrehung 20 die Anlageberei-
che 18 fir die AuBenbereiche 17 des Ringfingers 14 bilden und unmitteibar im Ventilsitz 5 eingelassen
sind, wobei sie um einen wiederum den Hub der Ventillamelie 12 bestimmenden Betrag Uber die
eigentliche Sitzfliche 23 vorstehen. Diese Stifte 22 kénnen austauschbar sein, womit unterschiedliche
HubhGhen einfach verwirkiicht werden k8nnen - davon abgesehen kdnnte auch durch eine hier nicht
dargestellite Ausbildung mit Einschraubgewinde eine Hohenverstellung der Anlagebereiche 18 relativ zur
Sitzfliche 23 mittels Anderung der jeweiligen Einschraubtiefe erreicht werden.

Bei beiden besprochenen Ausfiihrungsformen kann iiber eine Abstimmung der Dicke und des Materials
des Ringfédngers eine Vorspannung seiner AuBenbereiche gegen die Anlagebereiche von einer soichen
GrdBe sichergestellt werden, daB im Normalbetrieb des Ventils die genannten beiden Bereiche stindig in
Anlage gehalten werden, daB aber beim Auftreten von Flussigkeitsschidgen ein Abheben des Ringfingers
erméglicht wird, was unmittelbar ein vergrBertes Abstrdmvolumen bersitstelit und damit eine Beschidi-
gung des Ventiles bzw. eines damit ausger{steten Kolbenverdichters verhindert.
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Patentanspriiche

1.

Selbsttitiges Lamellenventil, insbesondere flr Kolbenverdichter, mit einem Ventilsitz und einem ent-
sprechend dem Hub der Ventillamelle gebogen ausgefiihrten und zusammen mit der Ventillamelle im
Mittelbereich relativ zum Ventilsitz festgelegten Fznger, der in seinen vom festgelegten Mittelbereich
entfernten beiden AuBenbereichen jewsils auf relativ zum Ventilsitz in einem vom Hub bestimmten
Abstand feststehenden Anlagebereichen aufliegt und unter Anderung seiner vor der Montage gegebe-
nen W3lbung elastisch gegen diese Anlagebersiche vorgespannt ist, dadurch gekennzeichnet, daB
der vor der Montage des in an sich bekannter Weise als Ringlamellenventil ausgebildeten Ventils
ebene Ringfinger (14) mit seinen AuBenbereichen (17) unter der Wirkung von im Ventilsitz (5)
eingeschraubten Befestigungsschrauben (15) an seiner dem Ventilsitz (5) zugewandten Seite auf den
Anlagebereichen (18) aufliegt.

Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Anlagebereiche (18) unmittelbar als
Randiiberhdhung (4) am Ventilsitz (5) ausgebildet sind.

Ventil nach Anspurch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Randiiberhdhung (4) am Ventilsitz (5) eine
stufenfdrmige Eindrehung (20) an ihrem Innenrand (21) aufweist, in der pratzenartige Fortsdtze (19) am
Rand der AuBenbereiche (17) des mit kleineren Durchmesser ausgebildeten Ringfdngers (14) aufliegen.

Ventil nach Anspurch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Anlagebereiche (18) von Stiften (22)
gebildet sind, die im Ventilsitz (5) eingelassen Uber diesen vorstehen und vorzugsweise austauschbar
sind (Fig. 3).

Ventil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB durch Wahl der Dicke und
des Materials des Ringfingers (14) eine Vorspannung seiner AuBenbereiche (17) gegen die Anlagebe-
reiche (18) vorgesehen ist, die im Normalbetrieb des Ventils die bsiden Bereiche (17,18) in gegenseiti-
ger Anlage hilt, jedoch beim Auftreten von Fiussigkeitsschiigen durch weitere elastische Deformation
des Ringféngers (14) ein Abheben desselben von den Aniagebereichen (18) ermdglicht.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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