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Uchwyt szpuli
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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt szpuli cy-
lindrycznej stosowanej w maszynach do odbie-
rania wlékien, szczeciny i zylki z tworzyw sztucz-
nych.

Znane sg rozne konstrukecje uchwytéw szpul uzy-
wanych do odbioru wiokien i zylek wyprzedzio-
nych ze stopu lub roztworu polimeru wiéknotwoér-
czego, ktoére stosuje sie w zalezno$ci od wielkoSci
odbieranego nawoju.

Znany uchwyt szpuli dla nawoju o ciezarze do
2 kg posiada odchylne ramie, na ktérym zamoco-
wana jest glowica. Docisk szpuli osadzonej na glo-
wicy do walu tracego uzyskiwany jest przez prze-
ciwciezar zawieszony na lince lub tlancuchu.

W miare narastania nawoju na szpuli odchyla
sie ramie uchwytu szpuli i w konsekwencji zmie-
nia sie punkt styku nawoju z napedzajgcym szpu-
le walem ciernym. Zmiany te powodujg zmiane
wielko§ci nacisku nawoju na wal cierny co ze
wzgledow technologicznych jest niekorzystne.

Znaneé uchwyty szpul o niezmienionych wymia-
rach ze zwiekszonym ciezarem nawoju do 9 kg
posiadajg glowice, na ktérych osadza sie szpule,
przesuwane w plaszczyznie poziomej w miare na-
rastania nawoju. Konstrukcja uchwytu odsuwa-
nego poziomo jest technologicznie wlasSciwa, gdyz
zapewnia stala warto§¢ docisku formowanego na-
woju do walu trgcego a tym samym stalg twar-
doséé nawoju we wszystkich jego warstwach. W
miare narastania nawoju uchwyt odsuwa sie od

64165

10°

15

20

26

80

swojego polozenia poczgtkowego o grubo$§é nawoju
to znaczy okolo 250 mm. Przy zdejmowaniu glo-
wicy szpuli z pelnym nawojem nalezy uchwyt od-
sungé dodatkowo o okoto 350 mm, aby zdejmowa-
na z glowicy o osi poziomej szpula byla poza uch-
wytem i szpula sasiednia.

Niedogodno§é tego rozwiazania wynika z faktu,
ze maszyna posiada szereg uchwytéw (16—24)
zmontowanyeh obok siebie. Maszyny odbierajace
wlékna, szczeciny i zylki z polimer6w wi6kno-
twérczych ustawione sg réwnolegle do siebie i od-
suwany uchwyt powigksza poprzeczny gabaryt ma-
szyny i tym samym zmniejsza wskaZnik ‘wyko-
rzystania powierzchni produkcyjnej.

Celem wynalazku bylo skonstruowanie uchwytu
szpuli, ktéry bylby odsuwany réwnolegle dla umo-
zliwienia odbierania nawojéw do 9 kg przy za-
chowaniu warunku stalego docisku nawoju do wa-
hu tracego, a jednocze$nie zdejmowanie szpuli z
pelnym nawojem nie wymagatoby dodatkowego
odsunigcia uchwytu.

Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie uchwy-
tu szpuli odsuwanego réwnolegle do watu trace-
go, ktory posiada dwa walki prowadzace o r6znej
diugoSci przesuwane poziomo w prowadnicach, co
w wypadku wysuniecia walka kroétszego z pro-
wadnicy = umozliwia swobodny obr6t glowicy
uchwytu szpuli wraz z katowym ramieniem. Mo-
zliwo§é obrotu glowicy uchwytu szpuli z poloze-
nia poziomego do pionowego pozwala na zdejmo-
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wanie szpuli z pelnym nawojem bez dalekiego od-
suwania szpuli od maszyny odbierajacej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uchwyt szpuli w widoku z przodu,
fig. 2 uchwyt szpuli w przekroju poprzecznym, a
fig. 3 uchwyt szpuli w widoku z przodu w stanie
odchylenia do pozycji pionowej umozliwiajacej
zdjecie szpuli.

Glowica 1 uchwytu szpuli osadzona jest w ka-
towym ramieniu 2, w ktérym zamocowane sa na
stale walki prowadzace 3 i 4 oraz element 10
zwalniajgcy nacisk szpuli, przy czym walek pro-
wadzacy 3 jest krbtszy od walka prowadzacego 4.
Walek prowadzacy 3 jest osadzony w prowadnicy
5 przesuwnie, a walek 4 osadzony jest w prowad-
nicy 6 przesuwnie oraz obrotowo. )

Uchwyt szpuli sktadajacy sie z glowicy 1, ramie-
nia katowego 2 oraz walkéw prowadzacych 3 i 4
dociskany jest do walu tracego 7 przy pomocy
obcigznika 8.

W miare narastania tworzgcego sie nawoju 9

fig. 3
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uchwyt szpuli odsuwa sie stopniowo od walu tra-
cego 7 osiggajac odsuniecie o wymiar ,a” po ufor-
mowaniu sie pelnego nawoju 9, po czym naste-
puje reczne odsuniecie uchwytu szpuli do wymia-
ru ,,b” co powoduje wysuniecie si¢ walka pro-
wadzacego 3 z prowadnicy 5, a to umozliwia obré6t
glowicy 1 z potozenia poziomego do pionowego.

Przy polozeniu pionowym glowicy 1 uchwytu
szpuli, wylaczajacy element 10 opiera si¢ o zderzak
11 i nastepuje zwolnienie zacisku glowicy 1 a szpu-
la z nawojem moze byé zdjeta w kierunku po-
kazanym na rysunku strzatka B.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt szpuli stosowanej w maszynach do od-
bierania wilékien, szczeciny i zylki z tworzyw
sztucznych odsuwany réwnolegle od walu tracego,
znamienny tym, ze posiada dwa walki prowadza-
ce (3) i (4) o roéznej diugosci przy czym walek (3)

. jest osadzony w prowadnicy (5) przesuwnie, a wa-

lek (4) jest osadzony w prowadnicy (6) przesuwnie
i obrotowo.

fig. 2
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