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Gtelom vyndlezu je zjednodulend priprava
préskovej zmesi pre odlievanie oceli,najmi
plynulym liatim.Prédkovd zmes pod¥a vynd-
lezu pozostéva len z dvoch zloZiek a to z
popola hnedého uhlia a kalcinovaného uhli-
gitanu sodného.Praskovou zmesou podla vy-
nélezu sa vyhodne vyuifva uhlik, pritomny
v popole hnedého uhlia ako redukovadlo kys-
11¥nfka uhliZitého z uhliZitanu na kyslig-
nik uholnaty, ktory na povrchu trosky,
vzniklej z préskove] zmesi,hori & vytvéra-
jlc velké mnoZstvo pérov a bubliniek zabra-
#Auje predlasnému stuhnutiu ocele.Uvedeného
d%elu sa dosishne jednoduchou pripravou
préskove]j zmesli,ktord spodiva v dbékladnom
zmiedani popola hnedého uhlia o zrnitosti
najviac 1 mm v mnoZstve 80 a% 90 % hmot~
nostnfch s kalcinovanym uhli¥itenom sédnym
o zrnitosti najviac 1 mm v mnoZstve 10 al
20 % hmotnostnych.Takto pripravend prasko-
vé4 zmes s8a pouZije vhodenim na povrch od-
lievanej tekutej ocele.Poufitim préSkovej
zmaesi podYa vyndlezu sa zabréni tvorbe
oxidického povlaku na hladine ocele a tym
aj réznym kezom odliateho kovu.
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Vyndlez riefii prddkovd zmes, vhodnd pre odlievanie ocelf, najmi plynulym liatim.

V sdlasnej dobe sa venuje zvySend pozornost zlepSeniu kvality ocelf pou¥ivanim rdznych
spbsobov ochrany roztavenych ocelf pred sekunddrnou oxidéciou pri ich odlievani. Do popre-
dia vystupuje potreba ochrany roztavengch ocelf pred sekundérnou oxidéciou zvlést pri ply-
nulych spdsoboch liatia ocell. Vieobecne tieto spdaoby ochrany roztavenych ocelf mo¥no
charakterizovat ako odlievanie oceli pod vrstvou ochrannej trosky. Podstata tohoto sp8sobu
odlievania oceli je zekrytie povrchu roztavenej ocele vrstvou umele pripravenej trosky,
ktord zabreuje oxiddcii ocele a rdéznym kazom uZ odliateho kovu. Troska sa md%e pouZivat
tekutd, v podobe brikiet elebo prasku. Najviac sa pouifvajd préskové troskové zmesi, ako

izoladné, (iastolns tavitelné, tavitelné & exotermické.

Z dostupnej literatiry Jje dnes u? zndmy cely rad zmesi doporudovanych a pou¥ivanych
pri rdéznych spbsoboch odlievania rdznych znatiek oceli. R6zne druhy prédSkovych zmesi,
pouZivanych pri odlievani ocel{ vedla zloZitej pripravy, ktord obyZajne spoiiva v nutnej
a ndkladnej dprave surovin, sa vyznadujui obylajne &) vysokymi ndkladmi a cenou. Tfka sa to
predovietkym préadkovych exotermickych zmes{. Na druhej strane sa javi botreba présdkove J
zmesi, ktord by bola vhodné pre &iroky sortiment znadiek oceli, vyrdbanych na tom istom

zd4vode .

Vys8ie uvedené nedostatky sd odstrédnené préskovou zmesou podla vyndlezu, ktorého
podstatou je pouZitie ako zékladnej zloZky BO a% 90 % popola hnedouholného paliva, spdle-
ného na rodte s tym, %Ze pred pouZfitim s& popol odseje na site s rozmerom 0k 1 mm. Kv6li
zabezpeleniu vhodnej teploty tavenia troskotvornych zlofiek popola sa k tejto zdkladne j
zlotke pridd v urditom hmotnostnom pomere kaleinovany uhliditean sédny, tj. 10 a% 20 %.

Uhl{k, pritomny vo frakcii popola pod 1 I sa tym prakticky vyu¥ije na redukciu kys-
li¢nika uhli¢itého. Prédkovd zmes podla vyndlezu obsahuje urdité mnoZstvo uhlika a dsléie
létky, ktoré v styku s hladinou roztavenej ocele sa roztavia a utvoria vrstvu trosky. Su-
tastou tychto l4tok su aj uhli¥itany 2 izola¥né vrstva, vytvorend z prédkovej zmesi, ktord
mé mald objemovd hmotnost v d8sledku tvorby velkého mnoistva pdérov a bubliniek, ako vysled=-
ku reakcif medzi uhliditanmi a pritomnym uhlikom. Kyslidnik uhli&ity, uvolneny z uhlidita-
nov, sa uhlikom redukuje na kysliZnfk uholnaty, ktory na povrchu trosky hor{ a zabrajiuje

pred¥asnému tuhnutiu povrchu ocele.

Zlo¥enie pré3kovej zmesi podla vynélezu je volené so zameranim na pristupnost zdklad-
nej suroviny a na jednoduchost pripravy pré3kove) zmesi. Tdto spoliva len v presnom navé-
fen{ a ddkladnom zmiedani dvoch zlo¥iek préskovej zmesi, tj. popole hnedého uhlia a kalci-
novaného uhliZitanu sodného. Vzhladom na nutnost dodrZania minimélneho obsahu vlihkoati
préskove j zmesi, Je uUlelné Zerstvo odtriedend frakciu popola hnedého uhlia o zrnitosti pod
1l m, po Jej zmiedani 8 potrebnym podielom kalcinovaného uhliZitanu sodného o zrnitosti
pod 1 mm, pripravu prédkovej zmesi spojit aj s vhodnym balenim.

Priprava préskovej zmesi podla vyndlezu je teda zjednoduSend na dve operdcie & to od=-
siatie frakcie popola z hnedého uhlia pod 1 mm a zmiefanie tejto s patriZnym podielom kal-
cinovaného uhliéitanu sodného. Prikladny sitovy rozbor popola z hnedého uhlia, ur&eného



na pripravu prédkovej zmesi podla vynélezu bol nasledujici:

Zrnitost ¢+ 1,0 -~ 0,63 ma 20,1 =~ 36,5 % hmotnostnych
e 0,63 - 0,2 <=*- 31,3 = 40,5 % -
-4 0,2 =~ 0,063 ="~ 19,9 - 25,8 % e
.- pod 0,063 mm 10,0 - 13,6 % -

K tomuto zékladnému materidlu bol pridéveny kalcinovany uhli¥iten aédny o zrnitosti ped
1 mm v mnoZstve 10 a¥ 20 % hmotnoetnych. Pridavkom kalcinovaného uhli¥itanu sodného v uve~
denfch mno¥stvdch sa zlskala préddkovd zmes s teplotou tavenia v rozeahu 1.100 a% 1.250 .

Préikov4 zmes podla vyndlezu bola s uspechom vyskiSfand na zariadeni plynulého liatia
ocele s poufitim ponornfch néstavcov. Hmotnost tavby ocele odlievanej plynulym liatim bola
40 ton, doba odlievania 40 minit a spotireba prédékovej zmesi 16 kg.

Chemické zlo%enie prédkovych zmes{ pod¥a vyndlezu v hmotnostnfch % bolo nasledujices

Strata %fihanim 3 19,14 - 30,32
SiO2 : 28,52 =~ 33,14
A1203 + TiOb H 15,49 - 19,00
caQ H 5,51 - 8,12
NgO s 1,40 - 1,84
Fe s 5,98 = T,32
c : 14,9 - 22,0

Pri vyskiSani prédskove] zmesi sa overili daldie vyhody JjeJ pouZitia & to nf{zka mernd
spotreba v kg na tonu odlievanej ocele, tj. 0,4 kg na tonu a nevyluZovanie 8kodlivfch ex~
haldtov, ktoré by znelistovall pracovné prostredie, ¥o je u infch préfkovich zmest beiné.
AJ v priebehu zne¥ne dlhej doby styku, cca 60 mimit, trosky vzniklej z préskove] zmesi
s keramikou néstavca na bége SiOb, tdto nereagovala & nemala za ndsledok jeho opotrebova~

‘nie.

Je moiné predpokladat univerzédlne pouZfitie prédskovej zmesi podTa iynélazu pri rdznych

spOsoboch odlievania rdéznych znaliek ocelf.

PREDMET VYINKLEZU

Préikovd zmes pre odlievanie ocelf, najm¥ plynulym liatim, obsshujica uhliitan aGdny,
vyznalend tym, %e Jo zloZend z 80 aZ 90 % popola hnedého uvhlia o zrnitosti najviac 1 mm
8 z 10 a% 20 % kalcinovaného uhli¥itanu sodného, o zrnitosti najviac 1 mm.
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