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Sposob wytwarzania wyrobéw o malej porowatosci
i/lub zabarwieniu ze stopu, zawierajacego tlenek glinu
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wyro-
béw o malej porowato$ci i/lub zabarwieniu ze sto-
pu, zawierajacego tlenek glinu i wytopionego w tu-
kowym piecu elektrycznym. Wytworzone ze stopio-
nego tlenku glinu wyroby odlewnicze, z uwagi na
wysoki punkt topnienia zawartych w nich substan-
cji, ich wysoka odporno$¢ na Scieranie jak réwniez
korozje wysokotemperaturowg stopéw, sg coraz
szerzej wykorzystywanym materialem w budownic-
twie piecowym.

Wyroby o malej porowatoéci sg stosowane jako
materialy konstrukcyjne, jak ré6wniez materialy wy-
. kladzinowe do budowy piec6w pracujacych w wy-
sokich temperaturach.

Szczegblnie jako wewnetrzna wykladzina piecoOw
do wytopu szkla korzystny jest, chemicznie obojetny
w stosunku do strumienia stopionego szkla, mate-
rial budulcowy piecéw taki, ktéry nie zanieczyszcza
pozostajgcego w kontakcie z nim stopionego szkia.

Wprowadzone do wykladzin piecowych skiladniki,
majgce na celu podwyizszenie ognioodpornosci, nie
mogq tworzy¢ z materialem wykladziny, w tempera-
turze eksploatacji pieca, cieklej stopionej masy

o wiskozie bliskiej wiskozie produkowanego w pie- -

cu szkla. Warunek ten spelnia na przyklad, odlany,
wysokoognioodporny material zbudowany przewaz-
nie z korundu i krysztaléw spinelu MgAl,O,, wy-
twarzanych ze stopionego tlenku glinu i zawierajg-
cy 2—10% MgO.

Szeroko rozpowszechnione jest réwniez stosowa-
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nie stopéw, zawierajgcych tlenek glinu, w ogrzewa-
nych do temperatury 1300°C piecach grzewczych,
piecach kuZniczych i piecach przetlokowych, jako
material trzonu (dna) pieca. Stopy te mogg by¢ sto-
sowane jako elementy konstrukcyjne szyn pieca
przetlokowego.

W og6lnosci, przy wyizszych temperaturach, reak-
tywno$é odgnioodpornych wyrobéw ze stopéw, za-
wierajgcych tlenek glinu, w stosunku do réznych
materialéw wsadowych wﬁrowa-dzonych do pieca,
wzrasta. We wszystkich tych przypadkach powsta-
jace na powierzchni wlewké6é6w stalowych, tlenki Ze-
laza FeO, Fe,O, jak réwmiez Fe;O; s przyczyns
szybkiego niszczenia sie wyrobéw ze stopédw zawie-
rajacych tlenek glinu. )

Dlatego tez ognioodporno$é wyrobéw powinna
byé ulepszona poprzez dodatki podwyzszajace ich
punkt topnienia. Uzyskuje sie to poprzez. wytwa-
rzanie wyrob6éw zawierajacych obok tlenku glinu
duze iloSci MgO. Wiadomo, Ze odpornof¢ wyrobbéw
zawierajacych tlenek glinu i o wyiszej zawartodci
MgO 25—45%, (wyroby spinelowe) na korozje. che-
miczng jak réwniez ich ognioodpornosé¢ wzrasta
wraz ze wzrostem iloSci MgO w wyrobie, w kierun-
ku wyzszych temperatur. Wytrzymato$é wyrob6w ze
stop6bw, zawierajgcych tlenek glinu i posiadajgcych
wyzszg zawarto§é MgO, na wsirzasy termiczne jest
na og6t biorgc dosyé niekorzystna, z uwagi na sil-
ny w.rost warto$el wydtuzenia cieplnego, powodo-
wany zawartoscig MgO.
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W celu przedluzenia kampanii pieca, jak réwnicz
w celu podwyzszenia odpornosci przeciwko bardzo
réznym, wystepujgcym w. piccach przemystowych
obcigzeniom (wysoka temperatura, crozja, dziata-
nie chemiczne, oddziclanie, uderzenie temperaturo-
we i inne) rozwijana jest, na przestrzeni ostatnich
trzydziestu lat, przez producentéw wyrobow ognio-
odpornych do$é zréznicowana w zalcznosci od po-
trzeb uzytkownika produkcja odlewanych wyrobow
ze stopOw zawierajgcych tlenck glinu.

Aby stworzyé podstawy dla spelnienia wymogdw
ruchowych jakie sg stawiane wyrobom ze stopow
zawierajacych tlenek glinu i aby méc spetnié zroz-
nicowane zyczenia odbiorc6w odnoénie ich jakosci,
zaproponowano wprowadzenie do stopéw zawiera-
jacych tlenek glinu réznych skiadnikéw.

NajczgSciej stosowanymi skladnikami sy: MgO,
SiO,, Na,0, Cr;0,, ZrO,, B,O; i TiO,.

Wtiasno$ci glinowo-tlenkowych wyrobéw ze sto-
péw tlenku glinu, zawierajgcych wspomniane sklad-
niki mogg byé, poprzez dobér odpowicdnich sklad-
nik6w, zmieniane w daleko szerszych granicach, niz
wiasno$ci wyrobéw ze stopéw zawierajacych prak-
tycznie tylko tlenek glinu. Wymicnione skladniki
nie spelniajg roli utleniaczy stopu, wplywaja onc
jedynie na zmiane wla$ciwosci stopu w zamierzo-
nym kierunku. Na przyklad z Na,O, zawierajycego
SiO; powstaje faza szklista, ktora wigze luzne kry-
sztaly wypelniajace przestrzen miedzykrystaliczng.
Stosowanie tych skladnik6w umoziliwia rozszerzenic
zakresu surowcoéw, zawierajacych tlenck glinu.

Surowce zawierajace Al,O; s z reguly zanieczy-
szczone. Korund Al.O, zawiera domieszki multi-
krysztaléw 3Al,0;-2Si0,, Cr,0, z zawartg w nich
pewng iloScia Fe,O, i TiO, oraz krysztaléw Al,Oy-:
*TiO,, FeO:Cr,0;, FeO-TiO,, 2FeO-:TiO, Al.O;:*
+ZrO, oraz spinelu Al,O, i MgO.

Obecne w stopie, zawicrajagcym tlenek glinu za-
nieczyszczenia oraz skladniki wprowadzone celem
nadania wyrobom odpowicdnich wlasciwosci, czyli
wszystkie skladniki zawierajace tlen sg przyczyna
porowato$ci, powstawania zabarwionych warstw w
wyrobach, wytwarzanych z tego stopu, jak réwniez
moga byé przyczyng wystepowania szkodliwych
zjawisk ubocznych w czasie ich cksploatacji. Poro-
wato§é ta wynika z reakcji, ktére przebicgaja mie-
dzy zawierajacymi tlen .skladnikami stopu a we-
glem z elektrod pieca lukowego.

Jako rezultat r6znych mozliwych reakcji pomie-
dzy weglem a stopem zawierajgcym tlenek glinu,
na przyklad:

'ALLO;+3C —— __ _ 2Al+3CO
2AL,0,+9C . _ .. ALC,+6CO

ALO, + ALC, ._ ... _ _.. GAl+3CO

3AL,0, + C 2(A10 - Al,0,) - CO
8ALLO,+6C _______  3AL,0-5ALO, + 6CO
8AL,0, + 9C 4A1,0; - AL,C; + 6CO
3ALO, +9C ___ _  ALO;-ALG, + 6CO

powstajg we wnetrzu odlanych ze stopéw wyrobéw'

az do momentu catkowitego ich zestalania sie gazy
i pary. Podobne reakcje mozliwe sg r6wniez
przypadku obecnosci tlenk6w, stanowigcych zanie-
czyszczenia tlenku glinowego, lub wprowadzonych
do stopu w jakikolwiek inny spos6b, na przyklad:
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Sio,+2C - ... - Si-2C0
Si0;+ C Sio +4-CO

-Gazy powstale w ten sposob, jak rowniez ga.iy
i pary rozpuszczone w stopic, sg przyczyng powsta-
wania w tezejycych odlanych wyrobach pegcherzy,
pomigdzy rosnijcymi krysztalami w fazie stopioncj,
ktore sq przyczyng porowalosci wyroboéw. Ta po-
rowato$¢ jest rozna dla poszczegblnych skladow
wyrobow i wystepuje jako spoista siatka poréw.

Strumicn cieklego szkla, Zuzel, jak réwnicz innc
wytopy i roztwory, wchodzgce w kontakt z poro-
watymi wyrobami ze stopu, zawierajacego tlenek
glinu wnikajg do kanalow poréw na gicbokoi¢ naj-
czgsciej kilku centymetréw. Powoduje to zwieksze-
nie si¢ powierzchni styku pomi¢dzy porowata struk-
turg tych wyrob6w, uzytych jako wykladziny pic-
cow i korodujgecym wytopem wytwarzanym w pie-
cu. Stwierdzone zostalo podwyzszone zuzywanie sig
wyrobbéw o strukturze porowatej w stosunku do wy-
rob6éw o strukturze zwartej. ,

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wspo-
mnianych wad wyrobéw ze stopu, zawierajacego
tlenek glinu i opracowanie takiego sposobu wytwa-
rzania tych wyrob6éw, ktory zapewnia dokladne
usuniecie z nich wegla pochodzgcego z materiatu
elektrody, a jednoczeinie otrzymanie wyrobéw
o malej porowatosci i zabarwieniu. Cel ten osigga
sie zapewniajgc zakonczenie reakcji miedzy weglem
a stopem przed odlaniem i zastygnieciem stopu.

Spos6b wytwarzania wyrobéw o malej porowa-
tosci i/lub zabarwieniu ze stopu, zawierajgcego tle-
nek glinu oraz ewentualnie inne skladniki takie
jak MgO, SiO,, Na,0, Cr,0;, ZrO,, B,0;, TiO, i zwy-
kle wyst¢pujace w produktach technicznych zamie-
czyszczenia wytopioncgo w lukowym piecu elek-
trycznym polega na wprowadzeniu do stopu utle-
niajgcych substancji dodatkowych. Jako utleniaja-
ce substancje dodatkowe stosuje sie zawierajgce
tlen zwiazki kadmu, otowiu, antymonu i eynku i/lub
ich mieszaniny. Utleniajgce substancje dodatkowe
wprowadza si¢ do stopu w ilo§ci 0,5—44,0% wago-
wych w stosunku do stopu, .zawierajacego tlenek
glinu. Odstep czasu miedzy wprowadzeniem tych
utleniajgcych substancji dodatkowych a odlaniem
stopu wynosi 10—120 minut. ’

Korzystne jest wprowadzenie utleniajgcych sub-
stancji dodatkowych w kolejnosci ich aktywnoSci
termodynamicznej, najpierw wprowadza sie naj-
slabiej dzialajgce utleniacze, za§ na kornicu dziata-
jgce najmocniej.

Wytwarzanie wyrob6w o niewielkiej porowatosci,
lub pozbawionych porowatosci jest mozliwe tylko
ze stopéw, w ktérych reakcje miedzy utleniajgcymi
substancjami dodatkowymi i weglem zostaly :za-
konczone. Do zakorniczenia tych reakcji potrzebny
jest odpowiedni czas reakeji mieszczacy sie w wy-
zej podanych granicach. : )

Sposéb wedlug wynalazku jest wynikiem naste-
pujgcego toku rozumowania. Zawierajgce . tlen
zwigzki kadmu, olowiu, antymonu i cynku i/lub ich
micszaniny w postaci soli nieorganicznych lub orga-
nicznych tych metali, ogrzane do temperatury:
1500°C rozkladaja sie.” Produkty rozkladu dobrze
vmieszanc zc stopem po wystarczajacym -okresie
dzialania utleniajgcego na stop zmniejszaja lub
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usuwajg calkowicie jego porowato$é, dzicki czemu
wyroby z takiego stopu majg wigkszg zwartosé
i wiekszy ciezar objetosciowy.

Na przykladzie stopu, zawierajacego tlenek glinu
uzyskanego w lukowym piecu elektrycznym, zanie-
czyszczonego weglem pochodzacym z weglowych
lub grafitowych elektrod, wykazano kilka kolejnych

mozliwych réwnan reakcji przy zastosowaniu wyzej

wymienionych i przykladowo wybranych utleniajg-
cych substancji dodatkowych i innych utleniajgcych
skladnik6w zawartych w stopie.
9ZnO + Al,C;. 9Zn (para) +.2A1,0; +3CO (gaz)
PbO + Sb,0; +,6C Pb (para) + 2Sby(para) +

_ +6CO (gaz)
6MgO + 3A1,0 < 5A1,0, 6Mg (para) + 8AL,0,
MgCOy + 2C Mg (para) + 3CO (gaz)
MgC,0, - 2H,0 —— Mg (para) + CO;(gaz) + 2CO

(gaz) + 2H,O (para)

Zn. (para) + 6 Al,O, +
- SO, (para)

3 Pb (para) + 2 Al,O; + 3 SO,
(gaz)

Z powyiszych réwnan widaé, ze réizne skladniki
utleniajgce utleniajg skutecznie rézne formy wegla,
przedostajgcego sie z elektrod lukowego pieca elek-
trycznego do stopu tlenku glinu. Cze§é produktéw
reakcji ulatnia sie ze stopu w formie gazowej. Po-
wstajgce w stopie, zawierajgcym tlenek glinu, re-
dukujgce dzialajagce produkty glinowe, zostaja row-
niez utlenione. .

W rezultacie przytoczonych, jak réwniez podob-
nych reakcji, zawarto§¢ wegla w stopie, powstaja-
cym w lukowym piecu elektrycznym, moze zostaé
do tego stopnia ograniczona, ze wystepujgce, pod-
czas wzajemnego oddzialywania tlenku glinu i in-
nych tlenkéw, wywigzywania sie gazu zostaje za-
-hamowane. Stop pozbawiony wywigzujgcego sie
gazu powstaje po odpowiednim zmniejszeniu w nim
zawartosei wegla, co uzyskaé mozna tylko stosujac
dostatecznie dlugi okres dziatania ulleniajgcych
substancji dodatkowych, poniewaz przebieg reakcji
staje sie coraz wolniejszy w miare wyczerpywania
sie reagentéw. ’

QOkres dzialania utleniajacych substancji dodatko-
wych, powodujacy wysokie zmniejszenie zawartos$ci
wegla. wynosi, w zalezno$ci od ré6wnomiernos$ci ich
rozmieszczenia w wytopie 10—120 minut. Okres
roztapiania substancji utleniajgcych wynosi, liczac
od momentu wprowadzania do pieca, okolo 10 mi-

ZnSO‘ + 4AEO'M,O;

3PbSO, + Al

nut. Jakkolwiek ruchy stopu, powstajgce na skutek’

réznicy temperatur i sit elektrodynamicznych, przy-
§pieszaja rozdzial stopionych substancji utleniajg-
cych, to jednak niezbedny jest nieco dluiszy okres
oddziatywania..

Odlewanie wyrobé6w ze stopu wykonuje sie do-
piero po uptywie odpowiedniego czasu reakcji, czyli
po uspokojeniu wytopu, co nastepuje w wyniku za-
konczenia reakcji. Dzigki temu, Ze omawiane reak-
cje, w ktérych powstajg produkty gazowe sg zakon-
czone otrzymany wyréb nie jest porowaty.

Substancje utleniajgce wprowadzane do stopu
zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku, przy$pie-
szajg znaeznie przebieg reakcji utleniania wegla, co
umozliwia okreslenie czasu potrzebnego do catko-
witego utlenienia wegla, a w zwigzku z tym uspo-
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kojenia si¢ wytopu. W stopach do ltéryeh nie do- L

daje si¢ utleniajgcych substancji dodatkowych, cza-
su uspokojenia stopu mie mozna okre$lié, poniewaz
w zwigzku ze znikomym stezeniem reagentéw re-
akcja utleniania wegla biegnie bardzo wolno. ’

Nalezy raz jeszcze podkreslié bardzo istotng réz-
nice miedzy skladnikami, ktére sg. wprawdzie tlen-
kami, ale poprawiajg tylko okreslone wiasciwosci
stopu (na przyklad tworzenia fazy szklistej) i utle-
niajacymi substancjami dodatkowymi wprowadza-
nymi do stopu wedlug wynalazku — tlenkami Cd,
Pb, Sb i Zn. Te wlaSnie utleniajgce substancje do-
datkowe zapewniajg przebieg reakecji w kréthim
czasie i réwnie szybkie zakonczenie wydzielania sie
gaz6w. Substancje utleniajgce dodaje sie do stopu
w nadmiarze w stosunku do obecnych w nim re-
duktor6w i dzieki temu nadmiarowi — przewadze
iloéciowej jednego z reagentéw — czas reakcjl ule-
ga skréceniu.

Przez obnizenie stezemia Srodka dziatajacego ob-
niza sie ré6wniez szybko§é reakcji. Dlatego tez okres
czasu konieczny dla osiggniecia réwnowagi reakcji
musi byé nieco dtuzszy. Taki okres czasu zabezpie-
czony jest dluzszym przebywaniem, w warunkach
ruchowych stopu w pieeu. Skr6cenie okresu dzia-
lania utleniajgcych substancji dodatkowych mozli-
we jest tylko poprzez zwiekszenie ich stezenia, co
moze jednak spowodowaé powstanie wyrobu- zu-
peinie odmiennego rodzaju. :

Nadmiar poszczegblnych utleniajgcych substancji
dodatkowych, pozostajacy po zakonczeniu ich utle-
niajgcego dzialania w materiale wyrobu zmniejsza
dodatkowo korozje wyrob6w, powodowang obecno-
$cig tlenku zelaza.

Wynalazek obje$niono dokladniej przykladami,
ktére wyjasniajg blizej wytwarzanie wyrobéw ze
stopu zawierajacego tlenek glinu sposobem wedtug
wynalazku.

Przyktad I. Do 3000 kg stopu uzyskanego w
lukowym piecu elektyrcznym, zawierajgcego zgod-
nie z wynikami analitycznymi, 94% wagowyich Al,O;,
5% wagowych Na,O i 1% wagowy zanieczyszczefi —
wprowadza sie, przez posypywanie powierzchni,
0,5% (to znaczy 15 kg) siarczanu olowiowego PbSO,,
przeliczonego na wage pozostalych skiadnikéw, ja-
ko substancji utleniajagcej. Po roztopienmiu wprowa-
dzonego siarczanu olowiowego, przeprowadza sig
stapianie w piecu, a dla zapewnienia wlasciwego
dzialania substancji utleniajgcej ogrzewa sie stop,
przez okres 50 minut, do temperatury 50—150°C pe-
wyzej temperatury topienia.

W trakcie tych operacji elektrody grafitowe lu-
kowego pieca elekirycznego nie mogg by¢ zanurzo-
ne w stopie, lecz umieszczone w niewielkiej odleg-
loSci od jego powierzchni. Unika. sie dzieki temu
zbytecznego nadmiernego zuzywania. sie elekirod,
powodowanego przez wprowadzong do stopu sub-
stancje utleniajgca.

- Przyklad II. Do wanny plecowej tukowego
pieca elektrycznego wprowadza sie porcjami zho-
mogenizowang mieszanke skladajacg sie z 68 czesci
wagowych tlenku glinowego Al;O, 24 czeSel wago-
wych piasku kwarcowego, zawierajacego co mnaj-
mniej 99,5% wagowych SiO,, 1 cze§¢ wagowa za-
nieczyszczen oraz 7 cze§ci wagowych tlenku cynku
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ZnO, stanowigcego utleniajgcg substancje dodatko-
wg i na biezgco roztapia. Po roztopieniu ostatniej
porcji mieszanki przeprowadza sie proces stapiania,
a dla zabezpieczenia zgdanego dzialania substancji
utleniajgcej, ogrzewa si¢ calo§é przez okres 45 mi-
nut do temperatury 50—150°C, powyzej punktu to-
pienia. W celu zapobiezenia stykania si¢ ze stopem,
elektrody lukowego pieca elektrycznego w czasie
stapiania powinny byé nastawione na niewielks
odleglosé od powierzchni wytopu. Unika sie dzieki
temu zbytecznego, nadmiernego zuzywania sie elek-
trod, spowodowanego obecnoscig w stopie substan-
cji utleniajgcej.

Przyktlad. III. Do wanny piecowej lukowego
pieca elekirycznego wprowadza si¢ porcjami zho-
mogenizowang mieszanke skladajacg sie z 78 czeSci
wagowych tlenku glinowego AljO,, 6 czeSci wago-
wych weglanu sodu Na,CO,, 2 czeSci wagowe po-
zostalych przymieszek zamieczyszezen, jak réwniez
11 czeSci wagowych magnezytu MgCO, jako sub-
stancji utleniajacej. Po roztopieniu ostatniej porcji
wsadu wielkopiecowego, dodaje si¢ 3 czeSci wagowe
tlenku cynku ZnO. :

Po roztopieniu tlenku cynku przeprowadza si¢
stapianie, a w celu zabezpieczenia wlasciwego dzia-
lania substancji utleniajgcej ogrzewa sie calo§é
przez okres 40 minut do temperatury 50—150°C po-
wyzej.punktu topnienia. .

Przyklad IV. Do wanny piecowej lukowego
_pieca elektrycznego wprowadza si¢ zhomogenizowa-
na mieszanke skladajaca sie z- 99,2% wagowych
tlenku glinowego AlLO; i 0,8% wagowych -octanu
otowiu Pb(CH;COO),-3H,O i na biezgco roztapia.
Po roztopieniu ostatniej porcji mieszanki przepro-
wadza sie stapianie w celu szybszego zmieszania
sie malej iloci octanu olowiu oraz zapewnienia je-
go prawidlowego dzialania. W celu skutecznego po-

zbycia si¢ nadmiaru octanu, stop ogrzewa 'si¢ przez

okres 45 minut, liczagc od momentu zatadowamia
ostatniej partii wsadu wielkopiecowego, w tempe-
raturze 50—150°C, powyzej punktu topnienia.

W czasie trwania procesu stapiania, elektrody tu-
kowego pieca elektrycznego powinny byé nastawia-
ne na niewielky odleglo§¢ od powierzchni stopu dla
unikniecia styku z nim. Dzieki temu unika sie nie-
potrzebnego, nadmiernego zuzywania sie elektrod
powodowanego obecno$cia wprowadzonej substan-
cji utleniajgcej.

Przyktad V. Do wanny piecowej lukowego
pieca elektrycznego wprowadza sie partiami 300 kg
tlenku glinowego Al,O, i na biezaco roztapia, po
czym dodaje sig, przez posypywanie powierzchni
stopu warstwami o grubos$ci 1—2 cm, 700 kg zho-
mogenizowanej mieszanki skladajacej sie z 384 kg
tlenku cynku ZnO, 276 kg tlenku glinowego Al,O,,
17 kg czystego piasku kwarcowego i 23 kg weglanu
sodu Na,CO,. Nastepnie w celu zapewnienia witasci-
wego dzialania substancji utleniajgcej ogrzewa sie
calo§¢ w temperaturze 50—150°C powyzej tempera-
tury topnienia, przez okres 10 minut liczac od mo-
mentu zaladowania ostatniej partii mieszanki.
W ‘czasie trwania procesu stapiania, elektrody tu-
kowego pieca elektrycznego powinny byé nastawio-
ne na niewielka odleglo$¢ od powierzchani stopu dla
unikniecia styku z nim. Dzieki temu unika si¢.zby-
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tecznego, nadmiemego zuzywania sie elektrod po-
wodowanego obecno$cig substancji utleniajgce w
stopie.

Przyktad VI. Do wanny piecowej lukowego
pieca élektrycznego wprowadza sie porcjami zho-
mogenizowang mieszanke skladajgcg sie z 63
czesci wagowych tlenku glinowego Al,O,, 26 czesci
wagowych tlenku magnezu MgO, i na biezaco roz-
tapia. Po roztopieniu sie ostatniej partii mieszanki
dodaje sie do pieca mieszaninge skladajgcg sie z 7.
czeSci wagowych tlenku glinowego Al;O; i 6 czeSci
wagowych tlenku cynku ZnO. W celu zapewnienia
wlasciwego dzialania substancji utleniajgcej stop
ogrzewa sie przez okres 15 minut, liczge od momen-
tu roztopienia sie ostatniej partii z drugiej dodanej
mieszanki, w temperaturze 50—150°C powyzej tem-
peratury topnienia. W czasie trwania procesu sta-
piania elektrody lukowego pieca elektrycznego po-

.winny znajdowaé si¢ w polozeniu pongd powierz-

chnig stopu, aby unikngé styku z nim. Dzigki temu
zapobiega si¢ zbytecznemu, nadmiernemu zuzywa-
niu -sie elektrod, powodowanemu obecno$cig sub-
stancji utleniajgcej w stopie.

We wszystkich opisanych wyzej przykladach wy-
konania sposobu wytworzenia wyrobéw wedlug
wynalazku, zostaly przedstawione najstosowniej-
sze rodzaje utleniajgcych substanecji dodatkowych.

‘Zgodny z wynalazkiem spos6b umozliwia zredu-
kowanie porowatosci, powodujgcej zmniejszenie
trwalo$ci odlanych ognioodpornych wyrobéw do
zno$nych wymiaréw, iflub obniZenie zabarwienia
wyrobéw, wywolanego zwigzkami redukujacymi.
Zmniejszenie porowatosci, jak réwniez zredukowa-
nie intensywnosci zabarwienia wyrobéw, powsta-
jacego na skutek obecnosci zwigzkéw redukcyjnych,
wywoluje nie tylko przedluzenie okresu ich uzytko-
wania, lecz wynikajg z tego i inne korzys$ci. Na
przyklad przedostajace sie do cieklego szkla redu-
kujace zanieczyszczenia powoduja, na skutek 4po-
wstawania pecherzy, wady szkla. Przy stosowaniu
wyrob6w nieporowatych wytworzonych sposobem
wedlug wynalazku jako wykladziny pieca szklar-
skiego wspomniane wady szkla nie wystepuja.

W celu zilustrowania wlasSciwosci wytworzonych
sposobem wedlug wynalazku wyrob6é6w mozna przy-
toczy¢ nastepujgce dane poréwnawcze. Stosujgc na
skale przemyslowg spos6b wedlug wymalazku do
wyrobu ksztaltek z korundu wytworzono ksztaltki
o ciezarze wlasciwym 3,75 g/cm? przy ogélnej po-
rowatosci 2—5% objetoSciowych. W tych samych
warunkach i przy takim samym skladzie materia-
16w wyjsciowych, lecz bez wprowadzania substan-
cji utleniajgcych do stopu otrzymano ksztaltki o cie-
zarze wla$ciwym 3,20 g/cm?® i porowatoci 18—25%
objetosciowych.

Przytoczone dane wykazujg niezbicie skutecznos¢
wynalezionego sposobu.

Odporno$é chemiczna wytworzonych wyrobéw w
stosunku do poszczegblnych zwigzkéw moze zostaé
ré6wniez podwyZszona, jezeli przy wyborze odpo-
wiednich substancji utleniajgcych uwzglednione
zostang takze warunki stosowania wyrobéw.

Dalszg korzystng wlasciwoScia wyrobébw wytwo-
rzonych sposobem wedlug wynalazku jest to, ze

68 s3 one niezabarwione. Na przyklad z materialéw



72580

. 9
typu AlO; Al,Oy—SiO, i Al,O;—ZrO, otrzymuje
si¢ wyroby o wybitnie jasnym réwnomiernym za-
barwieniu, podczas kiedy z tych samych materialow
wyjsciowych bez stosowania wynalazku wytwarza
si¢ wyroby o barwie szarej lub niebieskawej. Za-
barwienie to wynika z obecno$ci w zastyglym sto-
pie produktéw reakeji.

Zredukowanie zabarwienia wyrob6éw korundo-
wych poprawia takze ich jako$é i uZyteczno$é.

Ponadto korzystng okoliczno$é¢ stanowi podwyz-
szenie temperatury mieknienia szkla zawartego w
strukturze wyrobéw o okolo 150—300°C w poréw-
naniu do wyrobéw wytworzonych bez dodawania
substancji utleniajgcych wediug wynalazku.

Dalszg korzystng cechg wynalazku jest mozli-
wos¢ niezawodnego stwierdzenia na drodze che-
miczno-analitycznej, czy w wyrobie nie pozostaly
§lady substancji utleniajgcych sie.

W poréwnaniu z innymi sposobami spos6b we-
dtug wynalazku jest latwy do prowadzenia i regu-
lacji oraz bezpieczny.

Wszystkie wyroby ze stopu zawierajgcego tlenek
glinu moga byé stosowane na przyklad do produk-
cji ksztaltek wykladzinowych lub zmielonego ma-
terialu Sciernego, ewentualnie jako mial korundo-
wy.

Zastrzezenia patentowe -
1. Spos6b wytwarzania wyrobéw o matej poro-
watosci i/lub zabarwieniu ze stopu, zawierajgcego
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tlenek glinu oraz ewentualnie inne sktadniki takie
jak MgO, SiO,, Na;0O, Cr;0,, ZrO,, B;0,, TiO, i zwy-
kle wystepujgce w produktach technicznych zanie-
czyszczenia, wytopionego w lukowym piecu elek-
trycznym, polegajacy na wprowadzeniu do stopu
utleniajacych substancji dodatkowych, znamienny

‘tym, ze jako utleniajace substancje dodatkowe sto-

suje sie zawierajgce tlen zwigzki kadmu, olowiu,
antymonu i cynku i/lub ich mieszaniny, ktére wpro-
wadza si¢ do stopu w ilosci 0,5—44,0% wagowych
w stosunku do stopu zawierajgcego tlenek glinu,
przy czym odstep czasu migdzy wprowadzeniem
tych substancji dodatkowych a odlaniem stopu wy-
nosi 10—120 minut.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
zapewnia st¢ réwnomierne rozdzielenie utleniajg-
cych substancji dodatkowych zawierajgcych tlen,
przez mieszanie przed rozpoczeciem ich dzialania.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1-—2, znamienny tym,
ze do stopu zawierajacego tlenek magnezu doddje
sie jeszcze co najmmiej jeden zwigzek cynku zawie-
rajacy tlen.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
utleniajace substancje dodatkowe wprowadza sie
w formie zwigzkéw powstatych z wtasnych tlenk6w

z innymi, zwlaszcza tlenkami obecnymi w surowcu

stluzagcym do wytwarzania wyrobéw.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze do
stopu wprowadza sie utleniajgce substancje dodat-
kowe w kolejnoSci ich wzrastajgcej aktywnosci
termodynamicznej.
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