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(54) Zpasob a zatizeni pro lemovini textilnich
plodnych dtvard -

(37) Plo¥ny dtvar napi. froté obsahuje v oblasti vytvafeného
lemu bezvlasou oblast nebo je také az ke kraji (2) opatfen
vlasem. Plodny Gtvar (1) se dopravuje pieklidacim zafize-
nim (7) okraje a po té sc Zije lem. Plosng dtvar (1) je na jeho
drize nejméné od vstupu do pfeklddaciho zafizeni (7) okra-
je az k Sicimu zaFizeni (10) dopravavén konstantni rychlos-
ti. Okraj tvofici lem je pickladacim zaFizenim pfi vstupu do
preklidactho zafizeni (7) dopravovian rychlosti zménénou
vit€i rychlosti dopravy plodného titvaru (1), a to zmenienou
ncbo zvEenou, pii prichodu je dopravovin stejnou
rychlosti a ke konci prichodu zménénou, a to zvétfenou
ncbo zmendenou rychlosti. Relativni rychlost okraje se
vzhledem k plosnému Gtvaru fidi tak, Zc se pfesah okraje na
vstupnim a vystupnim konci vyrovndvd vzhledem k piié-
nym okrajim plodného dtvaru (1).
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Zpusob a zafizeni pro iemovdni textilnich plosnych dtvard -

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpusobu lemovani textilnich plosnych utvara,
zejména vyrobkl froté s vlasovou oblasti, pricems plosny ut-
var obsahuje v oblasti vytvareného lemu bezvlasovou oblast
nebo je take az ke Xraji opatfen vlasem, tedy je bez bezvla-
sové cdsti, prfi¢emi se plosny utvar dopravuje preklidacim

zarizenim okraje a po té se éije lem (obruba). Dale se vzta-
huje na zafizeni pro provadéni tohoto zpusobu.

Dosavadni étav techniky

Takové zafizeni je znamé kuprikladu z patentového spisu WO
92/09734. Pri zndmém zplsobu se pdsovity plosny textilni ut-
var dopravuje prekladdacim zafizenim, které vyviji na z hle=-
diska sméru dopravy predni konec plosného utvaru tahové si-
ly. Zafizeni neobsahuje pohon pfeklédaciho zarizeni okraje.

Z patentového spisu US 3 486 470 je didle znamé zari-
zeni, u kterého se rovnéi vytvadri lem na okraji pasovitého
plosneho utvaru. Pritom jsou v oblasti prekladacich zarizeni
uloZeny dvojice pritlaénych valec¢k( nebo podobnych prostred-
ki, které jsou pohénény pres spoleény retézovy pohon, tvore-
ny pohonem Siciho stroje, takie' vSsechny hnaci prvky bézi-
synchronizované.

Pokud maji byt takovym zpUsobem nebo takovymi znamymi
zarizenl lemovany textilni plosné udtvary, jejichz bezvlasové
¢asti, slouzici pro tvorbu lemu, jsou vic¢i vlastnimu textil-
nimu utvaru vytazeny, nemize byt to nataZeni vyrovnano, ale

vede k nepresné tvorbé lemu na zadatku a na konci lemu.

Pri vycnazeni z tonote znamého stavu techniky si vy-
nalez klade za ukol vytvefit zplUsob lemovani, ktery by umoz-
nil presnou tvorbu lemu také tehdy, kdyZ je oblast slouzici

pro tvorbu lemu vic¢i vlastnimu textilnimu plosnému dtvaru
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vytaZena.

Podstata vyndlezu

Pro vyreseni vyse uvedeného ukolu je navrzeno, Ze plosny ut-
var je na jeho draze nejméné od vstupu do pfeklédacihé zari-
zeni okraje az k Sicimu zarizeni dopravovan konstantni rych-~
losti, a okraj tvorici lem Jje pfekladacim zarizenim prfi
vstupu do prekladaciho zarizeni dopravevan rychlosti zméné-
nou vuéi rychldsti'dopravy plosného utvaru, a to zmensenou
nebo zvétéeﬁou, pri pruchodu je dopravovan stejnou rychlosti
a ke konci pruchodu zménénou, a to zvétsenou nebo zmensenou
rychlosti, prficemZ relativni rychlost okraje se vzhleden
k plosneému utvaru ridi tak, Ze se pfesah okraje na vstupnim
a vystupnim konci vyrovndva vzhledem k pfi¢nym okrajdm plos-

ného utvaru.

Tim Jje umozZnéno, ze vrohy plosdného utvaru, kterxeé
v dusledku vytaZeni preénivaji nebo naopak jsou naopak zata-

Zeny ve sméru dopravy vpfedu a vzadu v oblasti okraje tvori-

ciho lem, se vyrovnavaji, takZe pri vlastni tvorbé lemu jsou

‘nataZené rohy vyrizeny rovnobéiné k prednimu okraji a zadni-

mu okraji plodného dtvaru, priénych vzhledem ke sméru dopra-
vy. To vede ve svém dusledku k presné tvorbé lemu, pricem?
uvedenym zplsobem je mozné vytvorit jedneduchou a dobfe ov-

ladatelnou moZnost presné tvorby lemu.

Vyndlez se déle vztahuje na zafizeni pro provadéni

‘uvedeného,zpﬁsobu, obsahujici uloZny stdl pro plosny utvar

s dopravnimi prostfedky plosného utvaru, pricemZ plosny udt-
var Jje pridrZovan v blizkosti k okraji rovnobézZnému se smé-
rem dopravy dalsimi svérnymi a dopravnimi prostrfedky, obiha-
jicimi synchronizované s dopravnimi prostfedky plosného ut-
varu, pricemz stranou uloZného stolu je ulozZeno nejméné jed-

no prekladaci zarizeni okraje, pomoci nénoZ se provadi tvor-

~ba lemu v okrajové oblasti plosneho utvaru pfesahujici svér-

né a dopravni.prostredky, a v navaznosti na prekladaci zafi-




zeni okraje je uléieno pfitlaéné Gstroji pro pfitlaéovéni
vytvoreného lemu na protilehlou opérmou plochu, za nimZ je
dale ulozeno Sici zafizeni pro 3iti lemu, vyznacene tim, Ze
kazdé prekladaci zafizeni okraje obsahuje jak prekladaci
prvky pro vytvarenl lemu, tak i dopravni prostredky pro do-
pravu okraje tvoriciho lem, priéemz dopravni prostfedky jsou
pohanéné a regulovatelné v rychlosti nezavisle na dopravnich
prostfedcich plosného utvaru. '

Svérné a dopravni prostfedky pritom mohou byt tvofeny
dvojici femend, obihajici nad ploénym Gtvarem a pod nim, po-
moci niz je plosny dtvar drzen a dopravovan v bezprostfedni

blizkosti okraje, slouziciho k tvorbé lemu.

Tim, Ze kaidé preklddaci UuUstroji okraje obsahuje do-

pravni prostfedky Dpro dopravu okraje. tvoficiho lem, opatfené

samostatnym pohonem, je moZné vyloucit preénivajici nebo na-.

opak zpét zataZené rohy vptedu nebo vzadu ve sméru- dopravy

na okraji pri pri plodné deformaci: okraje vzhledem- k vlast-
nimu ploneému utvaru, 'a to tim, Ze se okraj tvorici lem
v oblasti pfeklédaciho-zafizéni okraje vzhledem. k vlastni
rychlosti plosného utvaru urychluje nebo zpomaluje a sice
tak, ze predni pfesahujicl nebo zataZeny roh nebo vzadu pre-
sahujici nebo zataieny roh se natahuje do té miry prostfed-
nictvim dopravnihe prostfedku relativne k plognému dtvaru,
3e se dosahne presné rovnobéiné vyrizeni pfedniho a zadniho
rohu oblasti tvofici lem vzhledem k vlastnimu ploSnému utva-
ru. To vede ve svém vysledku k tomu, Ze tvorba lemu mize byt

provadéna pfesné a se spravnym uhlem.

) Je také moiné zajistit, Ze dopravni prostredky plos-
ného utvaru se nenechajl pracovat-kdnstantni rychlosti, ale
se zrychlenim nebo zpozdénim, pficem? prekladacim zarizenim
okraje a zejména jeho dopravnimi prostfedky se musl pouze
zpozdit nebo urychlit relativni rychlost okraje tvoriciho

lem vzhledem k rychlosti plodného utvaru.




Pri usporadani vice pfeklédacich zafrizeni okraje je
kaide z téchto prekladacich zafizeni okraje opatfeno samo-
statnymi dopravnimi prostfedky, které jsou pohaﬁitelné neza-
visle na sobé, takie také pri vicenésobném prekladani okraje
pro tvorbu lemu mohou byt -vylouéeny precnivajicl rohy ve

sméru dopravy vpredu a vzadu plosného udtvaru.

Dale je s vyhodou zajisténo, 2e dopravni prostfedky
prekladaciho zarfizeni. okraje . jsou ovlivnitelné Fidicim
elektronickym ustrojim, do néhoZz je zaddvatelna rychlost
podle presahu nebo zaostdvani okraje tvoriciho lem vzhledem
k ploénému dtvaru tak, Ze na zaddtku a na konci lemovaciho

pochodu dochdzi ke zvétSovdni nebo zpomalovani rychlosti

. dopravniho prostredku. ' ' o

Pracovnik obsluhy miZe pomocl klavesnice ¥Fidiciho-
elektronického zarizeni urcit pozadovanou rychlost dopravni-
ho prostfedku prekladacihc zafizeni okraje, takZe na zacatku,
a na konci lemovaciho pochodu Jjsou dopravni prostredky:
Zrychlovany nebc zpomalovany. Pracovnik obsluhy mize Pri,
prvnim nastaveni zafizeni na odpovidajici plo$ny uitvar op-
ticky pozorovat tvorbu lemu a v souladu s tim provadét seri-
zovani rychlosti. Je také moZné zjistovat prFislusny presah
oblasti tvorby lemu vzhledem k vlastnimu plosnému utvaru ta-
ke dotykové snimajicimi nebko bezdotykové snimajicimi snima-
cimi prostfedky, a ze zjisténych hodnot odvodit odpovidajici
zménu rychlosti, coz mﬁig byt v fidicim elektronickém ustro-

ji provadéno pomoci umélé inteligence.

~ § vyhodou jsou dale dopravni prostredky vytvereny ja-

ko elektromotoricky pohanéne pasy.

Pritom jsou s vyhodou jako hnaci prvek pro dopravni
prostfedky pouzity elektrické krokové motory. Misto kroko-

vych motord mohou byt pouzity take servomotory nebo motory




na stfidavy proud, pri¢emz jsou vsak nejvyhodnéjsi krokove
motory, nebot jsou obzviastéd jednoduché a rychle ovladatel-

né.

Didle je s vyhodou doba trvani zmény rychlosti, ktera
odpovida drdze okraje, zavaditelna jako konstanta do fidici-

ho elektronickeého uUstroji.

v dusledku toho, Ze se doba trvani zmény rychlosti,
kterda odpovida draze okfaje, zavaditelnd jako konséanta do
fidiciho elektronického dustroji, Je potfebnd pouze zména
rychlosti pro odstranéni dusledkd vytahovdni. Doba trvani
zmény rychlosti jiZ neni ovlivrovatelna pracovnikem obsluhy,

tak3e isou odstranény z toho. vyplyvajicl chyby.
Dale je s vyhodou zarizeni. podle vyndlezu reseno tak,
e pres ridici elektronické dstroji Jje zadavatelnych vice

raznych rychlosti.

pPokud je doba trvani zmény rychlosti, které odpovidé

draze okraje, zavaditelnd jako konstanta do fidiciho elekt-—

ronického ustroji, je pres ridici elektronické ustroji moZné

také pres rozdilné rychlostni stupne, které se pevné nasta=-’

vi, kuprikladu sedm rychlostnich stupnii,. pfedem zadavat ruaz-
né rychlosti pracovnikem obsluhy, coZz obsluhu celkové zied-
nodusi a kladné ovlivni reprodukovatelnost poZadované tvorby

lemu.

Prehled obrazkl na vykresech

Vynalez je blize vysvétlen v.nésledujicim popisu na prikla-
dech provedeni s odvolanim na pripojené vykresy, ve kterych
znazoriuje obr. 1 pudorys zarizeni pro provadéné zplusobu,
obr.2 boéni pohled na zaFizeni pro provadéni zplsobu, obr.3
schema postupu tvorby lemu na raznych mistech dopravnl dra-
hy, obr.4 a? 6 textilni utvar se radne vytvorenym lemem

a obr.7 aZz 9 natazeny textilni utvar se spatnou tvorbou le-
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Pfiklady provedeni vynalezu.

Zpusob vytvareni leml je vysvétlen v nasledujicim prikladé
s odvolanim na obr.4 az 9. PF1 zplsobu lemovani textilnich

plosnych utvard 1, zejmeéna froté vyrobkd s vlasovou oblasti,

u kterého plosny udtvar 1 obsahuje v oblasti vytvareného lemu
bezvlasovou oblast 2, se bezvlasova oblast 2 dopravuje zafi=-
zenim pro prekldddni okraje a nasledné se $ije lem. Pokud ma

plosny dtvar 1 véetné bezvlasové oblasti 2 kolmé rohy, jako

je to =znazornéno na obr.4 az 6, je tvorba lemu moZnd . bez
problémd. - Pokud v$ak plodny utvar 1 véetnéd bezvlasové oblas-

ti 2 vytaZen, jak je znazornéno na obr.7 az 9, vznikd u do-

sud obvyklého postupu nepfesna tvorba lemu, jak je to zZna- -

Zornéno na obr.8.

_ Pro odstranéni této neZadouci neprfesné tvorby leml se
plosny utvar 1 na jeho vstupni draze do prekladaciho zafize-
ni okraje dopravuje aZ k $icimu zarizeni konstantni;rychlos-
ti. Smér dopravy je vyznacen Jjako. smer 3. ‘Okraj 2 tvofici
lem se prostrfednictvian prekladaciho zafizeni okraje pfi
vstupu do tohoto prekladaciho zarizeni dopravuje snizZenou
rychlosti vzhledem k dopravni rychlosti pasu, pfi pruchodu
se dopravuje stejnou rychlosti a ke konci prichodu zvysenou
rychlosti, pridem? se relativni rychlost okraje 2 vicéi plos-
neho utvaru 1 ridi tak, zZe se presah okraje (zndzornény na
obr.7) na vstupnim a na vystupnim konci vyrovnava vzhleden
k pricnym okrajum 4 plosného utvaru 1.

Na obr.1 aZz 3 je schematicky znazornéno zafizeni pro
provadéni tohoto zpusobu. Zarizeni sestavad z neznééornéného
UlozZneho stroje pro pas s dopravnimi prostredky, kuprfikladu
dopravnimi pdsy. Dale je plosny utvar 1 v blizkosti okraje
5 rovnobéiného se smérem dopravy-drien v oblasti 6 pomoci
dalsich svérnych nebo dopravnich prostredkl, synchronizované
obihajicich s paSOVYmi dopravnimi prostfedky, napfiklad ve
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formé neznazornéného obihajiciho Femenu. Stranou tuloZného

stolu je uloZeno nejméné jedno prekladaci zafizeni 7 okraje,
pomoci néhoz dochazi k tvorbé lemu v bezvlasové okrajové ob-=
lasti 2 ploéného utvaru 1, pfeénivajici prfes svérné a dop-

ravni prostredky.

v navaznosti na prekladaci zafizenl 7 okraje je ulo-
seny pritlaéné ustrojl 8 pro pritlaéovani vytvoreného lemu
9 na protilehlou plochu, jakoz i dale sici zarizeni 10.
vV daném prikladé provedeni dochazi nejprve prekladacim zari-
zenim 11 ke vztyovani bezvlasové oblasti 2 podle obr.3 vle-
vo pred tim, nez dochazi k prvnimu stupni tvorby lemu Vv ob~-
lasti prekladaCLho_zarlzenl 7 okraje, Kazde z obou preklada-
cich zafizeni 7 ckraje, znadzornénych Vv prikladé provedené,
obsahuie jak prekladaci prvky pro vytvareni lemu, tak i do-
pravni prostfedky 12 pro dopravu okraje 2 tvoriciho lem,
priéemz dopravni prostfédky 12 mohou oyt soucasné prekladaci
prostfedky. Spolugusobi s listami a/nebo obihajicimi prekla-

dacimi koly 13.

Vv prvni ’stupni tvorby lemu se lem zpracovava podle
druhé polohy odleva na obr.3 a ve druhém stupni tvorby lemu
podle obr.3 uprostrad. Nasledné se takto vytvoreny lem. pfe-
k1ada soudasti 8 zarizeni do roviny podle predposledniho ob-

razku na obr.3, a to pfed nim, neZ zajede do $iciho zarfizeni’

10, jak je zndzornéno na obr.3 . vpravo. Dopravni prostredky
12 jsou pohdnény nezavisle na dopravnich prostfedcich plos-
ného dtvaru 1 a jsou regulovatelné, pokud jde o rychlost.
Zejména mohou byt dopravni ‘prostfedky 12 ovlivﬁovény nezna-
zornénou ridici elektronikou, do niz je mozno zadat rychlost
podle presahu nebo naopak zataZeni bezvlasove okrajové ob-

lasti 2 (srov. obr.7) vzhledem Kk plosnému utvaru 1 tak, Ze

na zacatku a na konci lemovaciho pochodu dojde ke zrychleni

nebo zpomaleni rychlosti dopravniho prostredku 12, takze
pfes pritomnost tvaru plogéného utvaru podle obr.7 se dosahne

tvorba lemu podle odbr.5 a 6.

i T




Dopravni prostfedky’;; jsou vytvoreny jako elektromo-
toricky pohanéné obihajici pasy. Jako hnaci prvek pro dop-
ravni pasy 12 je pouZit odpovidajici krokovy motor 14, jakoZ
1 15 pro dloZné ustroji 11. Doba trﬁéni zZmeny rychlosti, od-
povidajici drdaze okraje 2, se s vyhodou uklddi do ridiciho
elektronického zarizeni jako konstanta, pricemZ pfres kldves-
nici fidiciho elektronického zarizeni je moiné predem zadat

vice':ﬁznych rychlosti. Tim je moZné, Ze pfes konstantné po-

hanény plosny utvar 1, dopravovany - ve sméru 3 dopravy, se
rychlost v oblasti jednotlivého lemovaciho zafizeni 7 méni,
t.J. zpomaluje nebo zrychluje, aby se odstranil presah lemu.
Tato zména rychlosti je potfebna pouze na zacatku a na konci

lemovaciho pochodu, zatimco ve stfedni oblasti tvorby lemu’

(ve sméru 3 do@ravy) se rychlost bezvlasové oblasti 2 nasta-%

vi jako rovna rychlosti plosného itvaru 1.

Uvedenymi opaffenimi Je jednoduchym zplscbem mozZné
dosahnout presné tvorby lemu také u nataZenych textilnich

utvard.

Vyndlez se neomezuje na popsany priklad provedeni,
ale miZe byt podroben v ramci spisu radé obmén. Vsechny nové
jednotlivé a kombinaéni znaky v popisu a/nebo vykresu ]sou

povazZovany za vynalezecka.:
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1. Zpﬁsgﬁ lemovani textilnich ploénych utvary, zejmé¥
na vyrobki froté s vlasovou oblasti, priéemz plo3dny dudtvar
obsahuje v oblasti vytvareneho lemu bezvlasovou oblast nebo
'je také az ke kraji opatfen vlasem, tedy je bez bezvlasové
&asti, pridemZ se plosny utvar dopravuje prekladacim zafize-
nim okraje a po té se sije lem, vyznaéeny tim, Ze plosny ut-
var je na jeho draze nejmeéné od vstupu do prekladdaciho zari-
zeni okraje aZz k sicimu zafizeni dopravovan konstantni rych-
losti, a okraj tverici lem Je prekladacim zafizenim pri
vstupu do prekladaciho zafizeni dopravovan rychlosti zméné-
nou viéi rychlosti dopravy plosneho dtvaru, a to zmensenou
nebo zvétsenou, pri pruchodu je dopravovan stejnou rychlosti
a ke konci pruchodu zménénou, a to zvétsSenou nebo zmensenou
rychlosti, pficemz relativni rychlost okraje se vzhledem
kx plosnému utvaru ridi tak, 3e se presah okraje na vstupnim
a sttupnim konci vyrovnava vzhledem k priénym okrajum plos-

ného utvaru.

_ 2. Zarizeni pro provadéni zpusobu podle naroku 1, ob-
sahujici uilogny stil pro plosny utvar (1) s dopravnimi pro-
stfedky plo$ného utvaru, pricemz plosny utvar (1) je- pfidr-
sovan v blizkosti k okraji:- (2) rovnobéZnému se smérem dopra-
vy dalsimi svérnymi a dopravnimi prostredky, obihajicimi
synchronizované s dopravnimi prostredky plosného dtvaru,
pricemZz stranou dlézného stolu je uloZeno nejméné jedno
prekladaci zafizeni (7) okraje, pomocli néhoZ se provadi
tvorba lemu v okrajové oblasti (2) ploéného udtvaru (1) pre-
sahujici svérne a dopravni prostfedky, a v ‘navaznosti na
prekladaci zafizeni 7) okraje je ulozeno pritlacné ustroji
(8) pro pfitlacovani vytvoreneho lemu na protilehlou opérnou
plochu, za nimZ je dale ulozeno &ici zafizenl (10) pro éiti
lemu,'vyznaéené tim, ze kazdé prekladaci zarizeni (7) okraje
obsahuje jak prekladaci prvky pro vytvareni lemu, tak i do-

pravni prostfedky (12) . pro dopravu okraje tvoficiho lem,
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pficemZ dopravni prostfedky (12) jsou pohanéné a requlova-
telneé v rychlosti nezavisle na dopravnich prostfedcich plos-
ného utvaru (1).

3. Zarizeni podle ndroku 2 vyznacené tim, ze dopravni
prostredky (12) pfeklddaciho zarizeni (7) okraje jsou ovliv-

nitelné ridicim elektronickym tGstrojim, do néhoz je zadava-

. telnd rychlost podle presahu nebo zaostavani okraje (2) tvo-

ficiho lem vzhledem k ploSnému utvaru (1) tak, Ze na zadatku
a na - konci lemovaciho pochodu dochazi ke zvétsovani nebo
zpomalovani rychlosti dopravniho prostredku (12).

4. Zarizeni podle naroku 2 nebo 3 vyznadené tim, Ze
dopravni prostredky (12) jsou vytvoreny jako elektromotoric-

ky pohanéne pasy.

5. Zafizeni podle kteréhokoli z narokd 2 aZ 4 vyzna-
Cené tim, Ze jakc hnaci prvek pro dopravni prostredky (12)

Jsou pouZity elektrické krokové motory (14).

6. Zatfizeni podle kteréhokoli z narokd 2 aZ 5 vyzna-
cené tim, Ze doba trvani zmény rychlosti, ktera odpovida
drdze okraje, je zavaditelnd jako konstanta do fidiciho

elektronického ustroji.

7. Zarizerl podle ndroku 6 vyznadené tim, ze pfes Fi-
dici elektronické dustroji je zaddvatelnych vice rlznych

rychlosti.

LI
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