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Ugelem vynélezu je rozmdlilovaci filtrad-
ni. zafizeni nedistot, poufivané pfed vstu-
pem do pracovniho zafizeni pro pribézné
gisténi média, sestdvajiciho z kapaliny ne-
bo: plynu. '

Podstatou vyndlezu je nddoba, vytvoiend
z celistvého obvodového plasté a celistvé-
ho dna a vika bez vyfezli. U nadoby roz-
mélilovaciho filtra¢niho zaiizeni podle vy-
nalezu odpadl prostor pro usazovdni ne-
gistot. Alternativni vytvoleni rozmélilovaci-
ho filtraéniho zafFizeni pro zrychleni pro-
cesu a zvydeni Gfinnosti je celistvy obvo-
dovy plast a celistvé dno uvnitf nadoby
opatieno ryhovanim nebo nanesenym abra-
. zivnim materiglem.
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Vyndlez se tykd rozmélilovaciho filtrad-
niho =zarizeni neéistot, pouZivaného pied
vstupem do pracovniho zatizeni pro prib8z-
né ¢isténi média, sestdvajiciho z kapaliny
nebo plynu.

Rlznd pracovni zafizeni v energetice,
hutnictvi, strojirenstvi nebo chemickém
primyslu potFebuji ke své funkci staly pri-
tok média pro vypirdni nebo chlazeni pra-
covniho =zafizeni, napriklad na zkuSebné
spalovacich motord pii udrZovadni potrebné
provozni teploty chladici kapaliny. Nedis-
toty v protékajicim médiu mohou byt pFidi-
nou mistnich zmen3eni prirezii v pracov-
nim zarizeni, coZ mé za ndsledek sniZeni
pritoku média, ktery je pro pracovni zafi-
zeni funk&n& zdvadny nebo nebezpeény.
Dosud pouZivané filtraéni zaifizeni nedistot
neni upraveno pro rozméliiovdni nedistot.
Obvodovy plast nddoby filtraéniho zafizeni
mé vytvoreny vyrezy pro odvod nedistot do
usazovaciho prostoru. Drobné nedistoty,
které projdou sitem, jsou odvadény do od-
vddéciho potrubi a zbyvajici v&tSi nelistoty
jsou propoustény ples vyrezy nadoby do
prostoru pro usazovani necistot. Z prostoru
pro usazovani necistot se nedistoty musi
odstrafiovat v dob& preruSeni provozu. Ne-
dostatkem stdvajiciho filtraéniho za¥izeni
necistot je znaénd rozmeérnost, hmotnost a
nedostatetnd propustnost pro médium pii
naplnéni prostoru pro usazovdni nedistot.
Tim neplni filtra&ni zalizeni poZadovanou
funkci a dochédzi tak k vypadku nebo dpl-
nému zniceni pracovniho zafizeni.

Vy3e uvedené nedostatky jsou odstrans-
ny rozméliovacim filtracnim zarizenim ne-
fistot podle vyndlezu, sestdvajicim z uza-
viené nddoby s tangencidlnim vstupem i
odvad&cim potrubim média a ze sita, jehoZ
podstatou je nddoba, vytvoiena z celistvého
dna a vika bez vyfezl. U nadoby rozmél-
novaciho filtraéniho zaiizeni podle vyna-
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lezu odpadl prostor pro usazovani necistot.
Alternativni vytvoreni rozmélilovaciho filt-
raéniho zafizeni pro zrychleni procesu a
zvySeni udinnosti je celistvy obvodovy plast
a celisté dno uvnitf¥ nddoby opatfeno ryho-
vdnim nebo nanesenym abrazivnim mate-
ridlem.

Vyhodou rozmélitovaciho filtraéniho za-
Fizeni nedistot podle vyndlezu je zjednodu-
Seni zafizeni, projevujici se v tspofe ma-
teridlu i pracnosti pfi vyrob8. Dalsi vyho-
dou je zajiSténi nepfetrZité funkce zafizeni
v provozu, kdy obsluze zafizeni Gplné od-
pada vybirdni necistot z prostoru pro je-
jich usazovani.

Na pfFipojeném vykresu je zndzornéno
rozmélriovaci filtraéni za¥izeni neéistot po-
dle vyndlezu, kde na obr. 1 je Géastetny
schematicky Fez a na obr. 2 je pohled v pi-
dorysu.

Rozméliiovaci filtraéni zarizeni nedistot
sestdvéd z nddoby 1 s tangencidlnim vstupem
2, ze sita 5 a z odvddéciho potrubi 3. N&-
doba 1 je svarena z celistvého obvodového
pdéasté 7 a z celistvého dna 8. Nadoba 1 je
uzaviena vikem 4, které je k ni pfipevnéno
Srouby 6. Na vnitfni ploSe vika 4 je pfipev-
néno sito 5, do néhoZ je zasunuto odvadéci
potrubi 3 pripevnéné k vné&jsi ploSe vika 4.

Tangencidlnim vstupem 2 je do néddoby 1
privdd&no médium s nefistotami a v nado-
b& 1 rotuje. Vznikajici odstfedivd sila pfi
rotaci média pritlatuje nedistoty ke sténé
celistvého obvodového pldsté 7 a ot&rem
nedistot o sténu celistvého obvodového
plasté 7 a sténu celistvého dna 8 nastava
rozméliiovani necistot. P¥i rozmélilovadni se
nefistoty zmenS$uji tak dlouho, aZ proud je
schopen rozméln&né nedistoty pronést ot-
vory sita 5 do odvadd&ciho potrubi 3. Takto
rozmélnéné nedistoty nemohou jiZ zap¥idi-
nit ucpani pritofné cesty v pracovnim za-
Fizeni.

PREDMET VYNALEZU

1. Rozméliiovaci filtradni zalizeni nedis-
tot, sestdvajici z uzaviené nddoby s tan-
gencidlnim vstupem i s odvdd&cim potrubim
média a ze sita, vyznadené tim, Ze néadoba
(1) uzavPenéd vikem (4] je vytvofena z ce-
listvého obvodového plasté (7) a z celistvé-
ho dna (8).

2. Rozmeéliiovaci filtraéni zafizeni nedis-
tot podle bodu 1, vyznadené tim, Ze celistvy
obvodovy plast (7) a celistvé dno (8) jsou
uvniti nddoby (1) opatfeny ryhovdnim nebo
nanesenym abrazivnim materidlem.
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