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Sposob wytwarzanla miazgi drzewnej z odpadkéw drzewnych wedtug metody
nieszlifierskiej. ‘
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Udzielono 31 stycznia 1928 r,
Pierwszenstwo: 5 marca 1926 r, (Niemcy).

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
metoda wytwarzania miazgi drzewnej z pni
drzewnych i odpadkéw drzewnych sposo-
bem mechanicznym,

Sposéb ten jest znamienny tem, ze roz-
drobiony materjal wyjsciowy o maturalnej
wilgoci poddaje si¢ suchej rafinacji z do-
datkiem odmierzonej ilosci wody (rafina-
cja mokra).

Sposéb mechaniczny tego wynalazku
polega na tem, ze si¢ z pni drzewnych
wzglednie z odpadkéw drzewnych wytwa-
rza miazge, ktora daje si¢ wprowadzaé
w handel jako materjat pakietowy, zwija-
ny, albo strugany lub tez daje si¢ dalej
obrabiaé,

Do otrzymania koricowego wyniku nie-
zbednem jest otrzymanie materjalu wyj-
$ciowego w mozliwie doskonatym wiékni-
stym stanie, wzglednie osiagniecie takiego
stanu, aby wiazki wiékien rozlozone zosta-
ly w sposéb mozliwie dokladny na poje-
dyricze wlékna. W celu osiagnigcia zu-
pelnego rozlozenia wlékien stosuje si¢ me-
tode w trzech gléwnych fazach pracy.

Pierwsza faza pracy polega na tem, ze
materjal wyjéciowy o naturalnej wilgoci
zostaje pokrajany, wzglednie rozdrobnio-
ny. Druga faza pracy polega na tem, ze
drzewo lub odpadki drzewne poprzednio
rozdrobnione réwniez w stanie naturalnej
wilgoci zostaja w oczyszczaczu (rafiner)



sposobem _suchym obrobione, wzglednie
rozdzielone na wiékpa (sucha rafinacja).
Brzeci stopieft pfacy polega na tem, ze
w celu utworzenia iwlokien, przerabia sig
dale],, wzglednie roZwloknia materjat pod-
dawany poprzediitd dwu fazom pracy, w
drugim oczyszczaczu (rafinerze) w stanie
gestoplynnym (mokra rafinacja).

Rozdrabnianie takiego materjalu usku-
tecznia sie wedlug wynalazku w ten spo-
s6b, ze si¢ materjal wyjsciowy, mianowicie
pnie drzewne (bale), deski, dyle, wiéry kra-
je cienko i nastepnie rozdrabnia w kierun-
ku dtugoéci wlokien, przyczem usuwa sieg
powstate przy tej czynnosci trociny i zmar-
twiale wlokna.

Rozdrabnianie uskutecznia si¢ zwyklym
sposobem zapomoca, krajarki i obijarki, po-
czem si¢ materjal w naczyniu o sicie okra-
glem oczyszcza z drobnych czasteczek
drzewnych, piasku i innych zanieczyszczen.

Tak przygotowany materjal poddaje sig
nastgpnie réwniez w stanie naturalnej wil-
- goci rozdzielaniu na wlékna, w oczyszcza-
czu (rafinerze), a wiec rowniez na tak zwa-
nej suchej drodze, tak, ze rozklada si¢ go
na wiazki wlékien, Nastepnie przechodzi
materjal na trzecia faze pracy, do mokrego
oczyszczacza.,

Materjal poddany pierwszej przerébce
moze po upuszczeniu pytla przejsé ewen-
tualnie do urzadzenia zwilzajacego, w tym
celu, aby przywréci¢ wilgoé materjalowi
drzewnemu, wzglednie masie drzewnej, a
ktora to wilgoé niezbedna jest do mechanicz-
nej obrobki w drugiej fazie t. j. w suchym
oczyszczaczu w celu uchronienia od odry-
wania si¢ wlékien w kierunku poprzecz-
nym, :

Sucha rafinacja przed rafinacja mokra
ma na celu uzyskanie mozliwie jednostaj-
nej ‘wielkosci wigzek wléknistych,

Podczas procesu suchej rafinacji nalezy
wedlug wynalazku sztucznie wytwarzaé tem-
perature ciepla zapomoca tarcia. Osiaga sieg

to w ten sposéb np., ze si¢ dzialajace na sie-

bie czeéci (powierzchnie tarcia) oczyszcza-
czy (rafineréw) ku sobie naciska np. zapo-
moca sprezyn, ciezaru i tym podobnych.
Przez to sztuczne wzmozenie sig ciepla za-
pomoca, tarcia i przez wywolane w tem wy-
twarzanie si¢ pary, osiaga si¢ rozdzieranie
komoérek drzewnych. Jesli si¢ nastepnie
wprowadzi te komérki drzewne w takim
rozluznionym stanie do oczyszczacza mokre-
go, przez co wywoluje si¢ charakter miazgi
drzewnej, to osiaga sig, przy uzyciu tak
otrzymanej miazgi do wyrobu papieru,
zupelne spil$nianie sie i krycie ze soba
warstw, tworzacych papier.

Jednym z celéw wynalazku jest to, aby
i najmniejsze czastki drzewa po opuszcze-
niu mokrego oczyszczacza byly zupelnie
rozwléknione, to znaczy doprowadzone do
takiego stanu, w ktérym otrzymuja cha-
rakter drobnowléknisty, wskutek czego
wytworzony materjal otrzymuje charakter '
szlifu goracego.,

W tym celu trzeba materjal, poddawa-
ny suchej rafinacji tak zgesci¢ w drodze do
mokrego oczyszczacza, aby mozna w tym
ostatnim wytworzyé sztuczna zwyzke tem-
peratury zapomoca ciepla tarcia, To
zgeszczenie odbywa si¢ w odpowiednich
przyrzadach np. w kadzi, ktéra umieszczo-
na jest pomiedzy suchym a mokrym oczy-
szczaczem. Zgeszczony w niej materjal
doprowadza sie przez odpowiednie urza-
dzenie do mokrego oczyszczacza. Materjal,
ktéry teraz opuszcza mokry oczyszczacz w
stanie gestoplynnym, zostaje skierowany do
sortownika (rozdzielnika), przyczem doda-
je sie do niego nadmierne iloéci wody. Nie-
zupelnie rozdzielone wiazki wiékien zosta-
ja wydzielone, zggszczone i zpowrotem do-
prowadzone do kadzi, gdzie ponownie zo-
stajag zmieszane z nowg ilo§cia materjalu
z suchego oczyszczacza a nastgpnie znowu
zostaja doprowadzone do mokrego oczy-
szczacza. Sposéb mechaniczny, ktéry sie
ta droga osiaga, polega na tem, ze unika sig
tworzenia odpadkéw. : '



" Zgeszczanie mozna w ten sposéb regu-
lowaé, ze po zmieszaniu materjatu dopro-
wadzonego zpowrotem do kadzi, z mate-
rjalem z suchego oczyszczacza, otrzymuje
si¢ konsystencje, potrzebna do obrébki w
mokrym oczyszczaczu. W ten sposéb wo-
da, zuzyta ze sortownika do kadzi zpowrotem
odprowadzona i zawierajaca grubszy ma-
terjal, zostaje uzyta do regulowania konsy-
stencji do przerébki w mokrym oczyszcza-
czu. o
Miazga gotowa ze sortownika zostaje
nastepnie w zwykly sposéb doprowadzona
do odpowiednich maszyn zgeszczajacych
np. do jednocylindrowej maszyny dla mia-
zgi plynnej o sicie okraglem i wreszcie do
prasy. Materjal w 50 — 55°/, mokry zo-
staje; wedtug zyczenia, bielony lub niebie-
lony, przerobiony ma materjal pakietowy,
zwijany lub strugany, poczem jest juz mia-
zga drzewna gotowa do rozsylki.

Na zalaczonym rysunku przedstawione
jest schematycznie urzadzenie maszynowe,
stuzace do przeprowadzenia powyzszej me-
tody.

1 oznacza krajarke do rozdzielania pni
drzewnych, ktéra kraje drzewo w cienkie
krazki, w sposéb znany przy wyrobie mia-

‘'zgi drzewnej. Stad ida krazki drzewa i in-

ne kawalki drzewa do maszyn 2 (jak np. obi-
jarki, rozdrabniarki (dezyntegrator) i t. d.),
ktére pokrajany materjal rozdrabniaja w
dalszym ciagu, Z maszyny rozdrabniajacej

2 idzie materjal drzewny do maszyny o si-

cie okraglem 3, ktéra usuwa materjal zbut-
wialy, trociny, piasek i inne odpadki i za-
nieczyszczenia. Na tem koriczy sie pierw-
sza faza pracy i materjal poddaje SIQ teraz
drugiej fazie pracy.

W tym celu przepuszcza sie oczyszczo-
ny materjal z maszyny 3 do suchego oczy-
szczacza 6, gdzie pod wplywem sztucznie
wytworzonego ciepla zapomoca tarcia za-
mienia si¢masg drzewna przez rozwléknie-
nie w kierunku podluznym na grube wiaz-
ki wlékniste. .Jesli materjal przerabiany

-gany.

znajduje sie w stanie zanadto suchym do ob-
rébki, to puszcza si¢ go do komory 5, gdzie
w celu udzielenia mu potrzebnej wilgoci
naturalnej miesza si¢ go z woda, zasilang
ze zbiornika 4. Tak zwilzona mase drzew-
na przepuszcza si¢ ze zbiornika 5 do suche-
go oczyszczacza 6. Na tem koficzy sie
druga faza pracy.

- W celu obrébki trzeciej fazy przeprowa-
dza si¢ mase¢ drzewna, zamieniona w su-
chym oczyszczaczu na wiazki wiékniste do
kadzi 7, gdzie nadaje si¢ masie konsy-
stencje, kon’eczna do obrébki w mokrym o-
czyszczaczu.

Stad dostaje si¢ masa w odpowiedniej
konsystencji zapomoca odpowiednich urza-
dzenn 8 (pompy i t. d.) do mokrego oczy-
szczacza 9, gdzie wskutek wytwarzania
sztucznego ciepla zapomoca tarcia zostaje
ona w stopniu praktycznie osiagalnym, roz-
wiékniona i zamieniona na miazge. Mia-
zge te, wytworzona w mokrym oczyszczaczu
9, przepuszcza sig nastepnie, po dodaniu od-
powiedniej ilosci wody, do sortownika 10,
gdzie gotowa miazga oddzielona zostaje od
znajdujacego si¢ tam jeszcze materjatu
grubego. Gotowa miazga dostaje sie do
maszyny odwadniajacej 11, podczas gdy
woda zawierajaca materjal grubszy od-
prowadzona zostaje zpowrotem do kadzi 7
i uzyta zostaje do zmieszania z masg drzew-
na, przychodzaca z suchego oczyszczacza 6.
Jako maszyn odwadniajacych uzywaé moz-

‘na do wyzej wspomnianego celu jednocy-

lindrowych maszyn do miazgi o sicie okra-
gtem, W maszynie odwadniajacej 11 zo-
staje gotowa miazga zgeszczona, czesciowo
odwodniona i przerobiona na warstwy (ar-
kusze drzewnika). Mozna ja réwniez w
razie potrzeby bielic w sposéb znany, np.
przy uzyciu metody z podsiarczanem sodo-
wym, W ten sam sposéb mozna jak wia-
domo przerab1ac materjat zw1]a|ny lub stru-

~ Tak wytworzony materjal mozna zapo-
moca pras, wiréwek lub podobnych maszyn



odwadnia¢ dalej jeszcze i nadaé im forme
pakietowa. Prasa taka, ktéra mozna dola-
czyé do odwadniajacej maszyny 11, lub
ktéra moze byé¢ od niej zalezna, przedsta-
wiona jest na rysunku 12. Po opuszczeniu
prasy 12 jest materjal gotowy do wysylki
i wykazuje zawartosé 50 — 55°/, wody.

Spos6b powyzszy mozna w ten sposéb
zmienié, ze sie materjal gotowy ze sor-
townika 70 zgeszcza bezposrednio do kon-
systencji holendra i doprowadza do ho-
lendra, gdzie zostaje przerobiony na pa-
pier. W takim wypadku odpada przeréb-
ka w maszynie odwadniajacej 11 i w pra-
sie 12,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b mechaniczny wytwarzania
miazgi drzewnej z odpadkéw drzewnych
i pni, znamienny tem, ze drzewo i odpadki
drzewne poddaje si¢ w stanie rozdrobnionym
i o naturalnej wilgotnosci suchej rafinacji
a nastepnie dalszej rafinacji z dodaniem
odmierzonych ilosci wody.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze obejmuje przygotowanie drze-
wa sposobem stosowanym przy wyrobie
miazgi drzewnej sposobem chemicznym z
nastepujaca po niem, czysto mechaniczna
obré6bka.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 2, zna-
mienny tem, ze proces suchej i nastgpuja-
cej po niej mokrej rafinacji tak jest pro-
wadzony, ze zwiazki widkien zostaja prak-
tycznie roztozone na pojedyricze widkna,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze w celu tworzenia wlékien
poddaje si¢ obrabiane drzewo, wzglednie
odpadki drzewne, trzem gléwnym fazom
pracy:

krajaniu wzglednie rozdrobnieniu mate-
rjalu o wilgoci naturalnej, nastepnie roz-
wléknieniu materjatu o naturalnej wilgoci
W oczyszczaczu, a wigc na drodze suchej,

i tworzeniu wlékien w oczyszczaczu w sta-
nie gestoptynnym otrzymanego materjatu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze rozdrobnienie materjalu
drzewnego o naturalnej wilgoci osiaga sig
w ten sposéb, ze sie¢ materjal kraje w cien-
kie warstwy, te rozdrabnia si¢ w kierunku
podluznym wiékien i usuwa powstale przy
tem wi6kna zbutwiale i trociny.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze stare lub wyschnigte drze-
wo odzyskuje przed obrébka w suchym od-
czyszczaczu swoj naturalny stopiefi wilgoci,
w celu wzmozenia podatnosci wlbkien,
chroniacej wlékna od odrywania si¢ w kie-
runku poprzecznym.,

7. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 6, zna-
mienny tem, ze cieplo zapomoca tarcia zo-
staje podczas suchej rafinacji mechanicznie
wzmozone w celu spowodowania rozrywa-
nia sig, wskutek wytwarzania si¢ pary, ko-
mérek drzewnych.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, ze sucha rafinacja poprzedza
rafinacje mokra w celu otrzymania mozli-
wie jednolitych wiazek wléknistych.

9. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 8, zna-
mienny tem, ze materjal na sucho rafino-
wany tak zostaje zgeszczony (np. w kadzi),
ze przy przeprowadzeniu go do mokrego o-
czyszczacza wytwarzana zostaje przez
cieplo zapomocg tarcia sztuczna zwyzka
temperatury w celu nadania wytworzone-
mu materjalowi charakteru miazgi i dopro-
wadzenie najmniejszych nawet czasteczek
drzewnych do stanu drobnowléknistego.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, ze materjal gestoptynny, wy-
chodzacy z mokrego oczyszczacza tak zo-
staje przy dodawaniu nadmiernych ilosci
wody sortowany, Zze ewentualnie niezupet-
nie jeszcze rozwléknione wiazki wiékien i od-
padki zostaja wydzielone, nastepnie zge-
szczone i zmieszane z materjalem z suche-
go oczyszczacza (np. w kadzi dla materjatu



grubego) i ponownie poddane suchej rafi-
nacji. _

11. Sposéb wedlug zastrz. 1—10, zna-
mienny tem, ze zuzywa wode juz uzywang
zawierajgca grubsze czeSci materjalu ze
sortownika, do regulowania konsystencji
masy drzewnej, przychodzacej z oczyszcza-
cza, przeznaczonej do obrébki w mokrym
oczyszczaczu.

12, Sposéb wedlug zastrz. 1—11, zna-
mienny tem, ze masg drzewna, wytworzong

z pni drzewnych lub odpadkéw drzewnych
sposobem . mechanicznym uzywa si¢ jako
materjal pakietowy, zwijany albo struga-
ny.
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Zastepca: Dr, techn, A, Bolland,
rzecznik patentowy.
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