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Spbséb wytwarzania ptytek—wzorcéw dtugosci

Przedmiotem wynalazku jest sposdb -wytwarzania ptytek—wzorcéw dtugosci, zapewniajacy uzyskanie
stabilnosci wymiarowej ptytek bez koniecznosci przeprowadzania zabiegu stabilizacji na drodze obrébki cieplne;j. -

Znany spos6b wytwarzania ptytek—wzorcéw dtugosci polega na tym, ze ptytki wykonuje si¢' metoda
obrébki skrawaniem, najczesciej ze stali na tozyska toczne o zawartosci wegla 0,95—1,10% i chromu 1,30—1,65%
i poddaje sie hartowaniu w oleju, z temperatury 840—860°C wymraza w temperaturze —60°C i odpuszcza przez
1 godzing w temperaturze 150°C. Nastepnie ptytki stabilizuje sie -jeszcze przez minimum trzydziesci dni
w temperaturze 140°C. Po hartowaniu stal ma strukture martenzytyczno-austenityczng, przy czym austenit
szczatkowy ulega stopniowej przemianie na martenzyt, powodujac zmiane objetosci, a wiec i zmiane wymiaréw
liniowych. Stabilizowanie i wymrazanie majg na celu przyspieszenie przemiany austenitu szczgtkowego na
martenzyt, przed ostatecznym docieraniem ptytki na wymiar. Po obrébce, twardo$é powierzchni ptytki wynosi
okoto 63 HRC, co odpowiada okoto 770 HV10.

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania ptytek—wzorcéw dtugosci z dowolnego gatunku stali
weglowych lub stopowych, w ktérym dtuga i kfopotliwa obrdébka cieplna zastapiona jest jednym zabiegiem
cieplno-chemicznym oraz wyzarzaniem odprezajagcym, przy czym uzyskuje sie¢ ptytki stabilne-wymiarowo
bezposrednio po obrébce cieplno-chemicznej.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze potfabrykaty pfytek wykonuje sie z dowolnego gatunku stali
weglowych lub stopowych - z pozostawieniem naddatkéw na szlifowanie, a nastgpnie utwardza si¢ je
powierzchniowo za pomoca obrébki cieplno-chemicznej takiej, jak borowanie dyfuzyjne, azotowanie lub procesy
pokrewne do wysokiej twardosci powierzchni wynoszacej do 2200 HV, po czym ptytki szlifuje sie i dociera na
zadany wymiar.

W sposobie wedtug wynalazku ptytki poddaje si¢ wytacznie obrébce cieplno-chemicznej oraz odprezaniu.
Struktura rdzenia ptytki pozostaje w stanie wyzarzonym. Struktury wyzarzone sg stabilne wymiarowo i nie
wymagaja dodatkowych zabiegéw stabilizacji. Wysoka twardo$é powierzchni obrobionej cieplno-chemicznie
zapewnia znaczng poprawe trwatosci w stosunku do ptytek obrabianych tradycyjnie. Dodatkowa zaletg jest
mozliwosé wykonywania ptytek ze stali weglowych przy wyborze odpowiedniej obrébki cieplno-chemiczne;j.
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Sposob wedtug wynalazku umozliwia zastapienie dtugiej i ktopotliwej obrobki cieplnej przez prosty zabieg
cieplno-chemicznej oraz wy zarzanie odprezajace, przy czym uzyskuje si¢ stabilnos¢ wymiarowa ptytek, znaczy
wzrost odpornosci na scieranie powierzchni ptytek w stosunku do ptytek wytwarzanych metodq tradycyjng oraz
mozliwo$é wykonywania ptytek z tariszych gatunkodw stali.

Przyktad. Ze stali o zawartosci 0,45% wegla wykonano ptytke, pozostawiajac naddatki na szlifowanie,
po czym umieszczono jg w szczelnej skrzynce wypetnionej proszkiem do borowania dyfuzyjnego. Skrzynke
grzano w ciagu 6 godzin w temperaturze 950°C. Po zakoriczonym procesie ptytke ochtodzono w skrzynce do
temperatury otoczenia, po czym wyjeto ja ze skrzynki, wyzarzano w temperaturze 600°C oraz poddano
szlifowaniu i docieraniu na zadany wymiar. Uzyskano ptytke, ktérej powierzchnia miata twardosé 1800 HV,
natomiast rdzeri by} w stanie wyzarzonym.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania ptytek—wzorcéw dtugosci, znamienny tym, Ze po6ifabrykaty ptytek
wykonuje sie z dowolnego gatunku stali weglowych lub stopowych z pozostawieniem naddatkéw na szlifowanie,
a nastepnie utwardza sie je powierzchniowo za pomoca obrébki cieplno-chemicznej takiej. jak borowanie
dyfuzyjne, azotowanie lub procesy pokrewne, do twardosci powierzchni wynoszacej do 2200 HV, po czym
ptytki poddaje sie wyzarzaniu odprezajacemu oraz szlifuje i dociera na zadany wymiar.
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