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Pétautomatyczna prasa do formowania kafli
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Przedmiotem wynalazku jest poétautomatyczna

prasa do formowania kafli réznorodnych ksztal-
tow przeznaczonych do budowy piecéw i kuchni
w domach mieszkalnych.

Obecnie kafle formowane sg i prasowane recznie.
Jest to produkcja pracochtonna i ucigzliwa dla
pracownikow.

Celem wynalazku jest czesSciowe zmechanizowa-
nie czynnosci, zwlaszcza prasowania i recznego
przenoszenia cigzkich form do kafli miedzy sta-
nowiskami roboczymi.

Istota poélautomatycznej prasy wedlug wynalaz-
ku, napedzanej hydraulicznie, skladajacej sig
z rozdzielacza, ktéory ma wylot, wlot, przelot po-
mocniczy i przelot roboczy, zbiornika oleju, polg-
czonego z wylotem pompy potgczonej z wlotem,
zasilanej ze zbiornika oleju, prasy hydraulicznej,
polgczonej podczas ruchu roboczego z przelotem
roboczym, przez zawodr dilawigcy, a podczas ruchu
powrotnego z przelotem pomocniczym, stolu obro-
towego z jednokierunkowym sprzeglem i silowni-
kiem obrotowym, polaczonym podczas ruchu ro-
boczego z przelotem pomocniczym przez zawor
dlawiacy, a podczas ruchu powrotnego z przelotem
roboczym, hamulca stolu obrotowego, polaczonego
7z przelotem roboczym, polega na tym, ze ilo§é
przerw przypadajacych na jeden obrét stotu obro-
towego, odpowiednia do ilo$ci zadanych stanowisk
roboczych, jest dokonywana przestawialnym zde-
rzakiem, ograniczajgcym powrotny ruch silownika
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obrotowego, ze ruchy robocze rozpoczynaja sie na
skutek nacisku silownika obrotowego na zderzak
w postaci ttoczka z nacietym rowkiem, podpartego
sprezyna, Kktéry przy okreslonym polozeniu Ia-
czy tym rowkiem pompe z komorag suwakowsg
rozdzielacza, wywoluje w niej ciénienie i przesu-
niecie suwaka, podpartego sprezyng, do krancowe-
go polozenia, odpowiadajgcego przeplywom robo-
czym, zZe ruchy pomocnicze rozpoczynajg sie na
skutek nacisku tloka prasy hydraulicznej na zde-
rzak, w postaci tloczka z nacietym rowkiem pod-
partego sprezyng, ktéry przy okreslonym polozeniu
laczy tym rowkiem komore suwakowg ze zbiorni-
kiem oleju przez przelot pomocniczy, wywotuje
w niej spadek ci$nienia i przesuniecie suwaka na
jego pierwotne krancowe polozenie, odpowiadajace
przeptywom pomocniczym, ze zasilany ze zbiornika
ropy rozpylacz, pod ci$nieniem oleju doprowadzo-
nego z przelotu roboczego, rozpryskuje rope na
forme znajdujgcg sie na jednym ze stanowisk ro-
boczych, ze zasilany ze zbiornika ropy rozpylacz,
pod ci$nieniem oleju doprowadzonego z przelotu
pomocniczego, rozpryskuje rope na spéd piyty do-
ciskowej prasy hydraulicznej, ze plyta dociskowa
prasy hydraulicznej wytlacza goérny zewnetrzny
ksztalt kafla, i Zze podczas ruchu powrotnego w si-
towniku obrotowym jest obniZone cisSnienie przez
zawoér redukcyjny.

Przedmiot wynalazku wyjasnia blizej przyklad
przedstawiony schematycznie na zalgczonym ry-
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sunku, na ktérym sa nastepujgce oznaczenia:
1 — rozdzielacz, 2 — suwak rozdzielacza, 8 —
sprezyna suwaka, 4 — wylot, 5 — wlot, 6 — prze-
lot pomocniczy, 7 — przelot roboczy, 8 — pompa,
9 — zbiornik oleju, 10 — prasa hydrauliczna, 11 —-
st6t obrotowy, 12 — jednokierunkowe sprzeglo,
13 — silownik obrotowy, 14 — hamulec, 15 -~
rozpylacz ropy przy prasie hydraulicznej, 16 —
rozpylacz ropy na stanowisku roboczym, 17 —
zbiornik ropy, 18 — zderzak przestawialny, 19 -
zderzak sitlownika obrotowego, 20 — zderzak prasy
hydraulicznej, 21 — zaw6r dlawigcy prasy hydrau-
licznej, 22 — zawor dlawigcy rozpylacza ropy
przy prasie hydraulicznej, 23 — zawér dlawigcy
sitlownika obrotowego, 24 — zawér dlawiacy roz-
pylacza ropy na stanowisku roboczym, 25 — za-
wolr zwrotny rozpylacza ropy przy prasie hydrau-
licznej, 26 — zawér zwrotny rozpylacza ropy na
stanowisku roboczym, 27 — zawér zwrotny na
przewodzie do silownika obrotowego, 28 — zawér
redukeyjny na przewodzie do silownika obrotowe-
go, 29 — zawlr bezpieczenstwa na przewodzie
zasilajagcym.

Pétautomatyczna prasa do formowania kafli ma
stél obrotowy 11 obstugujgcy cztery stanowiska
pracy. Na pierwszym stanowisku otwarta forma
jest spryskana ropa z rozpylacza 15, na drugim —-
forma jest recznie zlozona i napelniona gling, na
trzecim — pod naciskiem prasy hydraulicznej 10
jest wytloczony kafel w formie, na czwartym -
forma jest recznie otwierana, wyjmowany jest
kafel i usuwane sg resztki gliny, na pierwszym --
otwarta forma itd.

Po wykonaniu jednocze$nie wymienionych czyn-
nosci na kazdym stanowisku roboczym nastepuje
przerwa, podczas ktérej st6l obrotowy 11 obraca
sie 0 90° wraz z lezacymi na nim formami.

Pélautomatyczna prasa do formowania Kkafli
jest napedzana pompa 8, ktéra zasysa olej ze
zbiornika 9 i tloczy go do wlotu 5 rozdzielacza 1.
Podczas wykonywania czynnoSci pomocniczych

~ przez prase, suwak 2 rozdzielacza 1 pod naciskiem

sprezyny 3 zajmuje krancowe polozenie, opierajac
sie 0 dno cylindra. Olej tloczony przez przeptyw
pomocniczy 6 powoduje: powrotny ruch tloka pra.
sy hydraulicznej 10, wtrysk ropy na spéd plyty
dociskowej z rozpylacza 15, ruch roboczy silow-
nika obrotowego 13 i za poSrednictwem jednokia-
runkowego sprzegla 12 obrét stolu obrotowego 11
o kat 90°. W tym czasie przez przeplyw pomocni-
czy roboczy 7 olej jest wyttaczany do zbiornika 9
z prasy hydraulicznej 10, silownika obrotowego 13,
hamulca 14 i rozpylacza ropowego 16. W momen-
cie nacisku dzwigni silownika obrotowego 13 na
zderzak 19 i polaczéniu pompy 8 z cylindrem roz-
dzielacza 1, nastepuje pod ci$nieniem oleju prze-
suniecie suwaka 2 do drugiego krancowego polo-
zenia, przy ktérym tloczony olej wyplywa przelo-
tem roboczym 7 powodujac: ruch roboczy tloka
prasy hydraulicznej 10, docisk hamulca 14 do
stolu obrotowego 11 i wtrysk ropy z rozpylacza 14
na forme kafla na stanowisku pierwszym, réwno-
cze$nie przez przelot pomocniczy 6 olej jest wy-
ttaczany do zbiornika 9 z cylindra prasy hydrau-
licznej 10, rozpylacza ropy 15 pod naciskiem spre-
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zyny i silownika obrotowego 13. Po wykonaniu
ruchu roboczego przez tlok prasy hydraulicznej 10,
w momencie nacisku na zderzak 20 i polgczeniu
cylindra rozdzielacza 1 z przelotem pomocniczym 6,
suwak 2 pod naciskiem sprezyny 3 wraca do po-
przedniego krancowego polozenia, przy ktérym
pompa 8 tloczy olej przez przelot pomocniczy 6
itd. .

Regulacja wstepna pé6lautomatycznej prasy po-
lega na ustawieniu zderzaka 18 w takim miejscu,
aby obrét silownika obrotowego 13, a tym samym
obrét stolu 11 nastepowal co 90°, odpowiednio do
czterech stanowisk pracy. Nastepnie polega na
zmniejszeniu ci$nienia w czasie powrotu w silow-
niku obrotowym 13 za pomocg zaworu redukcyj-
nego 28.

Czas roboczy jest regulowany w ruchu zaworemn
dlawigcym 21, czyli czasem ruchu roboczego tloka
prasy hydraulicznej 10, dla wszystkich stanowisk
roboczych; przerwa w czynno$ciach na wszystkich
stanowiskach roboczych jest regulowana w czasie
ruchu zaworem dlawigcym 23 czyli czasem ruchu
roboczego silownika obrotowego 13. o

Ilo$¢ wtryskiwanej ropy jest regulowana zawc-
rem dlawigcym 22 i zaworem dlawigcym 24.

Zaleta potautomatycznej prasy do formowania
kafli jest odcigzenie pracowniké6w od czynnosci
wymagajacych duzegn wysilku przy recznym pra-
sowaniu kafli w formach i ciaglym przenoszeniu
ciezkich form.

Zastrzezenie patentowe

Poélautomatyczna prasa do formowania kafli, na-
pedzana hydraulicznie, skladajgca sie z rozdzie-
lacza, ktéry ma wylot, wlot, przelot pomocniczy
i przelot roboczy, zbiornika oleju polgczonego
z wylotem pompy polaczonej z wlotem, zasilanej
ze zbiornika oleju, prasy hydraulicznej, polgczonej
podczas ruchu roboczego z przelotem roboczym
przez zawOr diawigcy, a podczas ruchu powrotnego
z przelotem pomocniczym, stolu obrotowego z jed-
nokierunkowym sprzeglem i silownikiem obroto-
wym polaczonym podczas ruchu roboczego z prze-
lotem pomocniczym przez zawér diawigcy, a pod-
czas ruchu powrotnego z przelotem roboczym; ha-
mulca stolu obrotowego, polgczonego z przelotern
roboczym, znamienna tym, Ze ma przestawialny
zderzak (18) ustalajgcy ilo$¢é przerw podczas jed-
nego obrotu stolu obrotowego (11), zderzak (19)
silownika obrotowego oparty na tloczku z nacie-
tym rowkiem, lgczgcym cylinder rozdzielacza (1)
z pompg (8), zderzak (20) tloka prasy hydraulicz-
nej (10) oparty na tloczku z nacietym rowkiem,
laczacym cylinder rozdzielacza (1) ze zbiornikiem
oleju (9), rozpylacz natryskujacy ropa forme na
jednym ze stanowisk roboczych, polgczony z prze-
lotem pomocriczym (6) oraz rozpylacz (16) natry-
skujacy rope na plyte dociskowa, polaczony z prze-
lotem roboczym (7), przy czym spdéd plyty doci-
skowej prasy hydraulicznej (10) ma ksztalt pc-
wierzchni kafla, a silownik obrotowy (138) jest za-
opatrzony w zawor redukcyjny (28) obnizajacy ci-
$nienie w tym silowniku podczas ruchu powrot-
nego.
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