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Przedmiotem wynalazku jest uklad regulacji roz-
drabniania materialéw metoda mokra, przeznaczo-
ny do regulowania procesu rozdrabniania w urza-
dzeniach .mielgcych, zwlaszeza w miynach kulo-
wych do wytwarzania szlamu z materiatéw sta-
lych i cieczy.

Znany uklad regulacji rozdrabniania materia-
16w metodg mokra, praktycznie stanowia dwa od-
dzielne uklady regulacji, ktére poprzez oddzielne
przetworniki sa bezposrednio polgczone z oddziel-
nymi miernikami czestotliwo$ci drgan, umieszczo-
nymi w poblizu plaszcza pierwszej i drugiej komo-
ry urzadzenia mielgcego. Uklady te zazwyczaj nie
sg ze sobg polgczone, a jedynie posiadaja blokade
przeciwawaryjng.

W znanym ukladzie, sygnaly wzbudzane w mier-
nikach czestotliwosci drgan sa bezposrednio prze-
kazywane do ukladéw regulacji dozowniké6w po-
siadajgcych materiat lub ciecz do urzadzenia mie-
lacego. Wobec tego wielkosei nadaw sa zmienia-
ne bezposrednio w zalezno$ci od sygnaléw wzbu-
dzanych w miernikach czestotliwosci. Szumy w
urzadzeniach mielgcych sg ré6znorodne, znieksztal-
cone oraz wzajemnie zakl6cane.

Przy pomocy znanego ukladu nie ma mozliwosci
pomiaru tylko tych sygnaléw, od ktérych nalezy
uzaleznié wielkosci poszczegblnych nadaw. Dlate-
go tez, gloéwnie z powodu wzajemnego zakl6cania
sie miernikéw czestotliwosci drgan i co za tymidzie
zakl6cania poszczegblnych ukladéw regulacji na-
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daw, wystepuja niepozgdane zjawiska powodujace
przeregulowanie znanego uktadu, a w wyniku tego
pomiary sg niejednoznaczne i doprowadzaja w kon-
cu do niestabilnej pracy urzadzenia mielacego, cze-
sto nawe do tak zwanego zamielenia miyna. Te wy-
zej wymienione niedogodnosci nie pozwolily na
wspoélzalezng prace poszczegblnych ukiadéw regu-
lacji dozowania nadaw, a umozliwiajg jedynie nie-
zalezng prace jako oddzielne uklady regulujace ma-
terial i oddzielnie ciecz tylko w ustalonym $cisle
zadanym procentowym zakresie. Urzgdzenie mielg-
ce metodag mokra, regulowane znanym ukladem da-
je produkt o wymaganej jakosci jedynie w przy-
padku dysponowania surowcem o nieznacznie
zmieniajgcej sie plastycznosci i mielnosci. W prze-
ciwnym przypadku praca zanego ukiadu wymaga
bardzo czestej interwencji obslugi, polegajgcej na
zmienianiu wspomnianego procentowego zakresu re-
gulacji w odpowiednim ukladzie regulacji nadawy.

Celem wynalazku jest umozliwienie pomiaru
wilasciwych sygnaléw, od ktoérych nalezy uzaleznié
korygowanie wielkosci nadaw oraz potgczenie po-
szczegblnych uklad6éw regulacji nadaw tak, aby
zmiany biezgcej nadawy cieczy byly dostosowane
do nadawy rozdrabnianego materialu, uzaleznio-
nej od jego mielnosci i plastyeznosci oraz stanu
zuzycia mielnikéw. .

Zadaniem technicznym wynalazku jest opraco-

wanie ukladu elektrycznego do regulowania urza-
dzenia mielgcego, w ktéorym uzyska sie stabilny
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stopien rozdrabniania materialu i stabilny sto-
pien jego rozszlamowania, jako konieczny waru-
nek otrzymania szlamu o wymaganej plynnos$ci.
Zadanie to zostalo osiagniete przez opracowanie
ukladu elektronicznego, zlozonego z dwéch ukla-
doéw regulacji nadawy. Z jednego ukladu regula-
cji nadawy materiatlu, polgczonego z oddzielnym
miernikiem czestotliwosci drgan, umieszczonego
w poblizu plaszcza pierwszej komory urzadzenia
mielgcego poprzez przetwornik
nych od stopnia rozdrobnienia materialu i drugie-
go ukladu regulacji nadawy cieczy, polaczonego
z oddzielnym miernikiem czestotliwosci drgan,

fumieszczonego w™poblizu plaszcza drugiej komory

' urzadzenia mielgcego poprzez drugi przetwornik
sygnaléw zaleznych od stopnia rozszlamowania
mielonego materiatu.

Poszczegblne uklady regulacji wyposazone sa w
oddzielne nastawniki warto$ci zadanych nadawy
materialu lub cieczy, oraz obwody korekcyjne z
nastawnikami warto$ci zadanych poziomu odnie-
sienia sygnaléw pochodzacych z przetwornikéw
polaczonych z miernikami czestotliwoéci drgan
plaszcza poszczegblnych komér urzadzenia mielg-
cego. Obydwa uklady regulacji polaczono ze sobg
przez wyjScie z przetwornika sygnaléw wartosci
rzeczywistej ukladu nadawy materialu z nastaw-
nikiem wartosci zadanej ukladu nadawy cieczy.

Regulacja pracy urzadzenia mielacego metoda
mokrg przy pomocy ukladu wedlug wynalazku
umozliwia uzyskanie bardzo stabilnej pracy mie-
lacego, a w efekcie otrzymuje sie produkt w po-
staci szlamu wilasciwie rozdrobnionego i o stalej
plynnosci, bez wzgledu na plastyczno$é i mielno$é
uzywanego surowca. ,

Wynalazek jest blizej objasniony na przykladzie
wykonania, przedstawionym na rysunku, ktéry
jest schematem ideowym ukladu elektronicznego.

Uklad regulacji 1 nadawy materialu posiada
regulator 2, ktéry na podstawie sygnalu wartosci

sygnalow zalez- -
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zadanej pochodzacego z nastawnika 3, skorygowa-
nego przez sygnaly pochodzace z przetwornika 4
miernika czestotliwosci drgan 5 i skompensowa-
nego przez sygnal odniesienia, ktérego poziom
ustala sie za pomocg nastawnika 6 steruje dozo-
waniem materialow.

Sygnal warto$ci rzeczywistej dozowanego mate-
rialu pochodzacy z przetwornika 7 wprowadzony
do nastawnika 8 wartosci zadanej ukladu regula-
cji cieczy 9 jest korygowany przez sygnal pocho-
dzacy z przetwornika 10 miernika czestotliwosci
drgan 11 i skompensowany przez sygnal odniesie-
nia, ktérego poziom ustala si¢ za pomoca nastaw-
nika 12, powoduje regulacje ilo$ci dozowanej cle-
czy za pomocg regulatora 13. Sygnal wartosci rze-
czywistej dozowanej cieczy jest otrzymywany w
przetworniku 14 na podstawie sygnaléw pochodza-
cych z miernika 15.

Zastrzezenie patentowe

Uklad regulacji rozdrabniania materialéw me-
todga mokrg, ktérego zadaniem jest regulowanie
dozowania skladnikéw do miyna urzadzenia mie-
lacego za pomocg sygnaléw uzyskiwanych z mier-
nikéw czestotliwosci drgan umieszczonych w po-
blizu plaszcza urzadzenia mielacego, znamienny
tym, ze posiada jeden uklad regulacji (1) nadawy
materialu, wyposazony w nastawnik (6) poziomu
sygnatu odniesienia i przetwornik (4) z oddziel-
nym miernikiem czestotliwo$ci drgan (5) umie-
szczonym w poblizu pierwszej komory plaszcza
urzadzenia mielgcego, oraz drugi uklad regulacji
(9) nadawy cieczy wyposazony w nastawnik (12)
poziomu sygnalu odniesienia i przetwornik (10) z
drugim oddzielnym miernikiem czestotliwosci
drgan (11) umieszczonym w poblizu drugiej komo-
ry plaszeza urzadzenia mielgcego, przy czym oba
uklady regulacji polaczone sa ze sobg z wyjscia
przetwornika (7) ukladu (1) z nastawnikiem war-
tosci zadanej ukladu (9).
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