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Układ regulacji rozdrabniania materiałów metodą mokrą

Przedmiotem wynalazku jest układ regulacji roz¬
drabniania materiałów metodą mokrą, przeznaczo¬
ny do regulowania procesu rozdrabniania w urzą¬
dzeniach mielących, zwłaszcza w młynach kulo¬
wych do wytwarzania szlamu z materiałów sta¬
łych i cieczy.

Znany układ regulacji rozdrabniania materia¬
łów metodą mokrą, praktycznie stanowią dwa od¬
dzielne układy regulacji, które poprzez oddzielne
przetworniki są bezpośrednio połączone z oddziel¬
nymi miernikami częstotliwości drgań, umieszczo¬
nymi w pobliżu płaszcza pierwszej i drugiej komo¬
ry urządzenia mielącego. Układy te zazwyczaj nie
są ze sobą połączone, a jedynie posiadają blokadę
przeciwawaryjną.

W znanym układzie, sygnały wzbudzane w mier¬
nikach częstotliwości drgań są bezpośrednio prze¬
kazywane do układów regulacji dozowników po¬
siadających materiał lub ciecz do urządzenia mie¬
lącego. Wobec tego wielkości nadaw są zmienia¬
ne bezpośrednio w zależności od sygnałów wzbu¬
dzanych w miernikach częstotliwości. Szumy w
urządzeniach mielących są różnorodne, zniekształ¬
cone oraz wzajemnie zakłócane.

Przy pomocy znanego układu nie ma możliwości
pomiaru tylko tych sygnałów, od których należy
uzależnić wielkości poszczególnych nadaw. Dlate¬
go też, głównie z powodu wzajemnego zakłócania
się mierników częstotliwości drgań i co za tym idzie
zakłócania poszczególnych układów regulacji na-
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daw, występują niepożądane zjawiska powodujące
przeregulowanie znanego układu, a w wyniku tego
pomiary są niejednoznaczne i doprowadzają w koń¬
cu do niestabilnej pracy urządzenia mielącego, czę¬
sto nawe do tak zwanego zamielenia młyna. Tewy¬
żej wymienione niedogodności nie pozwoliły na
współzależną pracę poszczególnych układów regu¬
lacji dozowania nadaw, a umożliwiają jedynie nie¬
zależną pracę jako oddzielne układy regulujące ma¬
teriał i oddzielnie ciecz tylko w ustalonym ściśle
zadanym procentowym zakresie. Urządzenie mielą¬
ce metodą mokrą, regulowane znanym układem da¬
je produkt o wymaganej jakości jedynie w przy¬
padku dysponowania surowcem o nieznacznie
zmieniającej się plastyczności i mierności. W prze¬
ciwnym przypadku praca zanego układu wymaga
bardzo częstej interwencji obsługi, polegającej na
zmienianiu wspomnianego procentowego zakresu re¬
gulacji w odpowiednim układzie regulacji nadawy.

Celem wynalazku jest umożliwienie pomiaru
właściwych sygnałów, od których należy uzależnić
korygowanie wielkości nadaw oraz połączenie po¬
szczególnych układów regulacji nadaw tak, aby
zmiany bieżącej nadawy cieczy były dostosowane
do nadawy rozdrabnianego materiału, uzależnio¬
nej od jego mielności i plastyczności oraz stanu
zużycia mielników.

Zadaniem technicznym wynalazku jest opraco¬
wanie układu elektrycznego do regulowania urzą¬
dzenia mielącego, w którym uzyska się stabilny
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stopień rozdrabniania materiału i stabilny sto¬
pień jego rozszlamowania, jako konieczny waru¬
nek otrzymania szlamu o wymaganej płynności.
Zadanie to zostało osiągnięte przez opracowanie
układu elektronicznego, złożonego z dwóch ukła- 5
dów regulacji nadawy. Z jednego układu regula¬
cji nadawy materiału, połączonego z oddzielnym
miernikiem częstotliwości drgań, umieszczonego
w pobliżu płaszcza pierwszej komory urządzenia
mielącego poprzez przetwornik sygnałów zależ- 1Q
nych od stopnia rozdrobnienia materiału i drugie¬
go układu regulacji nadawy cieczy, połączonego
z oddzielnym miernikiem częstotliwości drgań,

Pumieszczonegfo w^obliżu płaszcza drugiej komory
urządzenia mielącego poprzez drugi przetwornik 15
sygnałów zależnych od stopnia rozszlamowania
mielonego materiału.

Poszczególne układy regulacji wyposażone są w
oddzielne nastawniki wartości zadanych nadawy
materiału lub cieczy, oraz obwody korekcyjne z
nastawnikami wartości zadanych poziomu odnie¬
sienia sygnałów pochodzących z przetworników
połączonych z miernikami częstotliwości drgań
płaszcza poszczególnych komór urządzenia mielą¬
cego. Obydwa układy regulacji połączono ze sobą
przez wyjście z przetwornika sygnałów wartości
rzeczywistej układu nadawy materiału z nastaw¬
nikiem wartości zadanej układu nadawy cieczy.

Regulacja pracy urządzenia mielącego metodą
mokrą przy pomocy układu według wynalazku
umożliwia uzyskanie bardzo stabilnej pracy mie¬
lącego, a w efekcie otrzymuje się produkt w po¬
staci szlamu właściwie rozdrobnionego i o stałej
płynności, bez względu na plastyczność i mielność
używanego surowca.

Wynalazek jest bliżej objaśniony na przykładzie
wykonania, przedstawionym na rysunku, który
jest schematem ideowym układu elektronicznego.

Układ regulacji 1 nadawy materiału posiada
regulator 2, który na podstawie sygnału wartości

zadanej pochodzącego z nastawnika 3, skorygowa¬
nego przez sygnały pochodzące z przetwornika 4
miernika częstotliwości drgań 5 i skompensowa¬
nego przez sygnał odniesienia, którego poziom
ustala się za pomocą nastawnika 6 steruje dozo¬
waniem materiałów.

Sygnał wartości rzeczywistej dozowanego mate¬
riału pochodzący z przetwornika 7 wprowadzony
do nastawnika 8 wartości zadanej układu regula¬
cji cieczy 9 jest korygowany przez sygnał pocho¬
dzący z przetwornika 10 miernika częstotliwości
drgań 11 i skompensowany przez sygnał odniesie¬
nia, którego poziom ustala się za pomocą nastaw¬
nika 12, powoduje regulację ilości dozowanej cie¬
czy za pomocą regulatora 13. Sygnał wartości rze¬
czywistej dozowanej cieczy jest otrzymywany w
przetworniku 14 na podstawie sygnałów pochodzą¬
cych z miernika 15.

Zastrzeżenie patentowe

Układ regulacji rozdrabniania materiałów me¬
todą mokrą, którego zadaniem jest regulowanie
dozowania składników do młyna urządzenia mie¬
lącego za pomocą sygnałów uzyskiwanych z mier¬
ników częstotliwości drgań umieszczonych w po^
bliżu płaszcza urządzenia mielącego, znamienny
tym, że posiada jeden układ regulacji (1) nadawy
materiału, wyposażony w nastawnik (6) poziomu
sygnału odniesienia i przetwornik (4) z oddziel¬
nym miernikiem częstotliwości drgań (5) umie¬
szczonym w pobliżu pierwszej komory płaszcza
urządzenia mielącego, oraz drugi układ regulacji
(9) nadawy cieczy wyposażony w nastawnik (12)
poziomu sygnału odniesienia i przetwornik (10) z
drugim oddzielnym miernikiem częstotliwości
drgań (11) umieszczonym w pobliżu drugiej komo¬
ry płaszcza urządzenia mielącego, przy czym oba
układy regulacji połączone są ze sobą z wyjścia
przetwornika (7) układu (1) z nastawnikiem war¬
tości zadanej układu (9).
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