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@ Dispositif d’empilage de sacs en matiére plastique disposé a la sortie de machines pour la fabrication de ces sacs.

@ Dispositif d’empilage de sacs en matidre plastique dis-
posé 2 la sortie de machines pour la fabrication de ces sacs,
et comportant un tapis transporteur sur lequel viennent s’empi-
ler les sacs dont la partie arridre repose a cheval sur un axe
utilisé en combinaison avec deux organes de maintien des
sacs et un organe d'escamotage de la partie arriére des sacs.

L'axe de support @ de la partie arriére des sacs est porté
par des moyens 22, 25 permettant |'escamotage progressif
dudit axe 9 par rapport 4 I'organe de sortie des sacs au fur et
& mesure de I'empilage des sacs.

L'invention est utilisée pour 'empilage de sacs.
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Digspositif d'empilage de sacs en matidre plastique dispo-
sé 3 la sortie de machines pour la fabrication. de ces
sacs,

La présenté invention a pour objet un dis-
positif d'empilage de sacs en matidre plastique disposé a
la sortie de machines pour la fabrication de ces sacs.

On connait des dispositifs d'empilage de
sacs en matidre plastique dans lesquels les sacs disposés
sur un tapis transporteur ont leur partie arrié&re i cheval
sur un axe situé 3 la sortie de la machine.

Cet axe est utilisé& en combinaison avec
deux organes de maintien du sac sur l'axe et un organe
d'escamotage de la pértie arriére du sac.

Toutefois dans ces dispositifs connus
l'axe sur lequel repose la partie arriére du sac est fixe
et de ce fait il doit &tre disposé suffisament bas pour
compenser 1l'épaisseur de la pile de sacs en formation
afin que celle-ci ne g&ne pas la sortie des sacs de la
machine. 7

Un autre inconvénient de ces dispositifs
réside dans le fait qu'ils nécessitent une augmentation
de la partie arriére des sacs disposée sur l'axe, ce qui
empéche la fabrication de sacs de petite longueur sur ces
machines. ‘

Par ailleurs, il existe une grande diffé-
rence de niveau entre la sortie du sac sur la machine et
le tapis transporteur.

Enfin, avec les dispositifs connus 1'&pais~-
seur de la pile de sacs est limitée & une certaine épais-
seur en raison de l'espacement des organes mécaniques.

Conformément & la présente invention, 1l'axe
de support de la partie arriére est porté par des moyens
permettant 1'escamotage progressif dudit axe par rapport
d l'organe de sortie des sacs au fur et 3 mesure de 1'em-
pilage des sacs,

Le dispositif suivant 1'invention permet
du fait de 1l'escamotage de l'axe de support de la pile de
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sacs , d'avoir la partie supérieure de la pile de sacs
située au m&me niveau guelle que soit 1'épaisseur de cette
pile, par rapport au plan de sortie de la machine.

De ce fait on peut &galement ranger une
quantité de sacs beaucoup plus importante en raison de
l'avance et de la descente de 1'axe portant les sacs.

' Avec le dispositif suivant 1'invention on
peut ranger des sacs beaucoup plus petits en longueur, re-
lever le niveau du tapis transporteur et réduire la course
des différents organes de‘maintien et d'escamotage des
sacs.

D'autres caractéristiques et avantages de
1l'invention seront mieux compris 3 la lecture de la des-
cription qui va suivre d'un mode de ré&alisation et en se
référant aux dessins. annexés sur lesquels:

La figure 1 est une vue en é&lévation laté-
rale du dispositif d'empilage de sacs suivant l'invention;

La figure 2 est une vue en élévation fron-
tale du dispositif montrant la roue libre et le frein de
l'arbre portant le rouleau de support des sacs.

_ Le dispositif d'empilage de sacs représenté
4 la figure 1 est situé 3 la sortie d'une machine & fabri-
quer les sacs dont on a représenté des rouleaux 1, la d'en-
trainement dans le sens de la fla&che F d'une gaine 2 en
matiére plastique et une paire de michoires de soudure 3,
3a combinée avec un organe de coupe 4 de la gaine et un
organe de guidage 5.

Les organes de soudure et de coupe sont
monté&s de fagon connue pour procéder 3 la réalisation de
sacs & partir de la gaine 2. '

A la suite de la machine pour la fabrica-
tion de sacs est monté un dispositif d'empilage de sacs
perfectionné suivant 1'invention qui comprend un tapis
sans fin 6 monté sur des rouleaux 7 d'entrafnement, ledit
tapis portant une pile de sacs 8 dont la partie arridre
8a est & cheval sur un rouleau rotatif 9 monté entre la
sortie de la machine et le tapis sans fin 6.
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Le rouleau 9 (Fig, 1 et 2) est ntilisé
en combinaison avec un organe de maintien 1lQ susceptible &
venir en appui contre la pile de sacs 8 et de maintenir les
sacs empilés sur le rouleau 9.

7 L'organe de maintien 10 qui est constitué
par une barre est actionné de fagon connue au moyen d'une
came entralnée par l'organe moteur de la machine afin qu'il
occupe sélectivement les positions représentées en trait
plein et en trait interrompu. '

Entre les mdchoires de soudage 3, 3a, et le
rouleau 9 est disposé& un volet 11 s'étendant transversale-
ment au sens de défilement des sacs et qui est destiné sous
l'action d'un ressort 29, 3 venir maintenir les sacs de fa-
¢on permanente sur le rouleau 9 comme il est représenté en
trait plein & la figure 1. o

Le volet 11 est susceptible d'occuper une::
position d'effacement représentée en trait interrompu
(Fig, 1) pour permettre le passage d'un ofgane d'escamota-
ge 12 de la partie arriére 8a, d'un sac, ledit organe cons-
titué de plusieurs fils disposés transversalement é&tant
susceptible de passer de la position 12 3 lé position 12a
pour effectuer l'escamotage du sac lorsque le volet 11 est
dans la position en trait interrompu.

Le volet 11 et l'organe d'escamotage 12
sont actionnés de fagon connue par des cames entrainés
par l’organe moteur de la machine.

Le rouleau 9 (Fig 1l et 2) est monté en
rotation libre & ses deux extrémit&s au moyen de paliers 3
roulement 13 sur des axes 14 solidaires de bras 15 dont un
seul est représenté au dessin et qui sont fixés sur un ar- -
bre 16 au moyen de clavettes 17. '

L'abre 16 est monté rotatif 3 ses deux
extrémités dans des paliers 18 solidaires des flasques 19
du bati de support dont un seul est représenté au dessin.

Sur l'arbre 16 est monté& rotatif au moyen
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d'un roulement 20 au moins une cage 21, qui est solidaire
de l'une des parties d'une roue libre 22 dont 1l'autre par-
tie est clavetée en 23 sur l'arbre 16, ladite cage portant
4 l'une de ses extrémités, un plateau d'armature 24 qui
coopére avec un organe de freinage magnétique 25 fixé par
des vis 26 sur le bati 19.

Un entrefer X prévu_entre le plateau
d'armature 24 et l'organe de freinage magnétique 25 peut
étre réglé au moyen du roulement 20.

) Les bras 15 sont prolongés au deld de
l'arbre 16, par des parties 15a, sur lesquelles eét accro-
ché par 1l'une de ses extrémités un ressort 27 dont 1l'au-
tre extrémité est fix&esur un organe 28 du biti de la ma-
chine, ledit ressort 27 ayant pour but de ramener le rou-
leau 9 en position haute.

 Le dispositif suivant 1'invention fonction-
ne de la maniére suivante: 7

Lorsqu'un sac a &été soudé et coupé et qu'il
se trouve sur la pile 8, l'organe de maintien 10 (Fig. 1)
est abaissé& pour venir en contact avec la dite pile alors
que le volet 11 est escamoté dans la position représentée
en trait interrompu permettant 3 l'organe d'escamotage 12
de rabattre la partie 8a, du sac contre la pile 8 et de
remonter ensuite afin de permettre au volet 11 de venir en
contact avec la pile de sac, comme reprééenté en trait
plein & la figure 1. , 7 S

La remont&e de 1l'organe de maintien 10
permet aux rouleaux 1, 1a,d'amenér sur la pile de sacs 8,
une longueur d&terminée de gaine destinée 3 constituer un
nouveau sac qui aprés découpe et soudure aura sa partie
arridre 8a, rabattue par l'organe d'escamotage 12 ainsi
qu'il a été décrit ci-dessus.

7 Au fur et a2 mesure de l'empilage des sacs
et de l'augmentation de 1l'épaisseur de la pile le rouleau
9 se déplace vers le bas pour occuper la position 9a, (Fig.
1) ol le sac sup&rieur se trouve toujours au méme niveau
par rapport & la sortie de la machine.



15

2561988

Cela est rendu possible par la roue libre
22 qui permet le pivotement des bras 15 et du rouleau 9
vers le bas dans le sens de la flédche F 1 et empé&che tout
retour en sens contraire vers le haut.

Au cours de ce déplacement le ressort 27
se tend progre351vement de telle sorte que lorsque la pile
8a, atteint 1'épaisseur désirée, on actionne l'organe de
freinage 25 pour assurer 1le désaccouplement de ce dernier
du plateau 24 qui est solidaire de la cage 21, et il en
résulte une libération de la cage 21, qui permet le pivo-
tement de l'arbre 16 en sens inverse de la flé&che Fl1 sous
1l'action du ressort 27.

De ce fait le rouleau 9 revient 3 sa posi-
tion initiale pour recevoir une nouvelle pile de sacs.

Bien entendu l'invention n est pas limita=-
tive et 1'homme de l'art pourra Y apporter des MDdlflca-
tions sans sortir du dgmaine de 1';nventlon,
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6
REVENDICATIONS

1. Dispositif d'empilage de sacs en matiare
Plastique, disposé 3 1a sortie de machines pour la fabri-
cation . de ces sacs, et comportant un tapis transporteur
sur lequel viennent s'empiler les sacs dont la partie ar-
riére repose & cheval sur un axe utilisé en combinaison
avec deux organes de maintien des sacs et un organe d'es-
camotage de la partie arridre des sacs caractérisé en ce -
que l'axe de support(9)de la partie arridre des sacs est
porté'par des moyens (22, 25) permettant 1'’escamotage pro=-
gressif dudit axe (9) par rapport 3 1l'organe de sortie des
sacs au fur et é'mesure de l'empilage (8) des sacs.

2. Dispositif suivant la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que l'axe de support des sacs est constitué
d'un rouleau (9) monté& rotatif & l'une des extrémités de
deux bras (15) qui sont fix&s sur un arbre (16) monté& pivo-
tant sur un bati (19) de support avec interposition entre
l'arbre (15) et le support (19) d'un moyen permettant
l'entrainement de 1'arbre (16) pas & pas dans un sens et
d'un moyen de retour libre dans l'autre sens sous 1'action
d'organes &lastiques (27).

3. Dispositif suivant la revendication 2, car-
actérisé en ce que sur 1'arbre (16) de pivotement des bras
(15) est monté&e rotative une cage (21) qui est solidaire

de l'une des parties d'une roue libre (22) dont 1'autre
partie est solidaire dudit arbre (16), ladite cage (21)
portant l'une des parties (24) d'un organe de freinage dont
l'autre partie (26) est fix&e sur le bati (19) de support.
4. Dispositif suivant la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que les bras (15) sont prolongés au-dela

de l'axe (16) par une partie (15a) sur laquelle est fixée
1'une des extrémités d'un ressort (27) dont 1'autre extré-
mité est fix&e au bati,
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