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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
obrotowego ustawiania przedmiotéw spawanych,
zwlaszeza konstrukeji stalowych z ciezkich ksztal-
townikow.

Dotychczas podczas spawania konstrukceji sta-
lowych, na przyklad belek typu HKS, IKS, dwu-
teowniki i tym podobnych, ich obracanie odby-
wa sie za pomocg suwnicy lub elektrowciggu.
Nie pozwala to na usd;awfe'nie przedmiotu spawa-
nego pod dowolnym katem, a tym samym wy-
konanie spoiny o najkorzystniejszej jakosci. Po-
nadto obracanie konstrukcji elektrowciggami jest
ucigzliwe i bardzo niebezpieczne, ze wzgledu na
jej odchylanie si¢ na boki, co moze doprowadzié
do peknigcia zeliwnego kadluba ]ezdfnego wcig-
garki i nie kontrodowanego upadku teJ konstru-
keji na ziemie.

Istota wynalazku polega na  zastosowaniu urza-
dzenia skladajacego sl z dwoéch mocujgco-nas-
tawczych stojakéw. Stojaki te od gbry sa zaopa-
irzone w obrotowe uchwyty polgczone z watern
osadzonym obrotowo we wspomnianym stojakﬁ
i drugostronnie zakofczonym regulacyjng 'faljcza
z wykonanymi na jej obwodzie otworami. Otwory
te sa wspblosiowe z otworami wykonanymi w jed-
nej czesci stacjonarnej dwudzielnej obudawy lozysk
wspomnianego wala. Ponadto w $rodkowej czesci
stojakébw s3a zamocowane przegubowo dodatkowe
wsporniki, odchylane w plaszczyZnie prostopadiej
do osi obrotu wspomnianego wala.
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Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia znacz-
ne skrécenie czasu' spawania konstrukcji stalo-
wych, przy jednoczesnej poprawie jakosci final-
nego wyrobu. Eliminujgc obracanie tych konstruk-
cji za pomoca suwnicy lub elektrowciggu, urzg-
rzenie” to poprawia bezpieczenstwo pracy, prze-
dtuzajac przy tym zywotnosé wspomnianych me-
chanjzméw diwigowych. Dodatkowo urzadzenie
wedlyg wynalazku “pozwala na spawanie kon-
strukeji staldwych poza halg konstrukcyjng.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na 'fysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do obrotowego usta-
wiania wraz z przedmiotem spawanym w wido-
k}l z przodu, fig. 2 — to urzadeenie w widoku
z boku, fig. 3 — jeden mocujaco-nastawezy stojak
w widoku z przodu, fig. 4 — ten stojak w wi-
doku z boku, a fig. 5 — przekr6j wzdluz linii
A—\A zaznaczonej na fig. 3.

Urzadzenie do obrotowego ustawiania przedmio-
téw spawanych sklada si¢ z dwoéch- mocujaco-
nastawczych StOJakéfW 1, osadzonych na kotowych
podwomach 2. Stojaki 1 w gbrnej czesci sg za-
opatrzone w obrotowe uchwyty 3, w postaci dwu-
stronnych nakladek 4. W nakladkach 4 sg wy-
konane otwory 5 dla mocujacych s$rub 6. Obroto-
we uchwyty 3 sg polgczone sztywno z walem 7
osadzonym obrotowo w stojaku 1. Wat 7 jest
ulozyskowany w kulkowych lozyskach 8 zabudo-
wanych w dwudzielnej stacjonarnej obudowie 9,
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10. Drugostronnie wal 7 jest polaczony sztywno
z regulacyjng tarczg 11. Tarcza 11 ma na swym
obwodzie otwory 12 wykonane wsp6tosiowo
z otworami 13 w cze$ei 10 stacjonarnej dwudziel-
nej obudowy lozysk 8. Zabezpieczenie wata T
stanowi opierajacg sie o tarcze 11 oporowa na-
kladka 14 z blokujgcg Srubg 15. Tak skonstruo-
wany  mocujgco-nastawczy stojak 1, w swej
czeSci $rodkowej ma zamocowane przegubowo
dwa dodatkowe wsporniki 16, polgczone z nim
za pomocg S$rub 17.

Spawang konstrukcje 18 mocuje sie w osi sy-
metrii, przez jej umieszczenie w dwustronnych
naktadkach 4 obrotowych uchwytéw 3 dwéch mo-
. cujgco-nastawczych stojakéw 1 i dokrecenie Srub
6. W przypadku spawania szczegélnie ciezkiej
konstrukcji 18 mozna dodatkowo zwolnié S$ruby
17 i opusci¢ wsporniki 16 odchylajgc je w plasz-
czyznie prostopadlej do osi obrotu wala 7, az do
momentu zetkniecia sie ich koncéwek z podlo-
zem. Po zamocowaniu konstrukcji 18, ustawia sie
ja pod odpowiednim katem i zabezpiecza przed
obraotem za pomocg dwéch sworzni umieszczonych
w odpowiadajacych sobie otworach 12, 13 regula-
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cyjnej tarczy 11 i czes$ci 10 stacjonarnej dwudziel-
nej obudowy 9, 10. Mocowanie konstrukcji 18
w osi symetrii, pozwala na jej obracanie bez
uzycia wiekszej sily, poniewaz moment obrotowy
jest réwny zeru.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrotowego ustawiania prze-
dmiotéw spawanych, znamienne tym, ze sklada
sie z dwéch mocujgco-nastawczych stojakéw (1)
wyposazonych od géry w obrotowe uchwyty (3),
polgczone z walem (7) osadzonym -obrotowo we
wspomianym stojaku (1) i drugostronnie zakon-
czonym regulacyjng tarcza (11), z wykenanymi na
jej obwodzie otworami (12) wspé6tosiowymi z ot-
worami (13) wykonanymi w czeSci (10) stacjonar-
nej dwudzielnej obudowy (9, 10) tozysk (8) wspo-
mnianego watu (7).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w $rodkowej czeSci stojakéw (1) s3 zamocowa-
ne przegubowo dodatkowe wsporniki (16), odchyl-
ne w plaszczyZnie prostopadtej do osi obrotu
wspomnianego wata (7).
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