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Description

Titre de l'invention : Dispositif de pressurage de raisins, systeme de

pressurage et/ou transport intégrant un tel dispositif de pressurage

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

[0007]

La présente divulgation concerne un dispositif de pressurage des raisins, un systeme

de pressurage et/ou transport intégrant un tel dispositif de pressurage.

Domaine technique

La présente divulgation releve du domaine de 1’élaboration des vins.
Technique antérieure

I1 est connu depuis fort longtemps de réaliser du vin a partir de raisins. De manicre
classique, du raisin est vendangé, puis transporté dans un chai ou le vin est élaboré. Les
opérations pour obtenir du vin différent selon que le vin réalisé est un vin blanc (ou
ros€) ou bien un vin rouge. Le raisin peut €tre €grappé (si la vendange est manuelle).

Il y a aussi une opération de pressurage pour obtenir un jus a faire fermenter. Cette
opération de pressurage est précédée d’une phase de macération pour la vinification
en rouge. La phase de fermentation comporte plusieurs étapes. Le vin ainsi obtenu a
I’issue de la (ou des) phase(s) de fermentation est alors stocké avant d’étre conditionné
et expédié.

On assiste depuis quelques années a une multiplication de sélections parcellaires au
profit du développement de petites cuvées. Ceci permet d’obtenir des vins typés qui
expriment par leur gofit le terroir dont ils sont issus.

Un inconvénient des procédés connus est qu’ils mettent en ceuvre de nombreux
équipements qui ne sont utilisés que quelques semaines dans I’année. Cela conduit
a des investissements importants mais nécessaires comme par exemple 1’achat
d’un pressoir, de cuves de fermentation et de stockage ou encore de circuits pour le
refroidissement, cette liste €tant non exhaustive.

Résumé

La présente divulgation vient améliorer la situation. Elle a pour but notamment
de fournir un procédé et un dispositif unique pour la mise en ceuvre de ce procédé
permettant une optimisation de la vinification en limitant les transferts de maticres en
phases solide et/ou liquide pour des vinifications qualitatives de petit volume.

Il est proposé un dispositif de pressurage de raisins apte a coopérer avec une enceinte
présentant une ouverture supérieure et qui comporte :

- un premier plateau présentant une premicre face, ou face supérieure, et une seconde
face opposée a la premicre face, ou face inférieure, ledit premier plateau présentant un

contour adapté a la forme de 1’enceinte,



- un second plateau perforé disposé en vis-a-vis de la seconde face du premier plateau
et présentant un contour de second plateau adapté a I’intérieur de 1’enceinte,

- des moyens de liaison mécanique entre le premier plateau et le second plateau avec
au moins deux systemes vis/écrou comprenant chacun un €crou en prise avec une tige
filetée, de telle sorte que le second plateau puisse €tre entrainé vers le premier plateau,
et

- des moyens de liaison dudit dispositif a ladite enceinte.

[0008]  De maniere originale, la présente divulgation fournit un dispositif de pressurage
sous la forme d’un outil indépendant qui peut €tre séparé de sa cage, c’est-a-dire une
enveloppe extérieure que 1’on trouve dans un pressoir. Le dispositif de pressurage
fourni ici présente une structure toute particulicre et originale qui lui permet de
coopérer avec une enceinte, par exemple une enceinte de transport, pour réaliser une
opération de pressurage. Le pressurage est une opération spécifique qui est réalisée
dans I’art antérieur a I’extérieur d’une cuve, avec un équipement spécifique, appelé
pressoir et comportant une cage pour contenir la matiere a presser. Le plateau perforé
(et le plateau supérieur) du dispositif de pressurage selon la présente divulgation est
adapté a une enceinte existante, par exemple une enceinte de transport. De la matiere
a presser est disposée entre le premier plateau et le second plateau et en rapprochant le
second plateau du premier plateau, un pressurage est réalis€. Lorsque le dispositif est
disposé dans une enceinte, une paroi latérale de ladite enceinte participe au maintien de
la matiere solide entre le premier plateau et le second plateau. Avec un tel dispositif, de
la vendange fraiche peut étre mise dans I’enceinte, le pressurage peut étre réalisé dans
ladite enceinte et le liquide obtenu apres pressurage peut Etre déversé par exemple dans
une cuve de fermentation. Il n’est donc pas nécessaire de transférer de la vendange
fraiche depuis une remorque, benne ou similaire vers un pressoir, puis de mettre le
liquide obtenu a fermenter.

[0009]  Les caractéristiques exposées dans les paragraphes suivants peuvent,
optionnellement, &tre mises en ceuvre, indépendamment les unes des autres ou en
combinaison les unes avec les autres :

[0010] - le premier plateau est muni d’au moins une ouverture associée a un couvercle
permettant la fermeture de 1’ouverture correspondante, 1’au moins un couvercle

pouvant €tre dans une variante avantageuse de réalisation articulé sur le premier

plateau ;
[0011] - le premier plateau présente une concavité orientée vers le second plateau ;
[0012] - le second plateau est un plateau sensiblement plan muni de renforts sur sa face

opposée au premier plateau ;
[0013] - le premier plateau et/ou le second plateau présente une cavité faisant face a I’autre

plateau ;



[0014]
[0015]

[0016]

[0017]

[0018]

[0019]

[0020]

[0021]

[0022]

[0023]

[0024]

[0025]

[0026]

- le second plateau est solidaire d’un écrou en prise avec la vis du systeéme vis-écrou ;

- le premier plateau et le second plateau présentent un contour sensiblement
rectangulaire ;

- une toile de filtration tissée est disposée sur la face du second plateau perforé
orientée vers le premier plateau ;

- les vis des systémes vis-écrou sont entrainées par au moins un moteur porté par les
moyens de liaison.

Selon un autre aspect, il est proposé un systeme de pressurage et/ou transport,
caractérisé en ce qu’il comporte :

- un dispositif de pressurage tel que décrit ci-dessus,

- une enceinte de forme sensiblement parallélépipédique, comportant une base

formant un fond fermant I’enceinte d’un c6té et présentant du c6té opposé au fond une
ouverture,

le second plateau du dispositif de pressurage étant disposé sensiblement parallelement
au fond a I’intérieur de I’enceinte a I’intérieur de 1’enceinte et est mobile par rapport au
fond de I’enceinte, et

les moyens de fixation coopérant avec I’enceinte de manicre a maintenir le premier
plateau en position par rapport a I’enceinte lorsque le second plateau se rapproche
dudit premier plateau lors d’un pressurage.

L’enceinte présente une section adaptée aux plateaux du dispositif de pressurage ou
inversement (plateaux adaptés a I’enceinte). Ainsi pour des plateaux rectangulaires,
I’enceinte sera parallélépipédique.

Les caractéristiques exposées dans les paragraphes suivants peuvent,
optionnellement, &tre mises en ceuvre, indépendamment les unes des autres ou en
combinaison les unes avec les autres :

- enceinte se présente sous la forme d’une benne, par exemple une polybenne ;

— chaque vis d’un systeme vis-écrou prend appui sur le fond de 1’enceinte pour
guider ladite vis ;

—le systeme comporte une liaison de mise a I’air libre de 1’espace compris entre
le fond de I’enceinte et le plateau perforé et I’extérieur de 1’enceinte, une vanne
permettant de régler le niveau de vide dans ledit espace ;

- le second plateau porte deux plaques, de préférence perforées, formant un diedre,
les vis des systemes vis-écrous étant partiellement logées a 1’ intérieur dudit dicdre ;

— le premier plateau se présente sous la forme d’un couvercle, éventuellement avec
une concavité orientée vers le second plateau, ledit couvercle étant fixé sur un pourtour
de I’ouverture supérieure de 1’enceinte.

Selon un autre aspect, il est proposé un procédé de vinification comportant une

étape de transport d’une vendange et une étape de pressurage, caractérisé en ce que



[0027]

[0028]

[0029]

[0030]

[0031]

[0032]

[0033]

[0034]

[0035]

du raisin vendangé est disposé dans 1’enceinte équipée d’un systeme de pressurage et/
ou transport tel que décrit ci-dessus, entre le premier plateau et le second plateau du
dispositif de pressurage, en ce que le pressurage est réalisé dans ladite enceinte, et en
ce que de la matiere solide est retirée de ladite enceinte apres 1’étape de pressurage.
La maticre solide est par exemple retirée apres desserrage des deux plateaux de

sorte que la maticre solide est libérée (n’est plus contrainte) et en ouvrant ’enceinte,
munie avantageusement d’une porte étanche, la maticre solide peut €tre évacuée par
inclinaison de I’enceinte, par exemple a 1’aide d’un vérin d’inclinaison d’un camion
polybenne.

Selon une variante de réalisation, I’enceinte est une polybenne, ledit systeme de
vinification est transporté préalablement a une vigne, le systeme de vinification est
au moins partiellement rempli avec de la vendange fraiche a la vigne, le systeme de
pressurage et/ou transport est transporté a un chai, et le pressurage dans I’enceinte
débute a la vigne ou pendant le trajet de transport entre la vigne et le chai.

Un camion de type polybenne est un camion destin€ a transporter une benne
polybenne. Il comporte des moyens pour permettre de charger et décharger une benne
polybenne qu’il peut manipuler avec un bras articulé (actionné hydrauliquement).
Breve description des dessins

D’autres caractéristiques, détails et avantages apparaitront a la lecture de la
description détaillée ci-apres, et a I’analyse des dessins annexés, sur lesquels :

Fig. 1

[Fig.1] montre une forme de réalisation d’un systeme de pressurage et/ou de transport

en perspective.
Fig. 2

[Fig.2] montre le systeme de la [Fig.1] en coupe transversale.
Fig. 3

[Fig.3] montre une section d’une variante de réalisation.

Fig. 4

[Fig.4] montre en coupe transversale une autre variante de réalisation avec un
couvercle fixé sur des parois d’une benne et faisant office de plateau supérieur.
Fig. 5

[Fig.5] est une vue schématique de dessus d’un systeme de pressurage et/ou transport
selon une autre variante présentant un systéme de drainage, et
Fig. 6

[Fig.6] montre en perspective extérieure la variante de réalisation des figures 4 et 5.

Description des modes de réalisation



[0036]

[0037]

[0038]

[0039]

[0040]

[0041]

La présente divulgation concerne tout d’abord un dispositif de pressurage original.
De manicre originale, ce dispositif coopere avec une enceinte 2 telle celle illustrée sur
les figures 1 et 2. La présente divulgation montre une enceinte correspondant a une
polybenne et des moyens permettant de réaliser un pressurage dans une polybenne.
Ce type de benne est utilis€ couramment dans le monde agricole et aussi viticole.
D’autres types de bennes peuvent aussi étre utilisés ici, de préférence des bennes
présentant une forme sensiblement parallélépipédique avec une ouverture dont le bord
est sensiblement disposé dans un plan. Il peut par exemple s’agir d’une remorque,
d’une benne de tracteur, etc. .

Il est proposé ici de décrire tout d’abord 1’enceinte 2 avant d’ensuite décrire les
éléments coopérant avec cette enceinte 2 pour pressurer une vendange fraiche.

L’enceinte 2 est réalisée a partir d’une polybenne de type connu et peut donc
facilement €tre transportée et déplacée. Cette enceinte 2 comporte un fond 4, lequel
est le plus souvent sensiblement plan. La forme du fond de ’enceinte lorsqu’elle est
vue du dessus peut par exemple étre rectangulaire ou bien globalement rectangulaire
avec des angles arrondis. Une paroi latérale 6 s’étend a partir de ce fond 4 et présente
une forme cylindrique de section rectangulaire, correspondant au fond 4. La paroi
latérale 6 correspond donc a une paroi s’étendant sensiblement perpendiculairement
en partant des contours du fond 4 de I’enceinte de sorte que lorsque le contour du fond
est rectangulaire, la paroi latérale vue du dessus est également et le fond 4 et la paroi
latérale 6 définissent un parallélogramme ouvert sur toute la face opposée au fond 4.
Une face avant de la paroi latérale est munie d’un contre-crochet 60 qui permet a un
bras de camion polybenne muni d’un crochet correspondant de manipuler I’enceinte 2
notamment pour la charger et la décharger d’un camion polybenne. La face arriere de
la paroi latérale 6, opposée a la face avant avec le contre-crochet 60, peut étre munie
d’une porte. Cette dernicre est par exemple une porte pivotante correspondant a toute
la face arriere de I’enceinte. Une vanne de vidange, ou bien trappe de taille réduite par
rapport a la porte pivotante, peut quant a elle étre prévue en bas de la porte, c’est-a-
dire a proximité du fond 4. Les figures représentent ainsi une enceinte sensiblement
parallélépipédique.

Dans des exemples, I’enceinte 2 est par exemple métallique, de préférence en acier et
de préférence encore en acier inoxydable.

A titre purement illustratif et non limitatif, I’enceinte 2 peut avoir une contenance
comprise entre 20 et 300 hl (c’est-a-dire entre 2 et 30 m’).

Du c6té€ opposé au fond 4, la cuve 2 présente une ouverture 8 dont le contour
correspond a la section transversale de la cuve 2 (ou de sa paroi latérale 6). Dans sa
partie supérieure, autour de 1’ouverture 8, la paroi latérale 6 peut présenter sur sa

face extérieure un tube de renfort 10. Un tel tube de renfort 10 dans I’exemple de



[0042]

[0043]

[0044]

[0045]

[0046]

réalisation illustré au dessin est présent sur deux c6tés longitudinaux de I’enceinte 2 et
sur un coté transversal. Selon une variante parmi d’autres, il peut présenter une section
sensiblement carrée comme illustré au dessin.

Comme indiqué plus haut, le présent document concerne plus particulierement
un dispositif de pressurage original destiné a coopérer avec une enceinte telle que
I’enceinte 2 de type polybenne décrite ci-dessus. Ce dispositif est notamment illustré
sur les figures 2 a 4.

Le dispositif de pressurage comporte tout d’abord un plateau supérieur 24 et un
plateau perforé 26. Ledit plateau supérieur 24 est relié audit plateau perforé 26 et des
moyens permettant de mouvoir le plateau perforé 26 par rapport au plateau supérieur
24 sont prévus.

Le dispositif de pressurage peut également comprendre des moyens pour permettre
I’introduction de vendange entre les deux plateaux. A cet effet, on peut prévoir par
exemple au moins une ouverture dans le plateau supérieur 24 qui vient coopérer
avec un couvercle 22. Ce dernier peut €tre par exemple monté pivotant sur le plateau
supérieur 24 et est de préférence muni de moyens de verrouillage (visibles sur la
[Fig.6]) le maintenant en position fermée.

Le plateau supérieur 24 se présente sous une forme adaptée a la forme de 1’enceinte.
Son contour est ainsi dans I’exemple illustré sensiblement rectangulaire. Le plateau
supérieur 24 peut présenter une forme bombée avec une concavité orientée vers le
bas comme illustré sur les figures. Il présente ainsi par exemple une forme de portion
de cylindre circulaire (dont I’axe est parallele au fond 4). Le plateau supérieur 24
peut également €tre plat et ressembler sensiblement a une plaque rectangulaire. Il est
destiné a servir de plateau de contrepression pour le pressurage de raisins et/ou d’un
marc. Sa forme et ses dimensions sont donc adaptées a cette enceinte 2 et notamment
a son ouverture 8. L ouverture 8 étant considérée comme rectangulaire, le plateau
supérieur 24 présente un contour de forme rectangulaire avec éventuellement des
angles arrondis de maniere a pouvoir prendre place dans 1’enceinte 2 (au moins dans
sa partie supérieure). En outre, ce plateau supérieur 24 comporte une face supérieure
et une face inférieure. Ce plateau supé€rieur 24 est par exemple réalis€ dans le méme
matériau que la cuve 2 comme exemple de I’acier inoxydable. On peut toutefois
prévoir un autre matériau, métallique ou composite par exemple. Comme il doit étre
soumis a des contraintes qui peuvent étre importantes, il présente de préférence une
épaisseur et/ou une structure renforcée.

Le plateau perforé 26 est un plateau ayant pour but de permettre un égouttage lors
d’une opération de pressurage. De manicre originale, il est destin€ a se déplacer en
translation (verticale en considérant que le fond 4 de I’enceinte est a I’horizontale) a

I’intérieur de I’enceinte 2, le long de la paroi latérale. Ce plateau perforé 26 présente



[0047]

[0048]

[0049]

[0050]

[0051]

ainsi lui aussi un contour extérieur adapté a la section de I’enceinte 2 (ou de sa paroi
latérale 6). Avantageusement, une toile de filtration (non représentée) est disposée

sur la face de ce plateau perforé 26 en regard du plateau supérieur 24. Cette toile

de filtration est par exemple une toile tissée, ou double tissée. Elle peut €tre par
exemple réalisée en nylon, polyester, polypropyléne et/ou en matériaux fluorés tel du
polyfluorure de vinylidéne ou du polytétrafluoréthylene. En variante, le plateau perforé
26 peut recevoir une telle toile de filtration sur ses deux faces opposées.

On remarque sur la [Fig.2] (et aussi 3 et 4) notamment la présence de deux plaques
38 disposées en diedre. Chaque plaque 38 est disposée longitudinalement dans
I’enceinte 2 et présente un bord inférieur longitudinal monté sur le plateau perforé 26.
Ces deux bords longitudinaux sont légerement écarté€s ’un de 1’autre et les plaques 38
se rapprochent I’une de I’autre vers le haut. Les deux bords longitudinaux supérieurs
des plaques 38 sont reliés et une étanchéité est réalisée entre chaque tige filetée 12 (ou
chaque douille taraudée 14) et le diedre formé par les plaques 38. Les deux plaques 38
viennent ainsi recouvrir une partie de chaque tige filetée 12 (ou douille taraudée 14)
fixée au plateau perforé 26. Ces deux plaques 38 forment un V inversé et leur hauteur
est choisie de telle maniere qu’elle ne vienne pas limiter la course du plateau perforé
26 lors d’une opération de pressurage. Chacune des plaques 38 est avantageusement
perforée pour permettre un égouttage du jus contenu dans les raisins au coeur de la
masse solide lors de son pressurage.

En fonction de I’enceinte, le plateau perforé 26 peut donc présenter un contour
rectangulaire. Ce contour est destiné a €tre dans une position sensiblement parallele au
fond 4 de la cuve 2.

Enfin, comme I’indique son nom, le plateau perforé 26 est perforé de telle sorte que
du liquide puisse passer d’un coté a ’autre du plateau perforé 26. Les dimensions
des perforations sont adaptées au pressurage des raisins de manicre a permettre
I’écoulement de jus de raisin (fermenté ou non) sans permettre le passage de matieres
solides (peau et pépins, ou marc) a travers lesdites perforations. Si le plateau perforé
26 porte sur au moins I’une de ses faces une toile de filtration, le jus issu de cette
opération de pressurage sera €galement filtré. Une étape ultérieure de filtration/
clarification pourra alors €tre évitée.

Dans la forme de réalisation de la [Fig.2], le plateau perforé 26 se présente sous la
forme d’une plaque, sensiblement plane, munie dans sa face inférieure (face au fond 4
-ou opposée au premier plateau 24-) d’équerres de renfort et de stabilité 28.

Selon une variante non illustrée ici, le plateau perforé 26 peut présenter par exemple
une concavité orientée vers le plateau supérieur 24 avec une face du plateau perforé 26
se trouvant en vis-a-vis du plateau supérieur sensiblement de la forme d’une portion

cylindrique circulaire.



[0052]

[0053]

[0054]

[0055]

[0056]

[0057]

[0058]

Il est proposé dans les formes de réalisation illustrées d’entrainer le plateau perforé
26 en translation verticale dans la cuve 2 a I’aide d’un systeme vis-écrou. D autres
moyens, par exemple un systéme a crémaillere, ou un vérin hydraulique a double
effet pourraient également étre envisagés. On comprend ici que différents moyens
de liaison entre le plateau supérieur 24 et le plateau perforé 26 et différents moyens
d’entrainement du plateau perforé 26 vers le plateau supérieur 24 en translation
verticale a I’intérieur de ’enceinte 2 peuvent €tre mis en ceuvre.

Dans la forme de réalisation illustrée, il est proposé de maintenir le plateau supérieur
24 en position, d’étendre une tige filetée 12 dans I’enceinte 2 et d’associer une douille
taraudée 14 au plateau perforé 26.

Le plateau supérieur 24 est maintenu sur 1’enceinte 2 par deux portiques 16
présentant chacun une poutre 18 et deux jambes 20.

Deux variantes sont envisageables ici. Comme illustré sur les figures 1 a 3, le plateau
supérieur 24 a un contour extérieur lui permettant de s’introduire dans I’enceinte
2. Dans cette forme de réalisation, le plateau supérieur 24 est rendu solidaire des
portiques 16. Selon une autre variante (figures 4 a 6), le plateau supérieur a un contour
légerement plus grand que I’ouverture 8 de I’enceinte 2 si bien qu’il vient reposer
comme un couvercle 240 sur I’enceinte 2 de maniere a fermer 1’ouverture 8.

Chaque poutre 18 est disposée en position transversale au-dessus de 1’ouverture 8
de I’enceinte 2 et vient coincider avec le positionnement d’une tige filetée 12 et est
traversée par cette derniere. Chaque portique 16 est fixé sur I’enceinte a I’aide des
jambes 20 qui cooperent avec 1’enceinte 2 et notamment avec le tube de renfort 10 de
I’enceinte. Chaque portique 16 est notamment maintenu par rapport a I’enceinte 2 par
serrage des jambes 20 sur un tube de renfort 10. Dans la forme de réalisation illustrée,
les portiques 16 sont fixés sur I’enceinte 2 et viennent supporter le plateau supérieur 24
qui se trouve dans I’enceinte 2. Selon une autre variante (non illustrée), les portiques
16 peuvent venir pincer le plateau supérieur 24 (dont la forme est alors adaptée) sur le
bord de I’ouverture 8 de I’enceinte 2.

Chaque poutre 18 dans la forme de réalisation illustrée porte un dispositif
d’entrainement 34 permettant de faire tourner la tige filetée 12 autour de son axe
longitudinal. Il peut par exemple s’agir d’un moteur électrique ou de préférence
hydraulique.

Le dispositif d’entrainement 34 peut se trouver au-dessus de la poutre 18 (c’est-a-
dire du c6té opposé a I’enceinte 2 comme représenté sur les figures) ou bien en dessous
de celle-ci (c’est-a-dire entre 1’enceinte et la poutre). La tige filetée 12 traverse dans le
cas de figure illustré tout d’abord la poutre 18, puis le plateau supérieur 24 et le plateau
perforé 26 et prend appui sur une semelle 36. Cette tige filetée 12 est en prise (liaison

vis-écrou) uniquement avec la douille taraudée 14 associée au plateau perforé 26 et un



[0059]

[0060]

[0061]

[0062]

[0063]

joint d’étanchéité 32 est avantageusement prévu entre la tige filetée 12 et le plateau
supérieur 24.

Selon une variante de réalisation, le systeéme d’entrainement (moteur électrique ou de
préférence hydraulique) peut entrainer en rotation un écrou en prise avec la vis filetée
qui est solidaire alors du plateau perforé. Dans cette forme de réalisation, lorsque le
plateau perforé 26 inférieur monte en direction du plateau supérieur 24, la tige filetée
12 monte et dépasse vers le haut, indiquant de la sorte la position du plateau perforé
26 dans I’enceinte 2 et permettant ainsi de suivre la progression du pressurage. Cette
forme de réalisation ne nécessite pas la présence d’une semelle au fond de I’enceinte.

Pour faire monter ou descendre le plateau perforé 26, il suffit de faire tourner le
dispositif d’entrainement 34 dans un sens ou dans le sens opposé. La tige filetée
12 tourne alors sur elle-mé&me autour de son axe longitudinal sans mouvement
de translation (ni verticale, ni autre). Ainsi, dans cette forme de réalisation
I’encombrement en hauteur de I’ensemble formé par I’enceinte et le dispositif de
pressurage est limité.

La forme de réalisation illustrée au dessin montre deux systémes vis-écrou mais il
est possible d’adapter le nombre de systemes en fonction de la taille de ’enceinte.
Ainsi pour une « petite » enceinte, un seul systeéme sera nécessaire (par exemple
enceinte sensiblement cubique ou avec une ouverture 8 sensiblement carrée). Pour
une enceinte de taille plus importante, on peut prévoir d’avoir plus de deux systemes
de ce type. Avec deux (ou plus) systemes vis-€crou, il est possible de relier les vis
les unes avec les autres par un arbre d’entrainement mil par un unique moteur, ledit
arbre d’entrainement étant muni par exemple a chaque fois d’un renvoi d’angle
permettant de transmettre le mouvement de I’arbre a une vis d’un systeme vis-écrou
correspondant.

La [Fig.3] montre une variante de réalisation dans laquelle le plateau perforé 26
est adapté et coopere avec des rebords de drainage 40 afin d’augmenter la surface
extérieure de la maticre solide par laquelle du jus peut étre évacué. En augmentant
cette surface, il est possible de mieux extraire le jus des fruits et d’obtenir un marc plus
sec.

Par rapport a la forme de réalisation de la [Fig.2], on remarque que le plateau perforé
26 (en supposant que 1’enceinte 2 reste similaire) est de dimensions réduites. En
effet, alors que dans la forme de réalisation de la [Fig.2] le plateau perforé 26 avec
ses équerres de renfort et de stabilité 28 réalise une étanchéité avec la paroi latérale
6 de I’enceinte 2 pour éviter que de la matiere solide ne tombe dans le jus recueilli
au niveau du fond 4 de I’enceinte 2, dans la forme de réalisation de la [Fig.3], le
plateau perforé 26 et ses €querres de renfort et de stabilité 28 restent a distance de la

paroi latérale 6 et des rebords de drainage 40 viennent s’étendre entre la périphérie
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du plateau perforé 26 et la paroi latérale 6. On retrouve de préférence des rebords de
drainage 40 sur toute la périphérie du plateau perforé 26 mais ces rebords de drainage
40 ne peuvent étre disposé€s qu’en partie autour du plateau perforé 26, par exemple
uniquement au niveau des bords longitudinaux. Les rebords de drainage 40 s’étendent
de préférence en direction du plateau supérieur et forment une surface de drainage
inclinée entre le plateau perforé 26 et la paroi latérale 6.

Dans la forme de réalisation de la [Fig.4], le plateau supérieur se présente sous la
forme d’un couvercle 240 qui est {ixé sur le bord de I’ouverture 8 de I’enceinte 2.

De préférence, le couvercle 240 vient fermer I’enceinte 2 de maniere étanche, avec
avantageusement la présence d’un joint d’étanché€ité 42. Pour maintenir le couvercle
240 sur ’enceinte, des moyens de liaison se présentant sous la forme de boulons 44
peuvent étre prévus. D autres moyens de liaison, par exemple un systeme de pinces de
serrage, ou de crochets de fermeture articulés, etc. .

On retrouve ici un systeme vis-écrou pour entrainer le plateau perforé 26 vers le
couvercle 240 similaire au systeme illustré sur les figures 2 et 3.

La forme de réalisation de la [Fig.4] prévoit un systeme de drainage du jus extrait
(qui pourrait €tre adapté en tout ou partie aux autres formes de réalisation de la
présente divulgation). Il est prévu de réaliser, d'une part, un drainage horizontal au
niveau du couvercle 240 et, d'autre part, un drainage vertical le long de la paroi latérale
6. Le drainage horizontal a pour but de collecter du jus extrait du coté du couvercle
240 pour le conduire vers la paroi latérale 6 et le drainage vertical a pour but de
collecter du jus extrait du cOté de la paroi latérale 6, de recevoir du jus en provenance
du drainage horizontal et de conduire tout ce jus vers le fond 4 de I’enceinte. Le
drainage horizontal peut présenter par exemple plusieurs tunnels de drainage 242
disposés le long d’une face intérieure du couvercle 240. De maniere similaire, le
drainage vertical peut présenter plusieurs tunnels de drainage 62 disposés le long de la
paroi latérale 6 en s’étendant depuis 1’ouverture 8 de 1’enceinte 2 (ou a proximité de
celle-ci) en direction du fond 4. Chaque tunnel de drainage 242 ou 62 peut se présenter
sous la forme d’une t6le perforée ou d’une grille pliée pour présenter une section en
U, les extrémités libres des branches du U étant au contact de la face intérieure du
couvercle 240 ou bien de la paroi latérale 6.

La [Fig.5] illustre avec une vue de dessus a titre d’un exemple de réalisation non
limitatif un réseau de drainage dans un systéme de pressurage et/ou transport selon
la présente divulgation. Dans cette forme de réalisation, on trouve des drainages
horizontaux (au niveau du couvercle 240) s’étendant transversalement. Comme
illustré, au moins un drainage horizontal 242 peut étre prévu au niveau du couvercle
22 (remarque : il peut y avoir plusieurs couvercles 22) permettant d’introduire une

vendange dans I’enceinte 2. Ces drainages horizontaux 242 sont reli€s a des drainages
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verticaux 62 prévus sur une face intérieure de la paroi latérale 6. On peut prévoir aussi
des drainages verticaux 62 qui ne sont pas reli€s a des drainages horizontaux 242.

Le procédé qui va étre décrit est plus particulierement, mais non exclusivement,
adapté a la vinification d’une parcelle afin d’élaborer, a partir uniquement du raisin de
cette parcelle, un vin qui aura ainsi la typicité de cette parcelle avec ses caractéristiques
exclusives. Ce procédé commence a la vigne et permet ainsi aussi une excellente
tracabilité en étant associé a des moyens de gestion, de préférence des moyens de
gestion informatiques.

Préalablement a la vinification proprement dite, I’enceinte 2 peut étre apportée a la
vigne. Pour son transport, on utilise avantageusement un camion avec un bras articulé
permettant le chargement et le déchargement sur une plateforme dudit camion d’une
benne de type polybenne. Une telle configuration camion/benne est couramment
utilisée en zone urbaine et dans le milieu agricole/viticole.

De maniere classique, le procédé de vinification commence par la vendange du raisin
d’une parcelle de vignoble. Le raisin vendangé est tri€ ou récolté mécaniquement. Le
raisin vendangé et €ventuellement tri€ est disposé dans I’enceinte 2. Le raisin vendangé
peut étre directement déposé dans 1’enceinte 2 a la vigne. Le raisin est introduit par
I’ouverture réalisée dans le plateau supérieur 24 (ouverture associée au couvercle 22)
et vient alors reposer sur une face supérieure (orientée vers le plateau supérieur 24)
du plateau perforé 26. Ce dernier peut alors se trouver dans sa position la plus proche
possible du fond 4 de I’enceinte 2 ou bien dans une position intermédiaire adaptée a la
taille de la parcelle vendangée et donc de la quantité de raisin attendue.

Le procédé de vinification comprend alors le pressurage du raisin. Dans le cas d’une
vinification en blanc ou rosé (mais parfois aussi en rouge), le raisin est de préférence
rapidement press€. Dans ce cas, le pressurage peut étre réalisé déja a la vigne et/ou
pendant une étape de transport de la vendange fraiche disposée dans 1’enceinte 2 de la
vigne a la cave. Le raisin peut aussi €tre press€ au fur et a mesure du remplissage de
I’enceinte.

Le pressurage comprend une translation verticale du plateau perforé 26 sur
lequel repose les raisins vers le haut par 1’action des systemes vis-écrou et du(des)
dispositif(s) d’entrainement. Le plateau perforé 26 est ramené vers le plateau supérieur
24 de sorte que les raisins de la vendange fraiche sont pressés entre le plateau perforé
26 et le plateau supé€rieur 24. Les portiques 16 participent au maintien du plateau
supérieur 24 lorsque la pression est exercée sur le raisin pour en extraire le jus.

Au cours de ce pressurage, les raisins entre les deux plateaux réalisent une étanchéité
entre la partie inférieure de I’enceinte 2 et I’extérieur si bien qu’une dépression
apparait dans I’enceinte 2 au fur et 2 mesure que le plateau perforé 26 remonte dans

I’enceinte 2. Cette dépression est favorable a I’extraction des jus hors du raisin. Elle
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ne doit toutefois pas empécher la remontée du plateau perforé 26 ni déformer la benne
(enceinte 2) en créant une dépression trop importante. Avantageusement, une vanne
de mise a I’air libre permettant de contrdler la dépression régnant dans 1’enceinte 2,
entre son fond 4 et le plateau perforé 26, est prévue. Cette vanne peut €tre intégrée par
exemple au dispositif de pressurage, en prévoyant par exemple une liaison s’étendant,
éventuellement parallelement aux tiges filetées 12, depuis le plateau perforé 26 vers
I’extérieur en traversant le plateau supérieur 24.

Le jus extrait qui se trouve dans I’enceinte peut étre évacué de la benne.
Généralement une benne comporte une porte montée pivotante a I’arriere de la benne.
Dans cette porte, en position basse, une trappe de vidange (ou une vanne de vidange)
peut étre prévue. Tant la porte que la trappe permettent de réaliser une fermeture
étanche aux liquides de I’enceinte. Dans le cas d’une benne polybenne, un vérin
d’inclinaison généralement présent sur un camion de type polybenne peut étre utilisé
pour incliner la benne et faciliter le transfert du jus extrait par pressurage par la trappe
(ou la vanne de vidange).

Une fois le jus transféré, le plateau perforé 26 peut s’éloigner du premier plateau
24 (ou du couvercle 240). Le marc contenu entre ces plateaux est alors desserré et
libéré. Apres ouverture de la porte arriere de la benne, il peut lui aussi étre évacué
gravitairement par une inclinaison de la benne.

Comme il ressort de la description qui précede, le matériel nécessaire pour une
opération de pressurage est limité. Cela permet de réaliser du vin a moindre cofit. Ainsi
un vigneron qui débute une activité peut limiter son investissement de départ pour
réaliser ses premicres cuvées. Il est notamment inutile d’avoir une benne de transport
spécifique pour la vendange et un pressoir distinct. Le dispositif de pressurage proposé
vient s’adapter a une enceinte, par exemple une benne viticole. Inutile alors de prévoir,
d'une part, un pressoir distinct et, d'autre part, des moyens pour permettre le transfert

de matieres solides en provenance de la vigne vers le pressoir.

Application industrielle

L’idée d’avoir un outil de pressurage distinct apte a coopérer avec une enceinte déja
existante et habituellement utilisée uniquement pour le transport d’une vendange est
tout a fait originale et trés avantageuse. Ce dispositif de pressurage qui vient coopérer
avec cette enceinte existante puis est retiré sans transfert de matiere solide. Le produit
final est ainsi plus qualitatif et mieux tracé. Cette enceinte peut €tre une polybenne, une
remorque de transport, une benne viticole, une benne de tracteur, etc. .

Une enceinte de transport, grice a ce dispositif de pressurage, est en outre utilisée
comme cage de presse pour des opérations de pressurage qui peuvent &tre réalisées

sans avoir de transfert de matiére solide a faire lorsque la vendange arrive au chai.
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Les avantages décrits ci-apres concernent I’ensemble de la présente divulgation, aussi
bien les caractéristiques essentielles de celle-ci que des caractéristiques optionnelles
qui restent parfois trés avantageuses.

Le dispositif de pressurage proposé permet une excellente maitrise de 1’opération de
pressurage a I’abri de ’air.

Avec un systeme de pressurage décrit dans la présente divulgation, 1’extraction
du mout se fait en pressant la vendange fraiche avant le début de la fermentation
alcoolique. Lors du pressurage, le niveau de jus augmente dans I’enceinte au fur et
a mesure que le plateau perforé monte si bien que le jus n’entre pas au contact des
pellicules de raisins. Une opération de clarification peut €tre évitée si le plateau perforé
porte une toile filtrante comme évoqué plus haut. Apres pressurage, il suffit alors de
transférer une phase liquide vers une cuve de fermentation.

Le systeme proposé permet de grandement simplifier certaines opérations lors de la
vinification sans perte de qualité sur le produit final, au contraire.

La présente divulgation ne se limite pas aux exemples de dispositif de pressurage, de
systeme de pressurage/transport décrits ci-avant, seulement a titre d’exemples, mais
elle englobe toutes les variantes que pourra envisager I’homme de 1’art dans le cadre de

la protection recherchée.
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Revendications

Dispositif de pressurage de raisins, caractérisé en ce qu’il est apte a
coopérer avec une enceinte présentant une ouverture supérieure et en
ce qu’il comporte :

- un premier plateau (24 ; 240) présentant une premiere face, ou
face supérieure, et une seconde face opposée a la premicere face,

ou face inférieure, ledit premier plateau (24 ; 240) présentant un
contour adapté a la forme de 1’enceinte et étant muni d’au moins
une ouverture associée a un couvercle permettant la fermeture de
I’ouverture correspondante,

- un second plateau (26) perforé dispos€ en vis-a-vis de la seconde
face du premier plateau et présentant un contour de second plateau
adapté a I’intérieur de 1’enceinte,

- des moyens de liaison mécanique entre le premier plateau (24 ;
240) et le second plateau (26) avec au moins deux systemes vis/
écrou comprenant chacun un écrou en prise avec une tige filetée (12),
de telle sorte que le second plateau (26) puisse étre entrainé vers le
premier plateau (24 ; 240), et

- des moyens de liaison dudit dispositif a ladite enceinte.

Dispositif de pressurage selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’au moins un couvercle (22) est articulé sur le premier plateau
(24 ; 240).

Dispositif de pressurage selon 1’'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que le premier plateau (24 ; 240) présente une
concavité orientée vers le second plateau (26).

Dispositif de pressurage selon I’une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que le second plateau (26) perforé est un plateau
sensiblement plan muni de renforts sur sa face opposée au premier
plateau.

Dispositif de pressurage selon 1’une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le second plateau (26) perforé est solidaire d’un
écrou (14) en prise avec la vis (12) du systeme vis-écrou.
Dispositif de pressurage selon ’une des revendications 1 a

5, caractérisé en ce que le premier plateau (24 ; 240) et le

second plateau (26) perforé présentent un contour sensiblement

rectangulaire.
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Dispositif de pressurage selon I’une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que les vis (12) des systémes vis-€crou sont
entrainées par au moins un moteur (34) porté par les moyens de
liaison.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce

que le second plateau (26) porte deux plaques (38), de préférence
perforées, formant un diedre, les vis (12) des systémes vis-écrous
étant partiellement logées a I'intérieur dudit diedre.

Systeme de pressurage et/ou transport, caractérisé en ce qu’il
comporte :

- un dispositif de pressurage selon l'une des revendications 1 a 8,

- une enceinte (2) de forme sensiblement parallélépipédique,
comportant une base formant un fond (4) fermant I’enceinte d’un
coté et présentant du c6té€ opposé au fond une ouverture (8),

en ce que le second plateau (26) du dispositif de pressurage est
disposé sensiblement parallelement au fond a I’intérieur de I’enceinte
(2) a I’'intérieur de I’enceinte et est mobile par rapport au fond (4) de
I’enceinte (2), et

en ce que les moyens de fixation (44) cooperent avec 1’enceinte de
maniere a maintenir le premier plateau en position par rapport a
I’enceinte lorsque le second plateau (26) se rapproche dudit premier
plateau (24 ; 240) lors d’un pressurage.

Systeme selon la revendication 9, caractéris€ en ce que I’enceinte se
présente sous la forme d’une benne, par exemple une polybenne.
Systeme selon I’une des revendications 9 ou 10, caractérisé en ce que
chaque vis (12) d’un systeme vis-écrou prend appui sur le fond de
I’enceinte pour guider ladite vis (12).

Systeme selon I'une des revendications 9 a 11, caractérisée en ce
qu’il comporte une liaison de mise a I’air libre de I’espace compris
entre le fond (4) de I’enceinte (2) et le plateau perforé (26) et
I’extérieur de I’enceinte (2), une vanne permettant de régler le niveau
de vide dans ledit espace.

Systeme selon I'une des revendications 9 a 12, caractérisé en

ce que le premier plateau (24) se présente sous la forme d’un
couvercle, éventuellement avec une concavité, fixé sur le pourtour de

I’ouverture supérieure de I’enceinte (2).
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