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Yldarkki j8ljenndssarjaa varten

Keksintb koskee patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukais-
ta yl&- tal ensiarkkia paineherkistd j#ljennds- tai 1l&pi-

lydntipapereista koostuvaa jdljenntssarjaa varten.

Tdllaiset yldarkit, joista kdytetddn myds kauppanimed CB-
arkki (coated back), ovat tunnettuja. Pyrkimys valmistaa
tédllaiset yl#darkit nelidmassaltaan yh& pienemmiksi on
johtanut siihen, ettd ndiden arkkien opasiteetissa on ollut
toivomisen varaa. Erityisesti silloin, kun myds yl#arkin
kapselipd&dllysteinen taustapinta varustetaan painatuksella,
ndkyy painokuvio ohuen paperin ldpi ja h#iritsee ylédpinnan

antamaa optista vaikutelmaa.

Tah#n asti on tdllaisten papereiden opasiteettia yritetty
parantaa lisd&m#lld yldarkin tdyteainepitoisuutta samoin
kuin jarjestémdlléd ylépinnalle ei-reaktiivinen p#ddllyste-
kerros. T&l11$in on havaittu, ettd tavallisilla pdadllyste-
kerroksilla on kylld mahdollista parantaa opasiteettia ja
yldpinnan painettavuutta, mutta toisaalta jdljennéssarjoil-

ta vaadittava itse-erotusliimaus ei endd ole mahdollista.

Itse-erotusliimauksella tarkoitetaan t&l1186in seuraavaa.
Jadljenndssarja muodostuu yleensd yl&darkista (CB), yhdestéa
tai useammasta vdliarkista (CFB) ja pohja-arkista (CF).
Kayttdad varten kootaan useita tdllaisia sarjoja nipuksi,
jolloin ne liimataan toisiinsa kapeaa sivureunaa pitkin.
T8l1léin tulee liimasidoksen CF-alapinnan ja CB-yl&pinnan
vdliss8 olla aina heikompi kuin CB-alapinnan ja CFB-yl#pin-
nan ja vastaavasti CFB-alapinnan ja CF-yl#épinnan vdlisss,
jotta yksittdinen sarja voitaisiin kulloinkin irrottaa
oikealla tavalla nipusta. Ylaéinnaltaan pddllystamdttdmien
yléarkkien tapauksessa t&md on aikaansaatu pinnan kidsitte-
lylld tai s&4t&mélls vastaavien takapintojen imukykyd. Nama
toimenpiteet eivdt kuitenkaan ole kdyttokelpoisia ylépin-

naltaan pigmenttip&adllysteiselld yldarkilla.
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Julkaisugssa EP-A-0 274 886 on ehdotettu pd&llystetyn yla-
pinnan varustamista liséksi synteettiselld, reaktiivisella
liima-aineella tai p&dllysteen rakenneaineella tai n&illa
molemmilla itse-erotusliimauksen aikaansaamiseksi.

Tamdn ehdotuksen haittana on se, ettd synteettiset, reak-
tiiviset liima-aineet vaativat tdydellisesti reagoidakseen
tietyn viipym&ajan yli 100°C:n l&mp&tilassa. Jos ndin ei
tapahdu, esim. kun pé&ddllystyslaitetta kdytet&sn liian
nopeasti tai kun pdadllystyslaitteen kuivauskapasiteetti on
puutteellinen, ei synteettinen liima-aine kovetu, jolloin
seurauksena on se, ettei painettavalla pintapddllysteelld
varustetulle CB-arkille saada itse-erotusliimaukseen vaa-

dittavaa liimaus- tali hydrofoboitumisastetta.

Tédmdn keksinntn tehtdvidnd on siten aikaansaada yl&arkki
paineherkistd jdl jenndspapereista koostuvaa jéljenndssarjaa
varten, jolla ei ole edelld mainittuja haittoja, ja jolla
on vakiosuuruinen, kuivausoloista riippumaton hydrofoboitu-

misaste, ja joka siten mahdollistaa varman itse-erotuslii-

mauksen,

Tadm& tehtdvd ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 mukaisella
yldarkilla siten, ettd yldpinnan p&é&llyste sisd8ltdd ei-
reaktiivisia hydrofobointiaineita m&&r&nd 5 - 15 paino%
kuivapddllystepainosta laskettuna.

Ei-reaktiiviset hydrofobointiaineet kuten vahaliimat,
vahaemulsiot, rasvahappojen kuten esim. steariinihapon
metallisuolat, esterivahat, hapetettu polyeteeni, orgaa-
nisten esipolymeerien kopolymeeridispersiot ja dispersiot,
ovat sindnsd tunnettuja, ja niitd8 on paperitekniikassa
t8hdn asti kdytetty pd#asiassa yhdistelmidni liistertityjen
tdrkkelysten kanssa liimaliuoksissa, joita kdytetdsn pape-
rikoneen liimapuristimissa, vrt. myds "Handbuch der Papier-
und Pappefabrikation", 1971, sivulta 1.282 eteenpdin
hakusanalla "Oberflichenleimung", kirjallisuusviitteineen.
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Vahaliimoja sekd rasvahappojen, varsinkin steariinihapon,
metalli- ja ammoniumsuoloja k#ytetddn joskus myds painopa-
pereiden pddllysteissd tarkoituksena parantaa péddllystepig-
menttien sisdistd liukumiskdytdst#d superkalanterissa, pai-
novirien kestdvyyttd painatuksessa sekd ns. pblydmiskdyt-
taytymistd. Kaytttbmadrdt pddllysteissd ovat t&dll6in ra-
joittuneet 0,3 - 1,2 paino%:iin (atro) pé&dllysteiden kui-

vapainosta laskettuna.

Tdllainen k#yttd on tunnettu myts EP-A-0 274 BB6:sta, jonka
sivulla 5, riveilld 42-43 on esitetty liukuaine, erityises-
ti kalsiumstearaatti, p&#llysteen lis8aineena, jolloin sen
médrd esimerkkien 2-6 ja 8 mukaan on kulloinkin 0,5 paino#%.
Téssd julkaisussa ei ole mainittu mitd8n kalsiumstearaatin

parantavasta vaikutuksesta itse-erottumiskayttdytymiseen.

Nyt on yll&ttden osoittautunut, ettd paineherkistd j&ljen-
nospapereista koostuvaa jéljenndssarjaa varten on mahdol-
lista aikaansaada yldarkkeja, joilla on erinomaiset pinta-
ja painettavuusominaisuudet sekd hyv&t itse-erottumisomi-
naisuudet, jos ei-reaktiivisen hydrofobointiaineen mé#rsiksi
ylépinnan pddllysteessd valitaan 5 - 15 paino% p3dllysteen
kuivapainosta laskettuna. Ei-reaktiivisilla hydrofobointi-
aineilla tarkoitetaan tdl1l6in sellaisia yl&pintapdéllyste-~
kerroksen pd8llysteseoksen lisdaineita, jotka eivdt vaadi
pddllysteen levityksen ja sitd seuraavan kuivauksen jalkeen
mitd84n muita komponentteja, kuten esim. kovettimia tai
verkkouttajia, tai mit&&n korkeata l&mpdtilaa ja viipyméai-
kaa reaktiota varten OH-ryhmien kanssa ja hydrofobisten

ominaisuuksien muodostamiseksi.

Ei-reaktiivisina hydrofobointiaineina sopivat kdytettiviksi
jonkin rasvahapon, kuten esim. steariinihapon, Ca- tai Na-
suolat. Steariinihapon ammoniumsuola on myds osoittautunut
erityisen sopivaksi, jolloin kuitenkin on huomattava, ettéa
sen suuremmilla mE3rilld valmistetun pd3llysteseoksen

viskositeetti kasvaa, jolloin ammattimiehen on valittava
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p8&llysteen levittidmiseen t&lldin vaaditut pddllystyslait-
teet raakeli- tai sauvapddllystyslaitteista.

Kiillottavien esterivahojen ja pienimolekyylisten, hapetet-
tujen polyeteenien seokset ovat myds kdyttokelpoisia hydro-
fobointiaineita. Tdllaisia seoksia on kaupallisesti saata-
vana esim. vesidispersiona, jonka kiintoainepitoisuus on 30
paino%, keskimdadrdinen hiukkaskoko 0,2 um ja pH-arvo 8,5-
9,0, kauppanimell&d "Wikonil PW".

Montaanivahasta valmistettu nk. montaanivahaliima on eri-
tyisesti valkaistussa muodossaan myds kidytttkelpoinen ei-
reaktiivinen hydrofobointiaine. Montaanivahaliimoja on
tarkemmin k&dsitelty julkaisussa "Wochenblatt flir Papierfab-
rikation 82 (1954), sivulla 623.

Vield erds kdyttSkelpoinen ei-reaktiivinen hydrofobointiai-
ne on Schill & Seilacher-yhtidn teknillisessd esitteessid
tuotenimelld "UKASOL NL" kuvattu erddn orgaanisen esipoly-
meerin vesidispersio. N&itd hyrofobointiaineita voidaan
kayttad keksinndn mukaisesti joko yksin tai toistensa

kanssa seoksina.

Yladpintap&dllysteen luonnonpigmentting voidaan kdyttaa
kaikkia paperinp8dllystystekniikassa tunnettuja pigmentteja
kuten Kkaoliinia, kalsinoitua kaoliinia, jauhettua tai
saostettua Kkalsiumkarbonaattia, talkkia sellaisenaan tai
seoksena tavallisen sideaineen, kuten styreenibutadieeni-
lateksin kanssa. Ammattimiehelle ei tédss#é suhteessa aseteta
mitddn rajoituksia, pigmentit voidaan wvalita vaaleuteen,
kiiltoon ja pintapd&llysteeltd vaadittavaan sileyteen

liittyvien vaatimusten perusteella.

Taman luonnonpigmentin mé&drsd kokonaispigmenttiseoksessa on
sindnsd vapasti valittavissa, mutta suositeltavasti se on
70-90 paino-osaa laskettuna 100 paino-osasta kuivaa pig-

menttiseosta.
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Yldpintapddllyste sisdltdd luonnonpigmenttien lisdksi yksin
tai seoksena myds synteettisil pigmenttejd, kuten saostet-
tua piihappoa, titaanidioksidia tai hienojakeista alumiini-
hydroksidia. Valinta riippuu painettavuudelle ja kiillottu-
mattomuudelle asetettavista vaatimuksista sekd pddllysteel-
le halutusta loppuvaaleudesta. Jos pA&mddrind on hyvad opa-
siteetti, kaytetddn pigmenttind titaanidioksidia. Jos pai-
novdrien 6l1jynadsorptiolle asetetaan erityisid vaatimuksia,
on suositeltavaa lisdtd saostettua piihappoa.

Synteettisten pigmenttien m&drd on suositeltavasti 10-30
paino-osaa laskettuna 100 paino~-osasta kuivaa Kokonaispig-

menttiseosta.

Yldpintapddllysteen pddllystepaino on ammattimiehen vapaas-
ti valittavissa. On osoittautunut, ettd tdllaisilla yldar-
keilla ei alle 4 g/m2:pddllystepainolla kuivaa p#dllys-
teseosta pddstd haluttuihin tuloksiin opasiteetin, vaaleu-
den ja painettavuuden paranemisen suhteen. Jos p##dllyste-
paino taas valitaan liian suureksi (yli 12 g/m2), huonone-
vat yl8arkin lépikirjoitettavuusominaisuudet. Siten on
osoittautunut edulliseksi valita p&&dllystepainoksi 4-10
g/m2, Erityisen suositeltava p#sdllystepaino on 5-7 g/m2,

Seuraavissa esimerkeissd I - IV on kuvattu keksinnén mu-
kaisten yl&éarkkien ylé&pintapddllystekoostumuksia, jotka
sisdltévét erilaisia hydrofobointiaineita.
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Taulukko I

Komponenttien mé88rat on ilmoitettu absoluuttikuivina paino-

osina.

I IXI I11 Iv
dispergointiaine 0,5 0,5 0,5 0,5
saostettu liitu 80 80 80 80
alumiinihydroksidi 20 20 20 20
styreenibutadieeni- 18 18 18 18
lateksi
optinen kirkastin 1 1 1 1
ammoniumstearaatti 10
vahadispersio I 10
vahadispersio II 10
esipolymeeridispersio 10
pH 10,2 10,8 10,0 10,1
kiintoainepitoisuus 36,8 36,9 37.8 37,8
viskositeetti 10 rpm 15840 6360 2560 1840
Brookfield 20 rpm 9480 4160 1640 1380
kara 5 100 rpm 3372 1732 836 736

Esimerkkien I - IV mukaiset koostumukset levitettiin paine-
herkdn jdljenndspaperin valmistuksessa tavalliselle puuva-
paalle, massaliimatulle ja liimapuristimessa tdrkkelysKdsi-
tellylle nelibmassaltaan 48 g/m2:n raakapaperille madrand
6 g/m2, kuiva-aineena laskettuna. Yldpintapddllysteen levi-
tyksen, kuivauksen ja superkalanteroinnin j&lkeen levitet-
tiin sitten takapinnalle varsinainen kapselipdédllyste ja

kuivattiin j&lleen.

Koepapereista I-IV ja kaupallisista CFB-~ ja CF-papereista
koottiin sitten ns. 4-kertaissarjoja jérjestyksessd CB-CFB-
CFB-CF, n&m8 yhdistettiin nipuiksi, jotka liimattiin kau-
pallisella itse-~erotusliimalla kapealta sivulta yhteen. 24
tunnin kuivumisajan j&@lkeen arvioitiin itse-erotusliimausta
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irrottamalla yksittdisiid arkkeja ja vastaavasti kokonaisia

sarjoja, jolloin kéytettiin seuraavaa arvosteluasteikkoa:

erittdin hyvd toiminta

hyvd toiminta
tavanomainen toiminta
huono toiminta
kdyttbkelvoton

g o W N
]

Arviointitulokset olivat seuraavat:

esimerkki I II I1T Iv
arvostelu 1 1 1-2 2

Taulukossa II on esitetty yldarkeista DIN:in mukaan mitatut
vaaleus ja opasiteetti, jolloin vaaleusmittauksen lisdksi
suoritettiin subjektiivinen optinen arviointi arvosteluas-
teikolla 1-10, jelloin 1 on hyvd ja 10 on huono.

Taulukko II

Elrepho
esim. opasi- vaaleus vaaleus Langen optinen
teetti Uv:lla ei UV vaaleus arvio
I 83 91,6 79,4 90,8 4
Ix 82 98,9 85,8 96,9 1
III 81 93,8 81,6 90,8 6
v 83 90,2 78,2 87,8 3

vert.esim,
vain kaps.
piddllyste 75 98,5 85,0 94,6 10

e e o A ok vy ——— T b — Y W W i ik e = W
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Patenttivaatimukset

1. Yldarkki paineherkistd j&ljenndSspapereista koostuvaa
jdljenndssarjaa varten, jolloin yldarkin takapinnalla on
kapselipddllyste ja ylédpinnalla painokelpoinen p#&dllyste,
joka muodostuu ei-reaktiivisista, luonnon ja/tai synteetti-
sistd pigmenteistd, sideaineesta, viskositeetin sdatdai-
neesta, hydrofobointiaineesta ja muista lis#aineista,
tunnettu siitd, ettd yldpintap8illyste sisédltild ei-reaktii-
vista hydrofobointiainetta m&&rdnd 5-15 paino% p#ddllysteen
kuiva-ainepitoisuudesta laskettuna.

2. Vaatimuksen 1 mukainen yl&arkki, tunnettu siitd, ettd
ei-reaktiivinen hydrofobointiaine on rasvahapon suola tai
vaha, vahaesteri seoksena hapetetun polyeteenin kanssa,

montaanivaha tai orgaaninen esipolymeeri tai jokin ndiden

5e0s.

3. Vaatimuksen 2 mukainen yldarkki, tunnettu siitd, ettd
rasvahapon suola on kalsium-, natrium-, sinkki- tai ammo-

niumsuola.

4. Vaatimuksien 1-3 mukainen yl&8arkki, tunnettu siit&, etta

rasvahappo on steariinihappo.

5. Vaatimuksien 1-4 mukainen yl&arkki, tunnettu siitd, etta
ylapintapddllyste sisdltd88 luonnonpigmenttind jauhettua
ja/tai saostettua kalsiumkarbonaattia, kaoliinia, kalsinoi-
tua kaoliinia, talkkia tai jotakin n&diden seosta.

6, Vaatimuksen 5 mukainen yldarkki, tunnettu siitd, etti
luonnonpigmentin m3d3rd on 70-90 paino-osaa laskettuna 100

paino-osasta kuivaa pigmenttii.

7. Vaatimuksien 1-6 mukainen yl8arkki, tunnettu siits, etta
ylédpintapddllyste sisdltidd synteettisenid pigmenttini saos-
tettua piihappoa.
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