CESKOSLOVENSKA
CSOCIALISTICKA
"REPUBLLIKA

POPIS VYNALEZU

206073

(11) (B1)

(51) Int. CI3

an | K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

[

’ [Zl‘) (PV 4993—79) ‘

ARAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY

(22) Prihldsené 17 07 79

(40) Zverejnené 28 08 80

(43) Vydané .31 03 83

B 27 K 1/00

(75) .

Auter vyndlezu  KOLEJAK MILAN ing. a

PASERIN VLADIMIR ing., BRATISLAVA

Vynédlez sa tyka spdsobu napusdtania lig-
nocelulézovych materidlov, najmi rasteného
dreva, alebo dielcov z rastenéhe dreva che-

mickymi ldtkami ur€enymi na echranu, ale-,

bo na povrchové zu$lachtenie dreva. ]
Népuastanie dreva vyuZivd jeho~ pérovitd
Strukttru, pri€om sa mikropriestory v §truk-
tire dreva vyplnené primarné vzduchom ale-
bo vodou vyplHaji latkami 's ochranngmi
napr. fungicidnymi, insekticldnymi alebo
Inymi zudlachtujicimi Géinkami. Na powve-
chovd dpravu napr. drevenych panelov sa
aplikuji zuSlachtujice 1atky polievanim, ale-

bo postrekom. Zndme spdsoby napiis$tania -

sa zakladaji na savom 4€inku dreva, ktory
sa mobZe zvySit vytvorenim védkua v dreve
pred viastnym napd$tanim, pripadne i vytvo-
renim pretlaku pofas napi$tania. Podtlak a
pretlak mdZe sa robit réznymi sposobmi.
Jednym z nich je ohrev dreva pred napista-
nim a namocenie zohriateho dreva do stude-
ného napistadla. Ochladzovanim dreva ped
hladinou naputstadla sa zvySuje savy déinok
dreva v dosledku zmen3ovania objemu o-
chladzovaného vizduchu vo volnyeh priesto-
“roch-Struktiry dreva. | . ) A

" Ohrev” dreva sa pri znimych spdseboch
vykondvéa spravidla v horticom kdpeli toho

‘istého napastadtla, prifom sa savy aéimok
“desahuje’ postupnym ochladzovanim kdpela
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po zohriati dreva a to bez manipuldcie s
drevom. Iny spOsoh spodivd v prelo¥eni dre-
va hned po zohriati z hordceho do studené-
ho napaStadla. Podla daldich spésobov sa
dreva ehrigva vednou parau, hordcim vzdu-
cham, alebo dielekirickym ohrevom. Tieto
spOsoby s vynimkou dielektrického ehrevu
maji nevyhody v tom, Ze vyZaduji objemmé -
zariadenia a pri va&Sich prvkav ako st napr.
lepené drevené kon&trukcie i velke -mnoz-
stva . ohrevnéha média, prifom maximélne
teploty moZu len s obtiaZeu dosahovat hod-
notu do 100 °C. Pri tfehto technolégiseh nie
je moZné vykeonat napustenie v rdmei plynu-
lého vyrobnéhe toku medzi pracovnfmi ope- -
réciemi, do ktorfich by organicky zapadalo.
Vyrobny tok sa z dévodev naphstania musi
prerudit a materidl sa musi premiestnit do
ohytajne samostatne umiestnenych napusta-
cich zariadeni. Po napusteni sa material mu-
si spravidla ponechat isty Sas v klude z dé-
vodov zaschnutia napdstadla a a% potom sa
méZe presunit na daldie spracovanie, napr.
ma montdi stavebnych dielcov, alebo na

uskladnenie. Ind mevfhoda spofiva v tom,
a to sa t§ké i dielektrickéha ohrevu, e dre-

V0o sa musi prehriat v celom priereze, ahy -
sa savy efekt Gfimne prejavil. Obidva vysie
uvedené: principy st energeticky néroineé,
pretoZe vyZaduji jednak ohrev znaného



mno¥stva ohrevného média a jednak celého
prierezu dreva a tym sd nérotné i Casove.
Rovnako ochladzovanie v celom priereze
ohriateho direva si vyZaduje relativne dlhy

tas. Rovnaké mevyhody (objemné zariade-

nia, diskontinuita, energetickd naro&nost)

mé i naptStanie s vyuZitim pretlaku podas .

napuastania. Pretlakové zariadenia st spra-

vidla velmi rozmerné a si nédrotné i po

konStrukénej a bezpe&nostne]j stranke.

Dalsim spo‘so.bom napustania, ktory memé '

nesvyrho‘dy vys8ie uvedenych spdscbov si via-

ceré metédy jednoduchého povrchového na-
néadania zuslachtujdcich prostriedkov od rug- =
ného nanéd3ania 3tetkou aZ po namaéAcacie,.

striekacie, polievacie a iné mana3acie zaria-
. denia. Pri tychto spdsoboch sa nevyZaduje
"ohrev dreva. Nevyhoda tychto spodiva vSak
v tom, Ze efekt mapustenia je minimélny.
Stanoveny prijem sa spravidla nedd docielit
"jednou, ba ani dvomi operédciami a hlbka
preniku spravidla nedosahuje ani jeden mi-

limetr. Pre wspokojivy ochranny, alebo iny, .

zu$lachtujtci Gdinok je takéto napulstenn
nedgstatoCné. Pre v#&&3inu expozicii, najmé
pre drevo v stavebnictive vyza«du]e sa hlbka
mapustenia min. 1 aZ 6 mm.

V8etky zmienené nedostatky popisanych

sposobov odstrafiuje spdisob. a zariadenie,
ktoré vyuZiva intenzivny povrchovy, s v{ho-
dou kontaktny ohrev pri vysokej teplote
s néslednym napustenim dreva, alebo inych

lignocelulézovych materidlov, jednoduchymi =

povrchov§mi spsobmi. Povrchovym, s vyho-
dou kontaktnym ohrevom pri teplotdch 100
aZ 2509C moZno vo velmi krdtkom d&ase ré-
~dove v .jednotkdch mindt (podla ‘prikonu
-tepla, vlhkosti dreva a inych okolnosti}, do-
siahnut prehriatie povrchovej vrstvy dreva,
:ktora. prlchadza do dvahy pre mapustenie,
na teplotu 100 aZ 250 0C, pri¢om zvy3né drev-
14 hmota sa nezohmenva Né&slednym nanese-
.nim studeného naptStacieho roztoku sa po-
-vrchova ..p.-rehria.ta vristva opétovn»e rychle
ochladi, ¢im vznikne vysoky.saci efekt, kto-
ry. zabezpe‘éi dostatofny prenik napﬁstace]
+14tky. Zostladenim stupiia a hlbky prehria-
‘tia dreva s ochladzovacou schopnostou na-
-ptdtadla naneseného na povrchovi prehria-
.tu vrstvu docieli sa. jednak visiaknutie v3et-
-kého. naneseného mnoZstva do poZadovanej
.hlbky- a jednak skoré vyschnutie povirchu
~dreva v dosledku zvySku . akumulovaného
‘tepla. Skoré vyschnutie povrchu umoznf pria-
- IO p0'kratcovat v procese postupného opra-
. covdvania, dopravy, skladovania, pripadne i
montéZe napustenych dielcov.. .
Zariadenie na povrchavy s. vyhodou kon-
taktny ohrev pozostdvd zo zdroja:tepla, z

.ktorého sa teplo odvddza.na .pritlatny vy-

mennik kondtruovany tak, aby presne prilie-
- hal ku ‘tvaru -drevenej konstrukme uréefne]
‘na napiitanie. Ind alternativa vyuZiva na

ohrev povrchu materidlu vysoko prehriaty
. vzduch, vhéiiany do tunela, ktorym stiéasne
-,prechadza oSetrovany material. Dalsia alter-

nativa  mé¥e vyuZit infrafervené Ziarenie.

Povrchovo zohriaty materiél sa bezprostred-

' ne-po zohriati prepravi do nané3acej komo-
1y, kde sa nail nanesie striekanim, polieva-

nim, alebo namofenim stanovené -mmnoZstvo

. zuSlachtujiceho (ochranného} prostriedku.

Napusteny materidl ihned p-o-kraéuje VO V{-
robnom toku ma dalsie pracovné -operéacie.

Poplsany postup mé opro‘u doteraz zné-
mym spdscbom’ sivoie vVhody v tom, Ze pri
minimélnej spotrebe tepla zabezpedi-vyrazny
naptstaci efekt vo velmi kré&tkych techno-

. logickych Sasoch pri.zachovani plynulosti
' technologického toku na_vlastnej vyrobnej

linke vyrrobku z lignocelulézovych materié-

lov, ktoré je nutné zu3lachtit napusfamm

zuslachfu]umml pro«strledkann

Priklad 1 _
Preschnuté ihliSnaté rezivo, urené na von-

kaj8ie obklady budov, sa na vyrobnej linke.

po ohoblovani a ofrézovani hran postva lic-
nou plochou po-elektricky vyhriatej kovave]
doske na 1700C, ku ktorej sa z rubovej plo-

"Chy prltlaca systémom pohéianych valcov

pritom sa rezivo povrchovo kontaktne zo-
hrieva., Bezprastredne za vyhrievacim blo-
kom je do vyrobnej linky zaradend plytkd
namédacia vaila so studemym ochrannym
prostriedkom Drevodekor, ktorou jednostran-
ne zohriate rezivo prechadza. Rozmery vane
s zostladené s rozmermi najvacsieho nprvku
reziva a s Gasom potrebnym na optimélny saci
efekt procesu. Pri prechode ktpelom- ‘je ma-
teridl pritlaany pohéananymi valcami pod
hladinu naptstadla. Spotreba naptstadla sa
plynule doplna pomocou plavdkového regu-
ldtora zc zasobnej nadrZe.
Priklad 2

Lepeny vrstveny nosnik prechédza na vsj-
robnej linke po opracovéni povrchu ohrie-
vacim blokom, pozostdvajicim zo Styroch
infraZiariov, ktoré z bezprostrednej  bliz-
kosti zohrievajd v3etky Styri plochy nhosni-

.ka.,Rychlost posuvu, vyhrevnd plocha Ziari-
.6ov a prikon energie si zosuladené tak, aby

sa dosiahlo prehriatie dreva na povrchu 150

~-0C a v hibke 3 mm min. 100 °C. Bezprostred-
.ne. za ohrigvacim blokom sa na vyrobnej

linke nachéadza striekacia komora v. ktoroj

.sa striekanim pomocou ststavy trysiek nana-

3a na nosnik pod tlakom 0,1 aZ 0,3 MPa
afinny studeny roztok Wolmanitu CB. Na-

‘né&sané mneZstvo je zosiladené s rychlostou
.posuvu tak, aby vyhovovalo predpisanej dav-
. ke na jednotku plochy nosnika. Intenzita na-

na%ania sa  reguluje tlakom (regulatnym
ventilom]. Tlak sa vy‘vodzu]xe vhodnvm éer-

..padlom. .
.Priklad 3

Profilovy panel vyrobeny z ihli€natej ¥r-

.doviny obriteny licnou plochou hore, pre-

chddza na vyrobnej linke dnom. tunelu v

-ktorom cirkuluje v uzavretom okruhu vzduch

prehriaty na 200 C. Vzduch sa zohrieva.pre-

-'chodom cez plameﬁom vyhrnevanu kovovi
:trubicu. Prehriaty vzduch zabezpecu]e ohrev
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~dreva tak, Ze v hlbke 3 mm od povrchu dosa-
“huje teplota min. 100 °C. Za ohrievacim blo-
"kom nachddza sa polievacie zariadenie.Nana-
.3any prad studeného zuslachtovacieho pro-

striedku obchodnej znatky Luxol postupne
-zalieva povrch panelu. Za polievacou Strbinou
- je zaradend Sirokd stieracia kefa, ktord stiera
- prebytok Luxolu a stfasne ho rovinomerne

roztiera po poivmhuf Cim zaroveill predlZuje
kontakt studeného naptsStadla so zohriatym

" povrchom dreva. Prebytok Luxolu stekd na

konci panelu do nédrZe pod dopravnikom
odkial sa erpadlom cez filter a zhromaZdo-
vaciu n&drZku opatrend chladiom dopravu- -
je spét ku polievace]j Strbine.

Predme.t'vynélezu

- Spdisob naptstania dreva ochrannymi 14t-
‘kami, najm# rasteného dreva, vyznadujici
:sa tym, Ze -pred nanesenim studeného na-

p\ﬁ§t'acieho‘ roztoku sa predohreje povrchova
vristva dreva na teplotu 100 aZ 250 0C, s vy-
hodou kontaktnym ohrevom.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

