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Sposéb wytwarzania wyrobéw krzemionkowych odpornych na nagle
dzialanie wysokiej temperatury '

Patent trwa od dnia 9 maja 1959 r.

“Znanym jest fakt, ze wyroby krzemionkowie
nie sg odporne na wstrzasy cieplne, a tym bar-
.dziej na nagle uderzenia wysokiej temperatu-
ry. Jezeli wyroby te podda sie naglemu dzia-
laniu wysokiej temperatury, wéwczas pojawia-
jg sie na ich powierzchni pekniecia, ryéy oraz
warstwowe luszczenie si¢ i odpadanie mniej-
szych lub wiekszych odpryskéw materiatu.

Dzieje si¢ to w wyniku gwaltownie przebie-
gajacych przemian kwarcu, trydymitu i kry-
stobalitu, czemu towarzyszy znaczna zmiana
objetosci. Zjawisko pekania i luszczenia sie
wyrobow krzemionkowych jest szczeg6lnie
szkodliwe w sklepieniach piecow martenow-
skich naprawianych na gorgco. Po dokonanej

—
.

*) Wiasciciel patentu os$wiadczyl, ze wspéi-
tworcami wynalazku 'sg Janusz Drue, Karol
Elsner, Zygmunt Guldan, Leopold Juszczyk,
Stanistaw Pawlowski i Stanistaw Tochowicz,

naprawie wyroby krzemionkowe narazone sg
na nagle dzialanie wysokiej temperatury.
Fragmenty lub tak zwane sklepienia gléwne
pieca martenowskiego pracuja po tak zwanym
gorgcym remoncie znacznie krécej, anizeli na-
lezaloby tego oczekiwaé, gdyby nagrzewanie
odbywalo sie z dopuszczalng szybko$cig i gdy-
by nie wystepowaly ubytki w wyniku pek-
nigé, odpryskow i luszczenia sie¢ wyroboéw. Brak
odpornoici wyrobow krzemionkowych na na-

gle dzialanie wysokiej temperatury odbija sie

rowniez bardzo ujemnie na trwalosci sklepien
lukowych piecow elektrycznych, uzywanych do
wytapiania stali.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania wyrobéw krzemionkowych odpornych
na dzialanie wysokiej temperatury. Stwierdzo-

.no, ze cel ten osigga sie, jezeli wyroby krze-

mionkowe nasyca sie¢ smolg lub mieszaning
smoly z pakiem do glebokosci co najmniej 15



mm, a nastepnie doprowadzi si¢ je nagle do
temperatury 1200°C—1600°C. Proces smolowa-
‘nia prowadzi sie przez zanurzanie normalnych
wyrobéw Jcn;f{?ionkowycl% w.roztopionej gorg-
cej smof¢ Jabmieszaniite -smely z pakiem. Pro-
ces smolowania przebiega szybciej, jezeli wy-
roby krzemionkowe uprzednio nagrzeje si¢ do
temperatury co najmniej 40°C.

. Nagle nagrzanie nasyconych uprzednio smo-
13 wyrob6éw krzemionkowych do temperatury
1200°C—1600°C powoduje tworzenia sie koksu.
Siatka koksu w porach wyrobéw tworzy trwaty
szkielet, utrzymujgcy spgkane ziarna materia-
lu w jednej zwartej calo§ci. W miare wypala-
nia si¢ koksu nastepuje powtérne spieczenie
sie materialu dzieki powstajacej fazie cieksej.
Wyroby krzemionkowe otrzymywane sposobem
wedlug wynalazku nie pekajg i nie luszczy sie
w wyniku naglego dzialania wysokiej tempe-
ratury. Stosuje si¢ je gléwnie do goracych na-

praw sklepieni piecow martenowskich i do bu-
dowy sklepien lukowych piecéw elektrycznych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wyrobéw krzemionko-
wych odpornych na nagle dzialanie wysokiej
temperatury, znamienny tym, ze wyroby krze-
mionkowe nasyca sie smolg lub smola z pa-
kiem do glebokosci nieprzekraczajgcej 15 mm,
po czym poddaje sie je wypalaniu, przez na-

_gle doprowadzenie ich do temperatury 1200°—

1600°C, dzieki czemu wydzielajgcy sie ze smo-
ly koks, spieka sie. w trwaly szkielet z two-
rzywem krzemionkowym. :

Instytut Materiatow
Ogniotrwatlych

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek,
rzecznik ,'patentowy

P.W.H. wzér jednoraz. zam. APLIKe. Czst. zam 3905 1.11.61. 100 egz. ‘Al piSm. kl. IIIL



	PL44388B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


