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69 Spinnmaschine.

In einer Spinnmaschine (1) wird Vorgam (22) an eine 22

Spinnstelle (3) geférdert, welche einen antreibbaren
Rotor (4) enthilt. Der Rotor (4) ist auf einer Traverse (13) 2
des Gestells (11) der Spinnmaschine (1) drehbar gelagert A z
und sitzt mit einem Lager- und Antriebsteil (41) in einem
Gehause (12). Der Lager- und Antriebsteil (41) ist liber ei- n =g
nen Zwischenteil (42) mit einem Aufnahmeteil (43) fir das /
Garn (31) verbunden. Bei der Herstellung von Spinnma- /
schinen wird fur verschiedene Varianten von Rotoren je- /f f 1
weils die Gesamtldange (dy + ¢ + d3) konstant gehalten, so /{ /
dass die Lingen (c) der Zwischenteile (42) je nach not-
wendiger Linge (di) des Aufnahmeteils (43) unterschied- 34 \\
lich gross gewdhit werden. Fur alle Varianten ist ein kon-
stanter Abstand (f) zwischen Streckwerk (2) und Rotor (4) 3
sowie eine unverdnderliche Hohenposition der Traverse AN S
(13) im Gestell (11) der Spinnmaschine vorgesehen. Da- 4
durch ergibt sich ein einfacherer Aufbau des Gestells (11) .
mit nur einer Ausfihrungsform fir alle Varianten der Roto- b2

"ren (4) und einer einheitlichen Spinngeometrie.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von Spinnmaschinen jeweils mit einem Streck-
werk zum Verzug von Vorgarn und zur Zufuhr an
Spinnstellen und mit antreibbaren Rotoren zum Auf-
winden von Garn unter gleichzeitiger Drehungsertei-
lung, wobei die Rotoren einen Lager- und Antriebs-
teil und einen in Achsrichtung dagegen versetzt lie-
genden Aufnahmeteil fir Garn aufweisen, die mit-
tels eines Zwischenstlcks miteinander verbunden
sind, womit ein an die Lange des Aufnahmeteils
angepasster Garnkérper herstellbar ist. Weiter be-
trifft die Erfindung eine Spinnmaschine, die nach
dem Verfahren hergestellt ist, sowie ein Betriebs-
verfahren fir eine solche Spinnmaschine.

Bei Spinnmaschinen herkémmlicher Bauart sind
die Rotoren in verschiedenen Hohen an der Spinn-
maschine anbaubar, wobei die Befestigungsstelle
an der Spinnmaschine von der Bauhthe des Rotors
abhangt.

Bei einer Ringspinn- oder Ringzwirnmaschine
werden als Rotoren Spindeln verwendet, die von
stillstehenden Ringen umgeben sind, auf welchen
Laufer zur Garnflihrung umlaufen. Die Spindeln set-
zen sich aus einem Spindelunterteil und einem
Spindeloberteil zur Aufnahme von Spinn- oder
Zwirnhilsen zusammen, wobei Unterteil und Ober-
teil von einem Zwischenteil zusammengehalten wer-
den. Die Spindelunterteile weisen im allgemeinen
einen Flansch zur Befestigung auf einem Spindel-
rahmen mittels einer Verschraubung auf. Der Spin-
deloberteil weist einen Hilsenanschlag auf, der bei
Maschinen nach dem Stand der Technik bei allen
Hiilsenldngen bezlglich des Flansches des Spindel-
unterteils immer auf derselben Héhe sitzt. Eine (ibli-
che Konfiguration ist beispielsweise in der DE-
3 925 529 A1 beschrieben. Damit bei diversen Hiil-
sen eine gleichbleibende Spinngeometrie erreicht
wird, das heisst ein konstanter Abstand vom Aus-
lauf des Streckwerks der Spinnmaschine bis zum
Fadenfihrer oder zur Hilsenoberkante, muss der
Spindelrahmen je nach Anwendungsfall in verschie-
denen Hohen an der Maschine befestigt werden.
Dies wird durch eine grossere Zahl von Steck- und
Befestigungsbohrungen an den Gestellen erreicht,
wobei bei jedem Anwendungsfall nur ein Teil der
Bohrungen benutzt wird. Es kénnen auch verschie-
dene Maschinengestelle je nach Anwendungsfall
verwendet werden. Die Produktionskosten sind da-
durch hoher als bei einheitlichen Gestellen mit nur
wenigen Befestigungsstellen.

Es ist Ziel der vorliegenden Erfindung, die Roto-
ren so zu konzipieren, dass die Variantenvielfalt der
Spinnmaschinenteile mdglichst gering bleibt.

Diese Aufgabe wird gemass Anspruch 1 dadurch
gel6st, dass bei vorgegebener Lange der Rotoren
und des Lager- und Antriebsteils die Lange des
Zwischenteils so gewdhlt wird, dass sich eine be-
stimmte Restldnge des Rotors ergibt, welche die
Lénge des Aufnahmeteils bestimmt, die der ge-
winschten Lénge des zu bildenden Garnkérpers
entspricht, dass flir verschiedene Anwendungsfille
mit mehreren Langen des Aufnahmeteils immer die-
selbe Gesamtlinge des Rotors vorgesehen wird,
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und dass die Hohenpositionen aller Antriebs- und
Lagerteile gleich gewdhlt werden und somit auch
der Abstand der Aufnahmeteile zum Streckwerk
konstant gehalten wird. '

Wenn Spindein mit angepassten Hiilsenanschla-
gen durch Verwendung von verschiedenen Zwi-
schenteilen zur Verfligung stehen, kann mit einer
einzigen Gestellform operiert werden. Der Spindel-
rahmen der Maschine bleibt dann immer auf dersel-
ben Hohenkordinate, und das Maschinengestell ist
fur alle Anwendungsfélle einheitlich. Bei der Ver-
wendung von fahrbaren Bedienungsgeréten ist dies
zusétzlich von Vorteil, auch die Bedienungsgerite
nicht an die jeweiligen Maschinengestelle ange-
passt werden miissen.

Ein Umbau eine Spinnmaschine von einem Spin-
deltyp auf einen anderen beschréankt sich auf das
Auswechseln der Rotoren.

In den Unteranspriichen sind weitere Ausfiih-
rungsformen und Merkmale der Erfindung beschrie-
ben.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Fi-
guren néher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer
Spinnmaschine mit einer Spinneinheit,

Fig. 2a bis Fig. 2c verschiedene Ausfiihrungsfor-
men nach dem Stand der Technik,

Fig. 3a bis Fig. 3c verschiedene Rotoren geméss
der Erfindung und .

Fig. 4 eine schematische Ubersicht einer Spinn-
maschine mit einem Bedienungsgerat.

In einer Spinnmaschine 1 nach Fig. 1 wird Vor-
garn 22 aus einem Vorgarnvorrat 21 (ber Walzen
23 eines Streckwerks 2 einer Spinnstelle 3 zuge-
fihrt. Das Garn 31 bildet auf einem Aufnahmeteil
43 des Rotors 4 einen Garnkorper 32, wobei sich
das Garn entsprechend der Lange des Aufnahme-
teils 43 Uber eine Ldnge di erstrecken kann. Der
Aufnahmeteil 43 ist Uber ein Zwischenteil 42 mit ei-
nem Lager- und Antriebsteil 41 verbunden. Dieses
befindet sich in einem Geh&use 12, das entweder
ein Lagergeh&use sein kann, wobei ein zusétzliches
Antriebselement am Lager- und Antriebsteil 41 an-
greift, oder ein Stator eines Elektromotors, wobei
dann das Lager- und Antriebsteil 41 als Rotor eines
Elektromotors ausgebildet ist. Das Gehduse 12 ist
Uber einen Flansch 41’ mit einer Traverse 13 des
Gestells 11 der Spinnmaschine verbunden. Wah-
rend des Spinnens drehen sich die Walzen 23 des
Streckwerks 2 in Pfeilrichtung, wobei das Garn in
Richtung des Pfeils 14uft und einen sogenannten
Ballon bildet. Das Garn wird durch Drehung des
Rotors 4 gemass Pfeil bei 42 auf dem Aufnahmeteil
43 aufgewickelt. Der Rotor 4 kann beispielsweise
eine Spindel einer Ringspinn- oder Ringzwirnma-
schine oder eine Topfspindel einer Topfspinnma-
schine sein, wobei das Aufnahmeteil 43 als Topf
ausgebildet ist, in dem das Garn 31 abgelegt wird.
Der Rotor besitzt eine Gesamtldnge di + ¢ + d3,
wobei erfindungsgemaéss bei vorgegebener Gesamt-
l&nge des Rotors 4 und Teillinge des Lager- und
Antriebsteils 41 je nach Anwendungsfall die Lénge
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c des Zwischenteils 42 so gewahlt wird, dass fir
die Lange di des Aufnahmeteils eine gewiinschte
Restldnge verbleibt. Die Oberkante des Aufnahme-
teils 43 ist fur alle Anwendungsfélle in einem kon-
stanten Abstand f vom Streckwerk 2 entfernt, und
die Hoéhenpositionen der Lager- und Abtriebsteile
41 bei allen Varianten sind identisch, was eine ein-
heitliche Befestigung der Traverse 13 am Gestell
11 der Spinnmaschine fir alle Anwendungsfélle er-
mdglicht.

Fig. 2a bis 2c zeigen bekannte Anordnungen von
Rotoren 4 an Gestellen 11 unter Einhaltung einer
unveranderten Spinngeometrie zwischen Streckwerk
2 und den Rotoren 4/, die hier als Spindeln mit
Garntragern dargestellt sind. Einheitliche Spinngeo-
metrie bedeutet, dass der Abstand f zwischen der
Oberkante der Spindeln 4’ und dem Streckwerk 2
konstant bleibt.

Mit der Befestigung der Spindein 4’ in unter-
schiedlichen Héhen aufgrund unterschiedlicher Huil-
senlangen di, dr, di” bei konstanter Zwischenteil-
langen ¢ in den Fig. 2a bis 2¢c am Gestell 11 muss
auch bei einem konventionellen Antrieb der Spin-
deln 4’ mittels Riemen 46 zumindest die Umlenkrol-
le 49 auf verschiedenen Héhen in der Spinnmaschi-
ne 1 montiert werden.

Die Fig. 3a bis 3c zeigen, wie bei einer bestimm-
ten Gesamtlange der Spindeln 4’ die Lange ¢ des
Zwischenteils 42’ variiet werden kann und somit
unterschiedliche Langen di des Aufnahmeteils 43’
resultieren. Im vorliegenden Fall bestehen die Spin-
deln 4’ aus einer Achse 41/, die in einen sogenann-
ten Wirtel 40’ und ein Spindeloberteil 44 einge-
presst sind. Eine Unterwindkrone 47 auf dem Spin-
deloberteil bildet einen Anschlag fir eine Hiilse 45,
die von oben lber das Spindeloberteil 44 gesteckt
wird. Der Zwischenteil 42’ ist der Teil der Spindel
zwischen dem Wirtel 40" bis zur Oberkante der Un-
terwindkrone 47. Die Lange c des Zwischenteils 42/
varilert in den Fig. 3a bis 3c; in Fig. 3b ist die Lan-
ge des Zwischenteils 42’ c—a, in Fig. 3c ist die Lé4n-
ge des Zwischenteils 42 c—b. Die Hilsenldnge di
kann so gewdhit werden, dass sie um das Mass h
das obere Ende des Spindelschafts 44 uberragt.
Zur Herstellung der verschiedenen Spindeln 4° kén-
nen gleiche Achsen 41’, Wirtel 40’, Spindeloberteile
44 und Unterwindkronen 47 verwendet werden. Le-
diglich die Lage der Unterwindkrone 47 muss vari-
iert werden, wozu verschieden lange Buchsen 47
zwischen Wirtel 40 und Unterwindkrone 47 einge-
setzt werden kdnnen.

Fig. 4 zeigt die Anordnung einer Spindel 4’ in ei-
ner Ringspinnmaschine 1 zusammen mit einem Be-
dienungsgerat 5. Das Mass f zwischen dem Streck-
werk 2 mit den Walzen 23 und der Oberkante der
Spindeln 4’ wird fir alle Spindelvarianten konstant
gehalten. Ebenso ist der Abstand di + ¢ von der
Oberkante einer Hiilse 45 bis zur Mittelebene des
Riemens 46 fir alle Varianten konstant. Damit be-
findet sich auch das Gehduse 12, in dem jede
Spindel 4’ gelagert ist, und die Traverse 13, an wel-
che das Gehaduse 12 angeflanscht ist, fir alle Vari-
anten von Spindeln 4’ immer am gleichen Platz im
Gestell 11 der Spinnmaschine 1.

Fur die Antriebe des Fadenflhrers 33, des Bal-
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lonbegrenzers 34 und der Spinneinheit 35 beste-
hend aus je einem Ring und einem Laufer bedeutet
dies, dass der obere Umkehrpunkt des jeweiligen
vertikalen Bewegungsbereiches fiir alle Spindelvari-
anten konstant bleibt. Ebenso liegt auch fir ein Be-
dienungsgerét 5, das an der Spinnmaschine 1 mit-
tels eines Fahrwerks 54 auf einer Schiene 55 am
Gestell 11 in Langsrichtung der Spinnmaschine be-
wegbar ist, der Arbeitsbereich fur die Bedienung
des Streckwerks 2 mittels eines Betétigungsorgans
51 und des Bereichs oberhalb des Ursprungs der
Kordinate y fest. Ein Betatigungsorgan 52, das bei-
spielsweise einen Faden an die Spindel 4’ ansetzt
und nach oben zum Streckwerk 2 fiihrt, findet im-
mer gleiche Arbeitsbedingungen oberhalb der Spin-
del 4’ vor. Bei der Verwendung verschiedener Spin-
deln 4 zusammen mit einem Bedienungsgerdt 5
kann nur mit einem veranderlichen Parameter der
Lange dy der Bewegungsbereich des Betatigungsor-
gans 52 vertikal definiert werden. Ein anderes Beta-
tigungsorgan 53 beispielsweise zum Abbremsen ei-
ner Spindel 4’ oder zur Reinigung findet im Bereich
des Lager- und Antriebsteils 41 bei allen Varianten
stets gleiche geometrische Verhéltnisse vor, womit
die Programmierung des Bedienungsgeréts wesent-
lich vereinfacht wird. Da die Aussenkonturen des
Spinnmaschine 1 durch stets gleiche Héhe der Tra-
verse 13 unverdndert sind, ist eine einheitliche Ge-
staltung des an die Spinnmaschine anzupassenden
Bedienungsgeréts 5 moglich.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Spinnmaschinen
jeweils mit einem Streckwerk (2) zum Verzug von
Vorgarn (22) und zur Zufuhr an Spinnstellen (3)
und mit antreibbaren Rotoren (4, 4’) zum Aufwinden
von Garn (31) unter gleichzeitiger Drehungsertei-
lung, wobei die Rotoren (4, 4’) einen Lager- und
Antriebsteil (41) und einen in Achsrichtung dagegen
versetzt liegenden Aufnahmeteil fiir Garn (43, 43)
aufweisen, die mittels eines Zwischenteils (42, 42')
miteinander verbunden sind, womit ein an die Lan-
ge (di) des Aufnahmeteils (43, 43’) angepasster
Garnkorper (32) herstelibar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei vorgegebener Lange (di + ¢ +
ds) der Rotoren und des Lager- und Antriebsteils
(d3) die Lange des Zwischenteils (c) so gewdéhit
wird, dass sich eine bestimmte Restldnge (di) des
Rotors (4, 4’) ergibt, welche die Lange des Aufnah-
meteils (43) bestimmt, die der gewinschten Linge
(d1) des zu bildenden Garnkérpers (32) entspricht,
dass flr verschiedene Anwendungsfélle mit mehre-
ren Langen (di) des Aufnahmeteils (43, 437) immer
dieselbe Gesamtlange (di + ¢ + di) des Rotors vor-
gesehen wird, und dass die Hhenpositionen aller
Antriebs- und Lagerteile (41) gleich gewéahlt werden
und somit auch der Abstand (f) der Aufnahmeteile
(43, 43) zum Streckwerk (2) konstant gehalten
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rotoren (4) als Spindein mit
Garntragern in Form von Hiulsen (45) ausgebildet
werden, wobei eine Spindel aus einem Lager- und
Antriebsteil (41’) konstanter Linge, einem Wirtel
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(40’) konstanter Ldnge und einem Spindeloberteil
(44) konstanter Lange aufgebaut ist, und wobei der
Lager- und Antriebsteil (41°) in den Wirtel (40") und
den unteren Teil des Spindeloberteils (44) einge-
presst wird, und dass eine Unterwindkrone (47) je 5
nach Variante der Spindel (4) in verschiedenen Hg-
henpositionen am Spindeloberteil (44) befestigt
wird, wobei je nach Anwendungsfall Buchsen (47)
unterschiedlicher Lange zwischen dem Wirtel (40')
und der Unterwindkrone die Hohenposition der Un- 10
terwindkrone bestimmen.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass jeweils mit einer Spindelvari-
ante (41°) eine Hulse (45) gewdhlt wird, welche auf
das Spindeloberteil aufgesteckt wird, wobei die Ladn- 15
ge (di) der Hilse (45) so gewahlt wird, dass sich
fir alle Spindelvarianten (4°) eine konstante Ge-
samtldnge (di + ¢ + da) ergibt.

4. Spinnmaschine, hergestellt nach einem Ver-
fahren nach einem der vorstehenden Anspriiche. 20

5. Betriebsverfahren fir eine Spinnmaschine (1)
zusammen mit einem Bedienungsgerat (5) mit Be-
tatigungsorganen (51, 52, 53) nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass im Héhenbereich ober-
halb der Spindeln (4) und unterhalb der Oberkante 25
des Wirtels (40°) stets konstante Arbeitsbedingun-
gen mit gleichen definierten Arbeitsrdumen existie-
ren, und dass lediglich im Arbeitsbereich unterhalb
der Oberkante der Spindel (4’) in einem Raum (y)
bis zum Wirtel (40’) je nach Anwendungsfall an die 30
Lange (di) des Aufnahmeteils (43") und (c) des Zwi-
schenteils (42') angepasste Bewegungen der Betiti-
gungsorgane (52, 53) des Bedienungsgerates pro-
grammiert sind.
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Fig. 3a
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Fig. 4
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