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Wynalazek dotyczy sposobu obrdbki
blachy, drutu i podobnych przedmiotéw i
polega gléwnie na tem, Ze obrabiany mate-
rial poddaje sie¢ dzialaniu stale postepuja-
cego w procesie kotowym gazu. W tym pro-
cesie kotowym moze gaz po oddzialywaniu
na dany przedmiot by¢ regenerowany, dzie-
ki czemu przedmiot dany moze by¢ stale
poddawany oddziatywaniu gazu, ktorego
dzialanie mozna regulowaé. Sposéb we-
dlug wynalazku moze byé stosowany do
rozmaitych celéw przy wykorzystaniu od-
dziatywania chemicznego albo cieplnego
albo jednoczesénie obu. Wedtug wynalazku
daje sie szczegélnie ekonomicznie wyko-
naé¢ zarzenie blachy, drutu i podobnych
przedmiotéw, ktére zarzy sie¢ w piecu redu-
kujacej albo obojetnej atmosferze gazowe;j.

Przerabianie tych materjaléw w piecach jest
bardzo nieracjonalne z tego powodu, ge
czas cchladzania jest niezmiernie dlugi w
stosunku do czasu zarzenia, Uzyty do o
trzymania potrzebnej atmosfery gazowej
o$rodek moze wedlug wynalazku po ukon-
czonem zarzeniu by¢ zastosowany jako sro-
dek chlodzacy, jezeli osrodek ten przepu-
szcza sig w procesie kolowym przez piec do
Zarzenia, przyczem cieplo jego podczas pro-
cesu kolowego oddaje si¢ do chlodnic albo
innych odpowiednich miejsc. Sposéb, w jaki
przeprowadza si¢ to chlodzenie, umozliwia
miarkowanie czasu trwania chlodzenia. Po-
za skroceniem czasu chlodzenia, racjonal-
no$¢ sposobu polega na tem, ze tylko war-
stwy muru, przylegajace do wewnetrznej
§ciany pieca, sa chlodzone, natomiast pozo
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stala cze$é muru dziata jako zbiornik cie-
pla, dzieki czemu skrécony zostaje czas
nagrzewania pieca. '

Na zalaczonym rysunku uwidoczniony
jest piec zarowy, jako przyklad wykona-
nia sposobu, wedlug wynalazku,

Piec zarowy A, nagrzewany np.. e-
lektrycznoscia, ktérego strony czolowe sa
uksztaltowane odpowiednio do przeplywu
gazu, jest, wzglednie moze byé, zupelnie
odciety zapomoca dwéch nieprzepuszczaja-
cych gazu organéw B i C od systemu obie-
gu gazu, Z poczatku ochladzania zostaja
zamkniecia otwarte i wprowadzony w dzia-
lanie zawér F. Plynacy z pieca zarowego
w kierunku strzalki goracy gaz dostaje
sig przez organ B do chlodnicy E, gdzie od-
daje swoje ciepto $rodkowi chlodzacemu i
zostaje wycisniety zapomoca zaworu F do
zbiornika G, skad przez zawér C dostaje
sie znéw do pieca i wywoluje chlodzenie
zarzonego materjalu.

Przewéd krezny D ma na celu napel-
nianie pieca podczas zarzenia gazem albo
dopelnianie gazem przy jego zuzyciu.

Szybko$é ochtadzania daje si¢ miarko-
waé zaworem. Dla zapobiezenia przeni-
kaniu powietrza znajduje si¢ caly system
pod podwyiszonem cisnieniem. Przez od-
powiednie wykonanie pieca, organéw za-
mykajacych i ostony zaworu, unika sie
strat gazu.

Dla wykorzystania ciepta gazu moga w
proces kolowy byé wprowadzone, jako
miejsca zuzycia ciepla, piece, ktére przy
przeplywie przez nie gazu nagrzewaja sie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposét przerabiania blachy, drutu i
podobnych przedmiotéw, znamienny tem, ze
traktowany materjal poddaje sie dzialaniu
stale postepujacego w procesie kolowym

. gazu,

2. Przyktad wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze miejsce
obrébki blachy, drutu i podobnych przed-
miotéw wlaczone jest w proces kolowy,
przy ktéorym gaz regeneruje sig, wskutek
czego traktowane przedmioty znajduja sig
pod stalem oddzialywaniem gazu daja-
cem sig¢ regulowaé.

3. Przyklad wykonan'a sposobu we-
dtug zastrz, 1 i 2 w zastosowaniu do za-
rzenia blachy, drutu i podobnych przed-
miotdbw w piecach, w wytworzonej przez
gaz atmosferze, znamienny tem, ze gaz ten
po zarzeniu zostaje stosowany jako $rodek
do ochladzania zarzonego materjalu.

Eisenwerke-
Aktiengesellschaft
RothauNeudek
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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