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Dispositif pour enlever la poussiére de bandes en défilement.

@Ce dispositif est du type comportant au moins une
electrode a haute tension pour la neutralisation de charges
électrostatiques sur la bande a dépoussiérer.

Au moins une bande de matiére plastique (5, 6) est ame-
née a circuler en partie au moins parallélement a la bande
(1) a dépoussiérer autour de rouleaux (7, 8, 9 et 10, 11,
12). Cette bande de matiére plastique (5, 6) peut étre dotée
d’une charge électrostatique au moyen d’une électrode a
haute tension (20, 21) supplémentaire en vue de la créa-
tion d’un champ électrique entre la bande (1) a dépoussié-
rer et la bande de matiére plastique, a laquelle est coor-
donnée une installation d’ aspiration (18, 19).

L’invention est notamment applicable au dépoussiérage
de bandes de papier.
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L!invention concerne un dispositif de
dépoussiérage de bandes en défilement, de préférence de
bandes de papier, qui comporte au moins une électrode a
haute tension pour neutraliser des charges électrosta-
tigques sur la bande.

7 Au point de contact d'une bande avec
les rouleaux conducteurs gui la guident, des charges
passent de l'une a l'autre face sous l'effet du frotte-
ment et de potentiels électrochimiques différents. La
bande est donc dotée d'une charge électrostatique, avec
formation d'un champ électrique. Des particules de
poussieére neutres sont polarisées dans ces champs élec-
triques, attirées et déposées.

On connait des dispositifs qui enlevent
la poussiére d'une bande au moyen d'une buse de soufflage
et d'une brosse tournant en sens contraire au défilement
de la bande. Ces brosses excercent cependant un effet
d'abrasion sur le matériau de la bande et sont elles-
mémes soumises a une usure qui diminue leur capacité
de nettovage.

Par le brevet européen 0 245 526, on
connait un dispositif de dépoussiérage de bandes en
défilement, du type mentionné au début, dans lequel une
électrode a haute tension, destinée a neutraliser le
champ électrigque créé par les charges excédentaires sur
la bande, est prévue & l'intérieur d'une sonde installée
au~-dessus de la bande. La poussiére adhérant & la bande,
peut ainsi étre détachée plus facilement. La poussiére
détachée est mise en turbulence par un soufflage sur la
bande puis évacuée dans un canal d'aspiration. La buse
de soufflage et le canal d'aspiration se trouvent égale-
ment & l'intérieur de la sonde.

L'expérience montre qu'avec des vitesses
de bande de l'ordre de 15 m par seconde, un dispositif
comme celui décrit dans le brevet européen 0 245 526 ne
permet pas d'enlever avec certitude les particules de
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poussieére adhérant plus fortement a la bande parce que
l'énergie cinétique de l'air détachant les particules

de poussiére de la bande, ne peut pas étre augmentée a
voloﬁté ou parce que le colit d'une telle augmentation

n'est pas acceptable. Le soufflage retire en outre de

l'humidité & la bande, ce gui la rend cassante.

L.a présente invention a donc pour but
d'apporter un haut rendement dans le dépoussiérage de
bandes et d'éviter en méme temps que le matériau de la
bande soit soumis & une abrasion ou une autre sollici-
tation mécanique ou chimigue.

Conformément a l'invention, on obtient
ce résultat par la prévision d'au moins une bande de
matiére plastigue, susceptible d'étre dotée d'une charge
électrostatique au moyen d'au moins une électrode a
haute tension supplémentaire, qui est guidée au moyen
de rouleaux conducteurs pour circuler en partie au moins
parallélement & la bande a dépoussiérer, et a laquelle
est coordonnée une installation d'aspiration pour déta-
cher les particules de poussiére de la bande de matiere
plastigque. On crée ainsi un plus long trajet sur lequel
de la poussiére peut étre retirée de la bande a dépous-
siérer. De plus, une éventuelle sollicitation mécanique
ou'chimiqﬁe, par soufflage ou aspiration, est transférée
de la bande a dépoussiérer a la bande de matiére plas-
tique, lagquelle résiste mieux aux diverses sollicitations
possibles.

D'autres caractéristiques et avantages
de l'invention ressortiront plus clairement de la des-
cription qui va suivre de deux exemples de réalisation
non limitatifs, ainsi que du dessin annexé, sur leguel:

- la figure 1 est une coupe schématique
d'un premier mode de réalisation; et

- la figure 2 est une coupe schématique
partielle d'un deuxiéme mode de réalisation.

T.a figure 1 montre un bande 1, de papier
par exemple, qui est amenée par un cylindre de renvoi 2
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et évacuée par un autre cylindre de renvoi 3. Une élec-
trode a haute tension 4, d'exécution axiale et s'éten-
dant sur toute la largeur de la bande 1, est disposée

~au-dessous et au-dessus de la bande 1, immédiatement i

la suite du cylindre de renvoi 2 dans le sens de défile-
ment de la bande 1. Une bande sans fin de matiére plas-
tique 5, s'étendant sur toute la largeur de la bande 1
a dépoussiérer, est amenée a circuler parallélement a
cette derniére, le long de son cdté inférieur, entre
les cylindres de renvoi 2, 3, au moyen de rouleaux con-
ducteurs 7 et 8, avec passage du brin de retour sur un
autre rouleau conducteur 9. Une autre bande sans fin de
matiére plastique 6 est amenée & circuler de fagon ana-
logue parallelement et sur toute la largeur de la bande
1 & dépoussiérer sur le cbté supérieur de celle-ci, au
moyen de rouleaux conducteurs 10, 11, avec passage du
brin de retour par un rouleau conducteur supplémentaire
12. Vu de cdté, le parcours de chacune des bandes de
matiére plastique 5 et 6 forme un triangle dont un cdté
est paralléle et un autre cdté est perpendiculaire i la
direction de défilement de la bande 1.

Les rouleaux conducteurs 7, 8 et 9 de
la bande de matiére plastique 5 sont montés rotatifs
dans un cadre 13 et les rouleaux conducteurs 10, 11 et
12 de la bande de matiére plastique 6 sont montés ro-
tatifs dans un cadre 14. Les cadres 13, 14 sont montés
chacun, d'une maniére connue et qui est seulement repré-
sentée schématiquement pour le cadre 13 pour des motifs
de clarté, de fagon & pouvoir étre approchés et écartés

de la bande 1, a des fins d'entretien ou pour le remplace-

ment d'une bande de matiére plastique 5 ou 6, au moven
d'un guidage linéaire comportant essentiellement un
écrou 15 fixé au cadre 13 ou 14, une broche filetée 16
et un moteur d'entrainement 17.

A chaque bande de matiére plastique 6,
7 est coordonnée une installation d'aspiration 18, 19
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fixée dans le cadre 13 ou 14 & la suite du trongon de

la bande 5 ou 6 qui est paralléle & la bande 1 3 dépous-
siérer et s'étendant sur toute la largeur de la bande de
matiére plastique. L'installation d'aspiration 18, 19
est réalisée a la fagon d'une sonde et comprend essen-
tiellement une électrode a haute tension 36 ou 37 pour
supprimer la charge électrostatique de la bande 5 ou 6,
une buse de soufflage 38 ou 39 et un canal d'aspiration
40, 41. Une pompe aspirante peut étre raccordée i ce
canal pour contribuer & l'évacuation de l'air.

Une électrode a haute tension 20, 21
d'exécution axiale, s'étendant sur toute la largeur de
la bande de matieére plastique 5 ou 6 et fixée également
dans le cadre 13 ou 14, est placée le long de chacune
des bandes 5, 6, en amont du rouleau conducteur 7 ou 10.

La figure 2 représente un mode de réali-
sation particulier d'une installation d'aspiration coor-
donnée & une bande sans fin 22 de matiére plastique.

- Selon l'exemple montré par la figure 2, la bande de ma-

tiére plastique 22 est amenée & circuler parallélement
a une bande a dépoussiérer au moyven de rouleaux conduc-
teurs 23 et 24, avec passage de son brin de retour sur un
rouleau conducteur 25. Les rouleaux 23, 24 et 25 sont
montés rotatifs dans un cadre 26 qui peut &tre approché
et écarté de la bande & dépoussiérer. Une électrode a
haute tension 27, s'étendant sur toute la largeur de la
bande de matiere plastique 22, est fixée dans le cadre
26 en amont du rouleau conducteur 23 dans le sens de
défilement de la bande 22. Une autre électrode & haute
tension 28, s'étendant également sur toute la largeur
de la bande de matiére plastigue 22, est fixée dans le
cadre 26, contre ou & proximité de la bande 22, en aval
du rouleau conducteur 24. Le long du troncon 33 suivant
de la bande de matiére plastique 22, on a monté dans le
cadre 26 plusieurs, en l'occurrence trois plagques de
champ métalliques 29, 30 et 31 qui s'étendent sur toute
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la largeur de la bande de matiére plastique 22 et peuvent
€tre connectées individuellement a un générateur de
hautg_tensicn. Un canal d'aspiration 32 agit sur le
méme trongon 33 de la bande de matiére plastique 22,
en aval des plaques de champ 29, 30 et 31, dans une
disposition telle que l'entonnoir 34 formant 1'embou-
chure de ce canal s'emboite partiellement sur la der-
niére plague de champ 31, sans venir en contact avec
elle. Une pompe aspirante peut &tre raccordée & 1l'autre
extrémité de ce canal d'aspiration 32 pour contribuer
a l'évacuation de l'air. 7

La bande 1, animée d'un mouvement dans
le sens indiqué (figure 1) et chargée électriquement par
frottement, passe entre les électrodes & haute tension
4 prévues au-dessous et au-dessus d'elle. Dans cet
exemple, les électrodes 4 sont réalisées comme des
barreaux d'ionisation et peuvent étre raccordées chacune
a un générateur de haute tension dont la fréguence est
variable. Les barreaux d'ionisation générent des ions.
Comme cette génération s'effectue par une haute tension
alternative, des ions positifs et des ions négatifs
sont produits et mis & disposition. Un avantage de cette
ionisation par haute tension est que, en conformité avec
la courbe sinusoidale de la tension alternative, des
ions dipolaires sont générés en parts égales. C'est
ainsi'que, indépendamment du signe de charges électro-
statique existantes, le potentiel contraire est présenté
chagque fois en vue de la compensation, c'est-a-dire de la
neutralisation de la bande 1 chargée électrostatiquement.
Les forces d'origine électrique entre les particules de
poussiére polarisées et la bande sont ainsi supprimées.
On sait qgu'avec un seul barreau d'ionisation, on peut
maitriser des vitesses de défilement d'une bande 1 allant
jusqu'a 1,5 m par seconde. Plusieurs barreaux d'ioni-
sation doivent étre montés parallélement 1l'un & cdté de
1'autre si les vitesses de travail sont plus élevées.
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Aprés que la bande 1 a été neutralisée,
de sorte que les particules de poussiére peuvent facile-
_ment“étre détachées, elle arrive, sur la suite de son
parcours, entre les bandes de matiére plastique 5 et 6
guidées parallélement & elle. Les bandes de matiére
plastique 5, 6 sont également dotées de charges électro-
statiques, d'une part par frottement sur les rouleaux
de renvoi 7, 8, 9 et 10, 11, 12 et d'autre part au moyen
des électrodes a haute tension 20, 21. Ces dernidres
sont également réalisées sous forme de barreaux d'ioni-
sation, mais elles sont raccordées a une tension con-
tinue. Il est avantageux de choisir le signe de la ten-
sion appliquée pour charger les bandes de matiére plas-
tigque 5, 6 de maniére qu'il corresponde & la direction
de polarisation de la bande 1 avant la neutralisation.
Cela veut dire que le champ électrique s'établissant
entre les bandes de matiére plastique 5, 6 et la bande
1 & dépoussiérer, est dirigé de maniére & s'opposer &
une nouvelle polarisation de la bande 1 par triboélec-
tricité sur le cylindre de renvoi 3. Les particules de
poussiére se trouvant sur la bande 1, sont attirées
dans le champ électrique de la bande de matiére plas-
tique 5 ou 6 et déposées sur celle-ci. Afin de ne pas
provoquer la mise en turbulence de 1l'air entrainé par
la bande 1 et circulant parallélement & celle-ci, ce
qui s'opposerait a l'attraction et au dépdt des parti-
cules de poussiére sur les bandes de matiére plastique
5, 6, ces derniéres sont de préférence entrainées pour
avoir le méme sens de défilement gque la bande 1.

Grdce aux dispositions décrites et au
trajet relativement long d'enlévement de poussiére de
la bande 1, trajet qui est déterminé par la longueur du
trongon des bandes de matiere plastique 5, 6 paralléle
a la bande 1, on obtient un détachement complet des
particules de poussiére de la bande 1.

Chaque bande de matiére plastique 5, 6,
chargée de poussiére, est amenée a passer, aprés le
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rouleau de renvoi 8 ou 12, devant l'installation d'aspi-
ration 18 ou 19 qui sépare la poussiére de facon connue
de la bande 5 ou 6 en question. Le détachement et 1l'aspi-
ration de la poussiére sont facilités du fait que les
bandes de matiére plastique 5 et 6, de méme que les
particules de poussiére, sont neutralisées par 1'appli-
cation d'une tension. Les bandes 5 et 6 ne demandent
pas un aussi haut degré de dépoussiérage que celui néces-
saire pour la bande 1.

Dans le cas de l'installation d'aspiration
35 de conformation spéciale selon la figure 2, la bande
de matiére plastique 22, chargée préalablement au moyen
de 1l'électrode & haute tension 27 réalisée sous forme
d'un barreau d'ionisation, est amenée A passer, aprés
enlévement de la poussiére d'une bande 1 guidée paral-
lélement a elle, & la suite du rouleau de renvoi 24,
devant une autre électrode a haute tension 28 constituée
par un barreau d'ionisation, par laquelle elle est de
nouveau neutralisée. Les plaques de champ 29, 30 et 31,
prévues a la suite, générent un champ électrique destiné
a retirer les particules de poussiére de la bande de
matiére plastique 22. Du fait que les plagues de champ
29, 30 et 31 sont connectées au générateur suivant un
ordre de succession déterminé dans le temps, la pous-
siére détachée est acheminée dans 1l'entonnoir 34. Le
détachement de la poussiére de la bande 22 et son ache-
minement jusgue dans l'entonnoir 34, peuvent étre soute-
nus par un soufflage dirigé sur la poussiére au moyen
d'une buse. La poussiére est ensuite évacuée hors de
l'entonnoir 34 a travers le canal d'aspiration 32. La
connexion des plaques de champ 29, 30 et 31 au généra-
teur s'effectue suivant l'ordre temporel indigqué ci-
aprés. Une tension continue est appliquée a la plaque de
champ 29 & 1l'instant Tl. La plague de champ 30 est connec-
tée également & 1l'instant T2 et la plagque de champ 29 est
de nouveau déconnectée a l'instant T3. La plaque de
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champ 31 est connectée également a l1l'instant T4. Dans
le laps de temps entre T3 et T4, la poussiére se trou-
vant sur la plaque 29 peut étre retirée et transférée
a la plagque 30. A l'instant T5, la plague 30 est décon-
nectée et la plaque 29 est de nouveau connectée, de
sorte que la poussiére se trouvant sur la plague 30
peut &tre retirée et transférée a la plague 31 dans le
laps de temps entre T4 et T5. A l'instant suivant, la
plague 31 est de nouveau déconnectée, de sorte que la
poussiére sur elle peut étre aspirée et évacuée et que
la connexion des plagques de champ 29, 30 et 31 dans
1'ordre indigqué peut recommencer.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif de dépoussiérage de bandes en

défi}ement, de préférence de bandes de papier, qui com-
porte au moins une électrode & haute tension pour neutra-
liser des charges électrostatiques sur la bande, carac-
térisé en ce qu'il comprend au moins une bande de matiére
plastique (5, 6, 22) guidée au moins en partie paral-
lélement & la bande (1) a dépoussiérer, au moyen de rou-
leaux conducteurs (7, 8, 9 et 10, 11, 12 ou 23, 24, 25),
gui peut étre dotée d'une charge électrostatique au
moyen d'une électrode & haute tension (20, 21, 27)
supplémentaire, en vue de la génération d'un champ élec-
trigque entre la bande (1) a dépoussiérer et la bande de
matiére plastique (5, 6, 22), et gqu'une installation
d'aspiration (18, 19, 35) est coordonnée a la bande de
matiere plastique (5, 6, 22).

2. Dispositif selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que 1l'électrode a haute tension (4) pour

la neutralisation de la charge électrostatique sur la
bande (1) a dépoussiérer et l'électrode a haute tension
(20, 21, 27) pour appliguer une charge électrostatique

a la bande de matiére plastique (5, 6, 22), sont réa-
lisées comme des barreaux d'ionisation.

3. . Dispositif selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les rouleaux conducteurs (7, 8, 9 et
10, 11, 12 ou 23, 24, 25) de chague bande de matiere
plastique (5, 6, 22) sont montés rotatifs dans un cadre
(13, 14, 25) qui peut étre approché et écarté de la
bande (1) & dépoussiérer.

4, Dispositif selon l'une quelcongue des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce gue l'installa-
tion d'aspiration est réalisée comme une sonde (18, 19),
comprenant pour l'essentiel une électrode & haute tension
(36, 37), un canal ou buse de soufflage (38, 39) et un
canal d'aspiration (40, 41), qui s'étend sur toute la
largeur de la bande de matiére plastique (5, 6) et est
logé dans le cadre (13, 14).
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5. Dispositif selon l'une quelcongque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que l'installa-
tion d'inspiration (35), logée dans un cadre (26),
comp}end une électrode & haute tension (28) réalisée
comme un barreau d'ionisation et servant & la neutrali-
sation de la bande de matiére plastigque (22), plusieurs
plagues de champ (29, 30, 31) orientées verticalement
et pouvant &tre connectées individuellement & un géné-
rateur de haute tension, ainsi gu'un canal d'aspiration
(32) prévu a la suite des plagues de champ (29, 30, 31)
dans le sens de défilement de la bande de matidre plas-
tique (22). '
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