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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 （ ａ ） ラ テ ッ ク ス バ イ ン ダ ー の 形 状 で ハ ロ ゲ ン を 含 ま な い 有 機 バ イ ン ダ ー を
提 供 す る 工 程 、
　 （ ｂ ） 前 記 ラ テ ッ ク ス バ イ ン ダ ー を 乾 燥 し て 、 揮 発 分 を 除 去 す る 工 程 、
　 （ ｃ ） 揮 発 分 が 含 ま な い 状 態 で 、 前 記 ラ テ ッ ク ス バ イ ン ダ ー 、 水 不 溶 性 で 膨 張 性 の 鉱 物
顆 粒 お よ び リ ン 含 有 難 燃 剤 を 本 質 的 に 含 む 混 合 物 を 結 合 す る 工 程 、 お よ び
　 （ ｄ ） 前 記 混 合 物 を 二 軸 ス ク リ ュ ー 押 出 機 を 用 い て 高 剪 断 下 に 混 合 す る 工 程 、
を 包 含 し 、
　 得 ら れ る 可 撓 性 で 固 体 の 防 火 バ リ ア ー 材 料 が 軟 度 ０ ． ４ ９ ～ １ ． ４ ５ ｍ ｍ お よ び 膨 張 率
６ ． ９ ～ ８ ． ８ を 有 す る 、 可 撓 性 で 固 体 の 防 火 バ リ ア ー 材 料 を 製 造 す る 方 法 。


	header
	written-amendment

