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(54) 다결  실리  재생 치  다결  실리  재생

(57)  약

본  다결  실리  재생 치  다결  실리  재생 에 한 것 , 보다 상 하게는 다결  실리

  식각  하고  건 시킴  다결  실리  재생가능도  가공하는 다결  실리  재생

치  다결  실리  재생 에 한 것 다.  본 에  다결  실리  재생 치는 다결  실리  식각

시키는 식각 닛과, 다결  실리  시키는 닛과, 다결  실리  건 시키는 건 닛과, 다결

실리  식각 닛  건 닛  시키는 닛  포함한다.  또한, 본  다  에 

다결  실리  재생  다결  실리  쇄하는 쇄단계 , 다결  실리  식각하는 식각단계 , 다결

실리  하는 단계 , 다결  실리  건 도  다결  실리  진동 또는 시키는 1건 단계

, 다결  실리  건 도  다결  실리  가열하는 2건 단계  포함한다.

  도

- 1 -

등록특허 10-0874383



특허청  

청 항 1 

다결  실리  식각시키는 식각 닛;

상  다결  실리  시키는 닛;

상  다결  실리  건 시키는 건 닛;  

상  다결  실리  상  식각 닛  상  건 닛  시키는 닛;  포함하는 것  특징

 하는 다결  실리  재생 치.

청 항 2 

1항에 어 ,

상  다결  실리  경  상 상  식각 닛과 상  건 닛 사 에 치 , 상  다결  실리  건

도  상  다결  실리  진동 또는 시  건 시키는 보 건 닛;   포함하는 것  특징  하

는 다결  실리  재생 치.

청 항 3 

다결  실리  쇄하는 쇄단계;

상  다결  실리  식각하는 식각단계;

상  다결  실리  하는 단계;

상  다결  실리  건 도  상  다결  실리  진동 또는 시키는 1건 단계; 

상  다결  실리  건 도  상  다결  실리  가열하는 2건 단계;  포함하는 것  특징  하는

다결  실리  재생 .

  

 상 한 

       야

본  다결  실리  재생 치  다결  실리  재생 에 한 것 , 보다 상 하게는 다결  실리<1>

  식각  하고  건 시킴  다결  실리  재생가능도  가공하는 다결  실리  재

생 치  다결  실리  재생 에 한 것 다.  

     경  

실리  웨  하  한 실리  단결   크랄 키 에 해 생산 다.  크랄 키 <2>

 간략  하 ,  도가니에 다결  실리 과 도 트(Dopant)  하고 도가니  가열하여 다결

실리  해시킨다.  후, 실리  액에 결  담그고  상시키  실리  단결  곳  

다.   같    실리  단결  곳  한 크   실리  웨 가 생산 , 라

지고 남  실리  각들  후 하는 가공과  거친 후 다시 실리  단결  곳  생산하는 재료  재사

다.

실리  각들  가공하는 과  살펴보 ,  실리  각들  실리 에 포함 어 는 도 트가  동<3>

한 것끼리 하고,  실리  각  쇄 치  사 하여 재사 하 에 당한 크  쇄한다.  후,

쇄  실리  각들  식각  에 겨 담고,  식각   산(HF) 액에 담그  실리  

각  식각  실리  각  에 결합  염물질  거 , 식각공  료  후에는  린

물  사 하여 실리  각  한다.  후,  료  실리  각  식각  에  꺼내  건

  후  건 시키  다결  실리  재사  가능한 상태가 다.  
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하지만, 래에는 식각  과 건    어  , 실리  각  식각  하는 공<4>

 료  후 실리  각  식각  에  건   하는 과  업 에 해 업

진행 었다.  라 , 많  동 과 업시간  어 업  하 는 문  었다.  

또한, 공  후 건   는 실리  각  그 에 물 울  묻어 는 상태  건 치<5>

공 다.  라 , 실리  각  건 시키는 건  하 는 문 도 었다.

     내

        해결 하고 하는 과

본  상 한 문  해결하  해 안  것 , 본   식각   실리  각<6>

동   후 건 도  가 개  다결  실리  재생 치  공하는 것 다.

또한,  본   다   실리  각  건  향상시키는  다결  실리  재생  공하는<7>

것 다.

        과  해결 단

상   달 하  하여, 본 에  다결  실리  재생 치는 다결  실리  식각시키는 식각 닛<8>

과, 상  다결  실리  시키는 닛과, 상  다결  실리  건 시키는 건 닛과, 상  다결

실리  상  식각 닛  상  건 닛  시키는 닛  포함하는 것  특징  한다.

또한, 본  다   달 하  하여, 본 에  다결  실리  재생  다결  실리  <9>

쇄하는 쇄단계 , 상  다결  실리  식각하는 식각단계 , 상  다결  실리  하는 단계 ,

상  다결  실리  건 도  상  다결  실리  진동 또는 시키는 1건 단계 , 상  다결  실

리  건 도  상  다결  실리  가열하는 2건 단계  포함하는 것  특징  한다.

         과

상 한  본 에 , 식각   실리  각  동   후 건 므  실리  각<10>

시키는  는 동   시간  어들게 다.  또한, 실리  각  건  향상 다.  라 ,

다결  실리  가공하는 가공  향상 다.

     실시  한 체  내

도 1  본   실시 에  다결  실리  재생 치  개략  단 도 다.<11>

도 1  참 하 , 본 실시 에  다결  실리  재생 치(100)는  (1)에 담겨진 다  실리<12>

각  재생가능하도  가공하는 치 다.  여 ,  (1)  산 액에 식각 지 않는 재질  

루지 , 그 닥   측 에는 도 1에 도시   같  다   어 다. 

그리고, 본 실시 에  다결  실리  재생 치(100)는 식각  닛과(10), 건 닛(20)과, 닛<13>

(30)과, 보 건 닛(40)  포함한다.

식각  닛(10)  다결  실리  각  식각하는 식각 닛과 식각  다결  실리  하는 닛<14>

 체  결합  치 다.  식각  닛(10)에는 산 액  어 실리  각  식각공

진행 는 1 (11)  실리  각  공  진행 는 2 (12)가 비 어 , 그 상측에는

 (1)  동하  한 게 트(13)가 치 어 다.

건 치(20)는 다결  실리  각  건 시키는 치 다.  건 치(20) 내 에는 실리  각에 고  공<15>

 어 는 (21)가 비 어 , 그 상측에는  (1)  동하  한 게 트(22)가 

치 어 다.

닛  실리  각  식각 닛(10)  건 닛(20)  하는 것 , 특  본 실시 에 는<16>

암(30)  채 다.  암(30)  식각  닛(10)과, 건 닛(20)  상측에 치 다.  암(3

0)  상하  우 향  동가능하게 치 , 암(30)  동시 암  걸림 (31)   

(1)  돌 에 걸  암(30)과 함께  (1)  다.
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보 건 닛(40)  실리  각  건 시키  하여 실리  각  진동 또는 시키는 것 다.  특  본<17>

실시 에  보 건 닛  실리  각  시키는 것 , (41) , (42) , (43)  비

한다.  (41)  상측에는  (1)  동하  한 게 트(411)가 치 어 다.  (42)는

 닥 에 고 다.  (43)  (42)  (421)에 연결 어 (42) 동시 (421)

과 함께 한다.  (43)에는  (1)  끼워지 , (43)  시  (1)  함

께 한다.

하, 상 한  같   다결  실리  재생 치(100)  사 하여 다결  실리  재생가능하도  가공<18>

하는 과  하  한다.  , 실리  웨  생산하고 남  실리  각들  실리  각에 포함 어

는 도 트  에 라 한다.(S110)  

 실리  각  쇄 치(미도시)에 어 당한 크  쇄한 후,  (1)에 담는다.(S120)<19>

후, 암(30)  하여  (1)  1 (11)  동시키고 산 액  하여 실리<20>

각   식각시킨다.(S130)  

식각공  료 , 암(33)  하여  (1)  2 (12)  시키고,  린<21>

물  사 하여 실리  각  한다.(S140)  

공  료 , 암(33)  하여  (1)  보 건 닛(40)  (43)에 끼워  결<22>

합시킨 후 (42)  동하여 (43)  시킨다.  (43)  시  (1)  함께 

하게  고,  에  한  원심 에  해  실리  각     (1)에  묻어  물 울

거 다.(S150)  

후,  (1)  건 닛(20)  하고, (21)에  고  공  실리  각에 어<23>

 실리  각   (1)에 남아 는 미 한 물 울과 습  거하 (S160) 다결  실리  가

공공  료 다.

상 한  같 , 본 실시 에  다결  실리  재생 치(100)에는 암(30)  비 어 므 ,  <24>

암(30)  하여 실리  각  식각  닛(10), 보 건 닛(40)  건 닛(20)  연

시키  실리  각  가공공  진행할  다.  라 , 실리  각  하  한 동 과 

시간  감 다.  또한, 상 한 가공공  진행함에 어 실리  각  동 한  (1)에 담  상

태  므  래에 실리  각  식각  에  건   겨 담는 식에 비하여  빨리

실리  각  할  다.  게다가, 보 건 닛(40)  사 하여 실리  각  에 묻어  물 울

 거한 후 실리  각  건 시킴  실리  각  건  상승시킬  다. 

, 본 실시 에  다결  실리  재생 치(100)는 식각  닛(10)과, 보 건 닛(40)과, 건 닛<25>

(40)  암(30)에 해 상  연결 는 하나  치  어 므 , 다결  실리  재생 치(100)

사 하는 경우 실리  각  하는  는 동   시간  감 다.  또한, 다결  실리  재생 치

(100)에는 보 건 닛(40)  비 어 므  실리  각   건 시킬  다.  라 , 다결

 실리  재생가능하도  가공하는 가공  향상 다.

상, 본  람직한 실시 들  들어 상 하게 하 나, 본  상  실시 들에 한 지 않<26>

, 본   사상 내에  당 야에  통상  지식  가진 에 하여 여러 가지 많  변  가능함

 하다.

 들어, 본 실시 에 는 보 건 닛(40)과 건 닛(20)   독립  공간에 재하는 별도  닛<27>

었 나, 건 닛  내 에    치함  건 닛과 보 건 닛  하나  공간에 

재하도  할  다.

또한, 본 실시 에 는  (1)  암(30)에 해 도  었 나, 식각 닛과 보 건<28>

닛과 건 닛  통과하도  치  컨 어 트에 하여  (1)  도  할 도 

다.

또한, 본 실시 에 는 보 건 닛  실리  각  시키도  (42)  에 연결  (43)  <29>

었 나, 보 건 닛  실리  각  진동시키는 진동   도 다.

- 4 -

등록특허 10-0874383



또한, 본 실시 에 는 식각 닛과 닛  체  어 나, 식각 닛  닛   리<30>

도  할 도 다.

도  간단한 

도 1  본   실시 에  다결  실리  재생 치  개략  단 도 다.<31>

도 2는 본   실시 에  다결  실리  재생  개략  도 다.<32>

<도  주 에 한  ><33>

100...다결  실리  재생 치                    1...  <34>

10...식각  닛                           20...건 닛<35>

30... 암                                     40...보 건 닛<36>

S200...다결  실리  재생                    S110... 단계<37>

S120... 쇄단계                                 S130...식각단계<38>

S140... 단계                                 S150... 1건 단계<39>

S160... 2건 단계<40>
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도

    도 1
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    도 2
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