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Urzadzenie do zgrzewania folii z drutem

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zgrzewania folii z drutem.

W kondensatorach zwijkowych w celu zapewnienia dobrego kontaktowania z elektroda, do wyprowadzenia
zgrzewa si¢ niewielki kawatek folii metalowej. W czasie wykonywania zwijki ulozony jest on na elektrodzie
a nastepnie w czasie zwijania dociskamy foli¢ dielektryczng. W ten sposéb elektroda kondensatora kontaktuje
z wyprowadzeniem przez foli¢ metalowa na duzej powierzchni. Do stosowania tego sposobu elementem trudnym
do wykonania jest wyprowadzenie wraz z folia metalowa zwang choragiewka. Dotychczas operacj¢ te wykonywa-
no recznie, tak wiec najpierw cigto folie metalowa na skrawki a nastgpnie zgrzewano je z drutem wyprowadze-
nia. Z uwagi na to, ze grubo$¢ folii jest niewielka zwykle 10 lub 20 mm nastreczato to wiele trudnosci w wyko-
_ nawstwie. Szczegdlnie trudne byto uchwycenie i symetryczne utozenie foli na drucie. Trudnosci powyzisze ztozy-
ty si¢ nato, ze brak dotychczas urzadzen do zgrzewania folii z wyprowadzeniami.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do zgrzewania folii z wyprowadzeniem kondensatora.

Zadanie to rozwiazano stosujac podawanie folii metalowej pod néz tngcy umieszczony na wspdlnym
ruchomym korpusie z wktadka izolacyjna, ktéra podtrzymujac przez zassanie odciets foli¢ dociska jg do wypro- -
wadzenia utozonego na elektrodach. zgrzewajacych.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w przyktadowym wykonaniu uwidocznionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju wzdluznym, fig. 2 — wyprowadzenie wraz ze zgrzang folig
metalowa, a fig. 3 — uktad elementéw w czasie zgrzewania. Jak uwidoczniono na fig. 1 folia metalowa 1 wyciaga-
na jest zbgbna 2 mechanizmem podajacym’3 dziatajagcym na zasadzie jednokierunkowego sprzg¢gla ciernego
i podawana pod wkladke izolacyjng 4. Jednoczesnie z bgbna 5 podajnikiem 6 podawany jest drut 7 na elektrody
8. Folia metalowa 1 w wyniku wytworzonego w otworach 9 programowego podcisnienia podtrzymywana jest
przy wktadce 4. W wyniku ruchu korpusu 10 do dotu néz 11 obcina foli¢ 1 i dociska do drutu 7 ulozonego na
elektrodach 8.Nastepnie co uwidoczniono na fig. 3 podany impuls elektryczny zgrzewa ucigty kawatek folii 1 do
drutu 7, wytacza podciénienie a korpus 10 wraca w géme polozenie po czym drut 7 podawany jest do przodu
iobcinany na nozach 11. Podawana jest réwniez w tym czasie pod wktadke 4 folia 1 i stanowi to poczatek .
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nastepnego cyklu. Gotowy wyrdb przedstawiony na fig. 2 opada pod wptywem wtasnego ci¢Zaru do pojemnika,

- nieuwidocznionego na rysunku, znajdujacego si¢ pod urzadzeniem. Uktad wktadki izolacyjnej 4 oraz noza 11 jest

istotny, w przypadku gdy ostrze noza 11 znajduje si¢ w jednej pldszczyZnie z wkiadka 4 w czasie zgrzewania

folii 1 z drutem 7 nastapi zwarcie poprzez néz 11. Ponadto folia 1 po odcigciu winna by¢ jak najblizej ptaszczyz-

ny wkladki 4 umozliwiajac jej symetryczne uchwycenie i podtrzymywanie przez podcisnienie wytworzone w ot-

worach 9. Stwierdzono, Ze najlepsze wyniki uzyskuje sie¢ jezeli odlegto$é migdzy ostrzem noza 11 i wktadka 4
iOwna jest co najmniej grubosci folii 1 lub niewiele wigksza.

Tak skonstruowane urzadzenie pozwala na cigcie i zgrzewanie folii metalowej i drutu wyprowadzen przez

co osigga si¢ niski koszt produkcji wyprowadzern z folig metalowa istotnych szczegélnie przy wykonywaniu
kondensatoréw zwijkowych. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do zgrzewania folii metalowej z drutem sktadajace si¢ z podajnikéw i nozy obcinajacych drut
i folie metalowa oraz elektrod zgrzewajacych je, znamienne tym, ze néz (11) obcinajacy folig (1) osadzony jest
na wspdlnym korpusie (10) izolacyjng wktadka (4) umieszczong nad elektrodami zgrzewajaeymi (8).
2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wktadka izolacyjna (4) ma otwory (9) przewodzace
wytwarzane podcisnienie.
3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze wkladka izolacyjna (4) jest wysurugta poza
krawedZ noza o dtugo$c wieksza od grubosci folii metalowej (1).

Fig. 4
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