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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
rafinowania weglowodoréw i polega na
tem, ze pary weglowodoréw styka si¢ z cie-
ktemi érodkami rafinujacemi, przeptywa-
jacemi w sposdb ciagly lub okresowo przez
naczynie rafinacyjne. Jako $rodki rafina-
cyjne stosuje sie alkaliczne metale lub tez
mieszaniny metali alkalicznych z tatwo to-
pliwemi metalami. Weglowodory podda-
wane rafinowaniu moga byé dowolnego
pochodzenia; moga byé one otrzymywane
np. przy destylacji ropy naftowej, przy
destylacji rozktadowej (krakowanie) ciez-
kich weglowodoréw, przez uwodornianie
wegla, przy destylacji lub ekstrakcji tup-
kow bitumicznych, lub tez w postaci cie-
ktyzh sktadnikéw gazéw ziemnych. Spo-

s6b wedlug wynalazku nadaje si¢ do rafi-
nowania poszczegélnych weglowodoréw
oraz ich mieszanin. Nierafinowane weglo-
wodory i ich mieszaniny nie nadaja sie
zwykle do uzytku, gdyz wskutek zawarto-
$ci zwiagzkow siarki i nienasyconych weglo-
wodorow, posiadaja ione nieprzyjemna won,
przy staniu zywicowacieja, oraz posiada-
ja inne niepozadane wilasnosci. Z tego po-
wodu nalezy zmniejszyé zawarto$é tych
skladnikéw np. w gazolinie, ktéra stuzy za
paliwo do silnikéw spalinowych w celu u-
czynienia produktu trwalym.
Wysokowartosciows gazoling otrzymu-
je sie¢ w mysl wynalazku stykajac jej pa-
ry ze stopionym sodem. Produkty uboczne,
tworzace si¢ przy tej rafinacji, zbieraja



sie wkrotce w stopie, ktéry przestaje dzia-
taé,. zanim zostanie wyczerpana catkowita
ilosé sodu; dlatego tez w praktyce nalezy
stosowa¢ s6d w nadmiarze. Uboczne pro-
dukty oraz produkty polimeryzacji, po-
wstajace przy rafinowaniu skladaja si¢ z
zespolonych zwiazkéw organicznych, z nie-
organicznych i organicznych zwiazkéw
siarki i sodu, przyczem sklad ich zalezy od
pochodzenia, rodzaju i wlasnosci gazoliny
oraz od czasu trwania i rodzaju rafina-
cji.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
pozwala na utrzymanie $rodka rafinujace-
go, zawierajacego stopiony alkaliczny me-
tal, w stanie czystym i czynnym, oraz na
mozliwie zupelne jego wykorzystanie,
dzigki temu, ze przeprowadza si¢ w sposéb
ciggly lub okresowo s$rodek rafinujacy,
sktadajacy sie ze stopionego metalu alka-
licznego, przez zbiornik rafinacyjny w ce-
lu ciagtego lub okresowego usuwania pro-
duktéw ubocznych, powstajacych przy ra-
finowaniu. Czeéé cieklego srodka rafinuja-
cego, ktora sie¢ odprowadza ze zbiornika
rafinacyjnego, zostaje uwolniona od zanie-
czyszczeri zapomboca cedzenia, odwirowa-
nia lub w jakikolwiek inny sposéb, poczem
zostaje ponownie wprowadzona do maczy-
nia rafinacyjnego.

Szybkosé przeplywu ciektego srodka
rafinujacego, zawierajacego stopiony me-
tal alkaliczny, zalezy od ilosci tworzacych
si¢ produktéw ubocznych i moze byé usta-
lona tylko doswiadczalnie dla kazdego
poszczegolnego przypadku. Naogél ilosé
tworzacych si¢ produktéw ubocznych zale-
2y od catego szeregu czynnikéw, mianowi-
cie od rodzaju podlegajacych przerébce
weglowodoréw, od temperatury procesu i
od czasu trwania reakcji. Szybko$é prze-
plywu cieklego $rodka rafinujacego winna
byé¢ jednakze tak duza, aby mogta byé¢ u-
sunieta z niego dostateczna ilo§é produk-
tow ubocznych; jest to konieczne w celu
utrzymania $rodka rafinujacego w dosta-

tecznie czystym stanie i zapewnienia do-
brego dziatania rafinujacego.

Wynalazek niniejszy moze byé wyko-
nany w rozmaity sposéb. Tak np. mozna
przepuszczaé stopiony metal alkaliczny
przez Kolumne destylacyjna, sluzaca za
naczynie rafinacyjne, w kierunku od gory
ku dolowi, w przeciwpradzie do par we-
glowodoréw, plynacych od dotu do gory.
Mozina réwniez stopiony metal alkaliczny
przepuszczaé od gory nadét przez wieze o
odpowiednich urzadzeniach rozdzielaja-
cych metal, np. przez wieze wypelnione
odpowiedmﬁ.ri_@?.tmjjalm, przyczem pary
weglowodoréw wprowaidza si¢ do wiezy od
dotu ku gorze. Mogiia tez pary weglowodo-
réw, poddawanych rafinowaniu wprowa-
dzaé w zetkniecie, ze stopionym metalem
alkalicznym przy uzyciu ezektora lub in-
nego urzadzenia, dostarczajacego powie-
trze, przyczem pary weglowodoréw nietyl-
ko sie rafinuja, ale jednoczesnie stuza do
wytwarzania krazenia s$rodka rafinuja-
cego. .
Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyktad wykonania urzadzenia do
przeprowadzenia niniejszego sposobu.

Pary weglowodoréw, plynace z dowol-
nego zrédla, np. pary weglowodoréw, o-
trzymane przy krakowaniu wyzej wrza-
cych frakcyj ropy naftowej, ptyna przez
przewdd I i narzady rozdzielcze 2 do sto-
pionego metalu alkalicznego 3, napelniaja-
cego naczynie reakcyjne 5 do poziomu 4.
Rafinowane pary opuszczaja maczynie re-
akcyjne 5 przez przewéd rurowy 6 i prze-
chodza w celu regeneracji do odpowiednie-
go urzadzenia, nieprzedstawionego na ry-
sunku, skladajacego si¢ np. z deflegmato-
ra, usuwajacego przez. skroplenie wyzej
wrzace skladniki i polaczonego z konden-
satorem, ktéry skrapla reszte pary, w po-
staci produktu rafinowanego. Naczynie
reakcyjne 5 zaopatrzone jest w termometr
14 oraz nieuwidocznione na rysunku urza-
dzenie ogrzewajace.




Zbiornik 7, z nieprzedstawionem urza-
dzeniem ogrzewajacem, stuzy jako wzbior-
nik zapasowy dla stopionego’ metalu 8;
stop ten siega w zbiorniku 7 do poziomu 9,
przyczem w stopionym metalu jest zanu-
rzony termometr 0. Urzadzenie, zlozone
z czesci 11, 12 i 13, stuzy do wskazywania
wysokosci poziomu stopu w zbiorniku 7; u-
rzadzenie to moze by¢ réowniez uzyte do
regulowania odplywu stopu alkalicznego
metalu ze zbiornika 7. Zbiornik 7 zaopa-
trzony jest w otwory, nieprzedstawione na
rysunku, ktére sluza do doprowadzania
$wiezego alkalicznego metalu lub metalu
alkalicznego, doptywajacego z nozdziela-
cza.

Stopiony metal alkaliczny plynie ze
zbiornika 7 przez przewéd rurowy 15z
kurkiem 16 do zbiornika rafinacyjnego 5,
za$ stopiony metal alkaliczny wraz z pro-
duktami ubocznemi opuszcza maczynie
reakcyjne 5 przez przewod rurowy 17, zao-
patrzony w kurek 18 i zamkniecie 19. Za-
mknigcie 19 zabezpiecza od przejscia par
weglowodoréw przez wylot 17, przezna-
czony dla metalu i produktéw ubocznych.

Dwa rozdzielacze 20, 21, w danym ra-
zie cedzidta, wtaczone s réwnolegle do
siebie, a to w celu umozliwienia korzysta-
nia z jednego z nich, podczas, gdy dru.gl
bylby oczyszczany lub stal w rezerwie.
Stopiony metal alkaliczny wraz z produk-
tami ubocznemi przechodz przez przewéd
rurowy 19 oraz przewéd 22 z kurkiem 24
do rozdzielacza 20, albo przez kurek 25 i
przewéd 23 o rozdzielacza 21, w zalez-
no$ci od tego, ktéry rozdzielacz iznajduje
sie w uzyciu. Rozdzielacze te sa zaopatrzo-
ne w termometry 26 i 27, w cedzidla 28 i
29, wykonane np. z tkaminy z drutu zelaz-
nego, oraz w krééce wylotowe 30 i 31 z
kurkami 32 i 33, przez ktére zostaje odcia-
gniety przecedzony metal. Urzadzenie o-
grzewajace, nieprzedstawione na rysunku,
doprowadza przecedzony metal do zbior-
nika 7 celem ponownego uzycia. Rozdzie-

lacze sa réwniez zaopatrzone w kroéee 34
i 35 z kurkami 36 i 37, przez ktére dopro-
wadza si¢ obojetne gazy, np. azot, .do prze-
strzeni rozdzielaczy 20 i 21, znajdujacej
si¢ ponad urzadzeniem cedzacem, gdy ma-
stepuje powolniejszy przebieg, cedzenia
wiskutek nagromadzenia si¢ wigkszych ilo-
éci produktéw ubocznych, zatrzymanych
podczas cedzenia na powierzchni cedzidla.
Woéwczas przy uzyciu np. rozdzielacza 20
nalezy zamknaé na chwile kurek 24, a o-
tworzyé kurek 36, dzigki czemu doplywa
azot, ktory wywoluje szybko niewielka .
nadpreznosé powyzej cedzidla, wskutek
czego proces cedzenia zostaje przy$pieszo-

‘ny. Nastepnie zamyka si¢ kurek 36, otwie-

ra kurek 24 w celu doprowadzania §wieze-
go materjalu do cedzenia, poczem znow sie
wytwarza nadpreznoéé w podobny sposéb.
Od czasu do czasu cedzidla nalezy oczy-
$cié; sa one w tym celu tak wykonane, ze
oczyszczanie odbywa sie¢ bez zadnych
trudnosci.

Wszelkie czesci aparatury, stykajace
si¢ z roztopionym alkalicznym metalem,
musza byé stale ogrzewane powyzej tem-
peratury topnienia tegoz, w celu zapewnie-
mia dobrego przeplywu. Jezeli mnaczynie,
doprowadzajace metal alkaliczny, naczynie
reakcyjne oraz rozdzielacze sa wbudowa-
ne w piece, wéwczas mozna tak polaczyé
przewody laczace z piecami, ze te ostatnie
'beda ogrzewaly wytwarzanem w nich cie-
plem przewiody 1laczace. Mozna jednak
réwniez ogrzewaé przewody laczace zapo-

'moca, specjalnych grzejnikéw elektrycz-

nych, umieszczonych w odpowiedni sposéb
dookota przewodéw lub w ich poblizu.
Powietrze nie powinno mie¢ dostepu do
alkaliczinego metalu, gdyz powoduje ono
tworzenie si¢ tlenku metalu alkalicznego,
ktéry utrudnia jprzeptyw metalu alkalicz-
nego w przewodach rurowych, co wptywa
ujemnie mna sprawno$é rozdzielaczy;
procz tego dostep powietrza pawodu]e
straty alkalicznego metalu, :



Przyklad wykonamia wynalazku.

W niniejszym przyktadzie jako metal
alkaliczny wZyto séd. Naczymie 7, dopro-
wadzajace s6d, sktadalo si¢ z jednej tylko
rury, o dlugosci 15 cm, a érednicy 4 cm. Ru-
ra 7 zaopatrzona byla w urzadzenie, wska-
zujace polozenie zwierciadla cieczy, skia-
dajace sie z ptywaka 17 z pionmowym dru-
tem 12 o zagigtym konou, stuzacym jako
wskazéwka na skali 3. Naczynie reakcyyj-
ne sktada si¢ z rury o diugosci 23 cm i
przeknoju 10 cm, Przelew 17 byl wten spo-
s6b wmieszczony przy tej rurze, 2e zawsze
pozestawalo w niej 7 — 8 cm sodu. Pokry-
wa naczynia reakcyjnego 5, zaopatrzona

byla w rmurke 74 do umieszczania termo-'

metry, rure ! do wprowadzania pary we-
glowodoréw oraz rure 6 do odprowadzania
jej. Cedzidla byly wykonane w postaci
mabych, prostokatnych zelaznych naczy,
z sitami z tkaniny drucianej. W przewo-
dzie rurowym pomiedzy zbiornikiem zapa-
sowym 7, a naczyniem reakcyjnem 5 oraz
w przewodzie rurowym pomiegdzy. naczy-
niem reakcyjnem, a cedzidtami 20 i 21 u-
mieszczono szkla wziernikowe.

Do uktadu doprowadzono ogétem 1933
g sodu, kkéry =znajdowal sie czesciowo w
naczyniu reakcyjnem, a czesciowo w zapa-
sowym zbiorniku. Naczymie reakcyjme by-
lo ogrzewane palnikiem gazowym, a tem-
peratura znajdujacego si¢ w nim sodu wy-

nosifa 230°—250°C. W podobay sposdb o-

grzewano palnikiem zbiormik zapaso-
wy 7, zawierajacy séd. Przewod rurowy
pomiedzy zapasowym zbiormikiem a naczy-
niem reakcyjnem byl w ten sposéb urza-
dzony, e ogrzewany byl zapomoca tego
samego Zrédta ciepta. Cedzidia, ulozone
swobodnie w ogniotrwalych kamionkach,
odrzewano réwniez palnikiem; przewod ru-
rowy pomiedzy naczymiem reakcyjnem a
cedzidlami ogrzewano powyzej tempera-
tury topmienia sodu. -

Urzadzenie powyzsze bylo czynne
przez 21 godzin; w tym czasie . przepu-

szczono przez naczynie reakcyjne 44,7 li-
tra cieklej gazoliny, otrzymanej przez kra-
kowamnie, w postaci pary z érednia szybko-
$cig przeptywu 2,13 litra cieczy na godzi-
ne. W tymie czasie przez maczynie reak-
cyjne przeprowadzono 12960 cm® plynme-
go sodut z przecietna, szybkoscia 617 cm?® na
godzine. Stosunek szybkosci przepdywu
plynnego sodu do szybkosci przeptywu
cieklej gazoliny wymosit 0,29. Otrzymano
42 47 litra wysokowartoéciowej gazoliny.

W niniejszym doswiadczeniu zbierano
s6d plynacy z cedzidet i doprowadzano po-
nownie do zbiomika 7.

Précz sodu mozna stosowaé i inne al-
kaliczne metale. Mozna tez stosowaé mie-
szaniny meltali alkalicznych lub ich stopy,
albo mieszaniny metali alkalicznych z cigz-
kiemi metalami o odpowiednim punkcie
topnienia, jak np. rteé, olow, cyna i po-
dobne. .

Najlepsze wyniki otrzymuje si¢ przy
ciaglym przeptywie alkalicznego metalu
przez maczynie reakcyjne. Jednakze mosz-
na réwniez Swiezy metal alkaliczny dopro-
wadzaé w pewnych odstepach czasu, przy-
czem otrzymuje si¢ jednakowo dobre wy-
niki,

Wynalazek nie ogranicza si¢ wylacznie
do rafinowamnia gazoliny mozna go réwniez
stosowaé¢ do rafinowamia innych weglowo-
doréw lub ich mieszanim, jak np. nafta, o-
leje smarme lub podobne produlkty. - :

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rafinowania weglowodoréw
zapomoca metali alkalicznych, mieszanin
metali alkalicanych lub mieszanin metali
alkalicznych z tatwotopliwemi metalami,
znamienny tem, Ze metale te stosuje sie w
postaci ptynnej.

.2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze utrzymuje si¢ taka temperature
ciekiego srodka rafinujacego, aby prak-
tycznie calkowita ilo§é rafinowanmych we-




glowodorow opuszczala naczynie rafina-
cyjne w postaci pary.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tem, Ze ciekly srodek rafinujacy,
wyplywajacy ciagle lub okresami z naczy-
nia rafinacyjnego, zostaje uwolniony od
zanieczyszczen, tworzacych si¢ przy rafi-
nacji, i ponownie stosowany w obiegu ko-
fowym.

4. Sposob wedlug zastrz. 1, 2, 3, zna-
mienny tem, Ze z naczymia rafinacyjnego

usuwa sig¢ zuzyty $rodek rafinujacy ciagle
lub okresowo w ilosciach komiecznych do
utrzymania czynno$ci $rodka rafinujace-
go, pozostajacego w naczyniu rafinacyj-
nem lub $wiezo doprowadzonego.

The Roessler & Hasslacher
Chemical Company.
Zastepca: Inz, J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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