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‘Reihe von Umfangsrillen (F”) auf, von welchen jede einen

69 Bandgiessmaschine.

67 Bei ciner Bandgiessmaschine mit einer Giesstrommel

(1) und einer ein umlaufendes Deckband (2) enthal-
tenden Stranggiesskokille mit einer ‘Speichervorrichtung
(5), die auf Verwendung eines Schwimmers zur Aufrechter-
haltung eines konstanten Standes der Metallschmelze
beruht sowie mit Diisen (6a, 6b) zum Bespriihen einer
umlaufenden Giessrinne (U) in der Giesstrommel und der
zu dieser weisenden Bandfliche des Deckbandes (2) ist
eine bei der Eingiessmiindung (V) ortsfest angeordnete
Umlenkrolle (3) des Deckbandes (2) unmittelbar auf den
Scheitelabschnitt der Giesstrommel (1) herangedriickt. Die
Breite (F) der Bodenflidche der Giessrinne (U) weist eine-

durch einen Bogen begrenzten Querschnitt hat, wobei das
Verhiltnis der Tiefe (J) der Giessrinne (U) zur Tiefe (I) der
Umfangsrille (F”) etwa 24, das Verhiltnis der Breite (G)
der Umfangsrille zum Halbmesser (R) des Bogens etwa 1,5
und das Verhiltnis der Breite (F) der Giessrinne zur Breite
(G) der Umfangsrille etwa 125 betrégt.

Eine solche Anordnung bewirkt ein optimales Erstar-

ren des Gussbandes,wobei in seinem Querschnitt ein einzi- S

ges, langsam erstarrendes Gebiet erreicht wird, das sich
relativ weit seiner Lingsseite erstreckt.
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Bandgiessmaschine mit einer eine Giesstrommel und ein
umlaufendes Deckband enthaltenden Bandgiesskokille zur
Fertigung von Bandguss, mit einer Speichervorrichtung (5),
die einen Schwimmer zur Aufrechterhaltung eines konstan-
ten Standes der Metallschmelze aufweist sowie mit Diisen
zum Bespriithen der umlaufenden Giessrinne und der zu die-
ser weisenden Bandfliche des Deckbandes versehen ist, da-
durch gekennzeichnet, dass eine bei einer Eingiessmiindung
(V) ortsfest angeordnete Umlenkrolle (3) des Deckbandes
(2), letzteres unmittelbar gegen den Scheitelabschnitt der
Giesstrommel (1) driickt, die mit einer Giessrinne (U) verse-
hen ist, deren Verhltnis von Breite (F) zu Tiefe (J) 9 oder
weniger betrigt und deren Bodenfliche eine Reihe von Um-
fangsrillen (F”’) aufweist, von welchen jede einen durch einen
Bogen begrenzten Querschnitt hat, wobei das Verhiltnis der
Tiefe (J) der Giessrinne (U) zur Tiefe (I) der Umfangsrille
(F”") etwa 24, das Verhiltnis der Breite (G) der Umfangsrille
zum Halbmesser (R) des Bogens etwa 1,5 und das Verhltnis
der Breite (F) der Giessrinne zur Breite (G) der Umfangsrille
etwa 125 betrégt.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung bezieht sich auf eine Bandgiessmaschine
mit einer eine Giesstrommel und ein umlaufendes Deckband
enthaltenden Bandgiesskokille zur Fertigung von Bandguss,
mit einer Speichervorrichtung, die einen Schwimmer zur
Aufrechterhaltung eines konstanten Standes der Metall-
schmelze aufweist sowie mit Diisen zum Bespriihen der um-
laufenden Giessrinne und der zu dieser weisenden Bandfla-
che des Deckbandes versehen ist.

Aus dem Fertigungsprogramm der Firma GAUTSCHI
(Schweiz) ist eine eine Giesstrommel enthaltende Bandgiess-
maschine zur Fertigung eines nicht eisernen Bandgusses be-
kannt. Bei dieser Maschine ist von vier Umlenkrollen des
umlaufenden Deckbandes die auf der Eingiessstelle der Ma-
schine, d.h. oberhalb des Scheitels der Giesstrommel, ange-
ordnete Umlenkrolle von der Giesstrommel hohenentfernt,
so dass das von dieser in tangentialer Richtung zur Giess-
trommel gefiihrte umlaufende Deckband mit letzterer eine
Eingiessmiindung einschliesst, die mit Bezug auf den Schei-
telpunkt der Giesstrommel um einen wesentlichen Winkel in
Drehrichtung der Giesstrommel verschoben ist.

Lings der Mantelfléche der Giesstrommel ist eine Giess-
rinne von trapezférmigem Querschnitt mit geradlinigen Sei-
ten eingeschnitten. Mit dem Querschnitt dieser Giessrinne ist
der Querschnitt des gegossenen Bandes bestimmt, bei wel-
chem das Verhiltnis von Breite zu Dicke des gegossenen
Bandes etwa 10 betrégt.

Tm Betrieb der bekannten Giesstrommel, bei welcher die
Eingiessmiindung wie beschrieben angeordnet ist und die ein
Abmessungsverhiltnis der Giessrinne wie oben angegeben
aufweist, kommt es dazu vor, dass im Querschnitt des Band-
gusses unmittelbar nach dem Giessen zumindest drei Teilab-
schnitte vorliegen, in welchen das Erstarren der Metall-
schmelze langsamer als in den iibrigen Bereichen dieses
Querschnitts stattfindet. Dieser Umstand fiihrt zu iibermds-
sig hohen inneren Spannungen im Abguss, aufgrund welcher
der letztere in Lings- und Querrichtung rissig wird.

Es ist davon ausgehend Aufgabe der Erfindung, die
Bandgiesskokille der Bandgiessmaschine derart zu verbes-
sern, dass das Erstarren des Gussbandes optimal erfolgt, das
heisst, dass im Querschnitt des Bandes ein einziges, langsam
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erstarrendes Gebiet, das sich relativ weit ldngs des Bandes
erstreckt, erreicht wird.

Die Erfindung geht von der Voraussetzung aus, dass die
Grosse des Querschnitts des Bandgusses in absolutem Wert
im Vergleich zum Stand der Technik nicht gedndert wird.
Unter dieser Voraussetzung wird die oben angegebene Auf-
gabe in das Problem umgewandelt, die Wirmeableitung zu
verzdgern und im Querschnitt des Bandes auszugleichen.

Unm dies zu erreichen, kann man entweder mit der Lage
der Eingiessmiindung oder mit dem Querschnitt des Band-
gusses variieren unter Beriicksichtigung der geometrischen
Gesetzmissigkeit, dass bei gegebenem Flidcheninhalt einer
Figur der Umfang eines Kreises am kleinsten ist; und/oder
den Einfluss des Uberzugs auf den Oberflichen beriicksichti-
gen, mit welchen die Metalischmelze in Beriihrung gelangt,
unter der Voraussetzung, dass man bei herkdmmlichen
Schlichten bleibt.

Gelost wird die Aufgabe mit einer Bandgiessmaschine
gemiss kennzeichnendem Teil des Patentanspruches.

Die Erfindung ist nachstehend aufgrund eines in der
Zeichnung veranschaulichten Ausfiihrungsbeispiels niher
erldutert. Darin zeigt:

Fig. 1 eine Maschine zum Giessen des Bandes als eine
Gesamtheit in Seitenansicht;

Fig. 2 eine Einzelheit des Eingiessbereiches der Maschine
aus Fig. 1;

Fig. 3 eine Giesstrommel der Maschine aus Fig. 1in
Agxialschnitt, teilweise abgeschnitten, und

Fig. 4 die Einzelheit IV aus Fig. 3.

Uber eine ortsfeste, rotierende Giesstrommel 1, die einen
Grundteil der Kokille zum kontinuierlichen Giessen eines
Bandes T darstellt, ist, wie aus Fig. 1 hervorgeht, ein stihler-
nes Deckband 2 gelegt, gefithrt, gespannt und getrieben, das
einen zweiten Teil der sich drehenden Kokille darstellt. Eine
im Eingiessbereich der Maschine befindliche Umlenkrolle 3
des Deckbandes 2 ist dabei zusammen mit letzterem an die
Giesstrommel 1 im wesentlichen in deren Scheitelbereich
herangedriickt, wo sie im Zusammenhang mit einer umlau-
fenden Giessrinne U der Giesstrommel 1 eine Eingiessmiin-
dung V bildet. In diese ist ein daran je nach den Abmessun-
gen sowie der Form angepasster Trog 4 einer Speichervor-
richtung 5 eingelegt, die, wie aus Fig. 2 hervorgeht, auf dem
Prinzip des Aufrechterhaltens eines konstanten Standes der
Metallschmelze unter Zuhilfenahme eines Schwimmers auf-
gebaut ist.

In der Anordnungszeichnung Fig. 1 ist des weiteren auch
die Anbringung einer Diise 6a zum Bespriihen der Giessrin-
ne U sowie einer weiteren Diise 6b zum Bespriihen des Deck-
bandes 2 mit einer Schlichte gezeigt.

Fig. 3 zeigt die Giessrinne U der Giesstrommel 1 mit der
Breite F und Tiefe J, fiir welche gilt: J < 9. Eine Einzelheit
der Bodenfliche der Giessrinne U ist in Fig. 4 dargestellt,
aus welcher hervorgeht, dass die Breite F’ der Bodenfldche
der Giessrinne U eine Reihe von Umfangsrillen F aufweist,
von welchen jede einen durch einen Bogen begrenzten Quer-
schnitt hat, wobei das Verhiltnis der Tiefe J der Giessrinne
zur Tiefe I der Umfangsrille etwa 24, das Verhdltnis der
Breite G der Umfangsrille zum Halbmesser R des Bogens
etwa 1,5 und das Verhiltnis der Breite F der Giessrinne zur
Breite G der Umfangsrille etwa 125 betrigt.

Es hat sich herausgestellt, dass als Folge der oben ange-
gebenen Massnahmen im Querschnitt des Bandgusses ein
einziger, mittiger, lings des gefertigten Bandes auf einem we-
sentlichen Abschnitt des Umfangs der Giesstrommel auf-
rechterhaltener weicherer Bereich des Bandes vorkommt, in
welchem die inneren Spannungen optimal ausgeglichen sind.
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