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Sposob wytwarzania koksu z mieszanin zawierajacych wegiel
niekoksujacy
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Koks a zwtlaszcza hutniczy, wytwarza sie w za-
sadzie z wegli ortokoksowych oznaczanych jako
typ 35 wedlug polskiej Klasyfikacji wegla PN/
G-977002. Poniewaz ten typ wegla jest najdrozszy
i iloSciowo nie wystarcza do produkcji koksu,
znane . jest sporzgdzanie mieszanin wsadowych,
zlozonych z r6znych typdéw wegli. W mieszaninie
takiej przewazajgcg ilo$¢é stanowi w sumie wegiel
typu 35 oraz typu 34 gat. I, a dopuszczalne s3
mniejsze iloSci wegla typu 34 gat. II, 33 i 36—38.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia koksu przy dalszym ograniczeniu - stosowania
wegli typu 35 oraz 34 gat. I.

Wynalazek polega na zastosowaniu mutu poptucz-
kowego odpadowego jako skladnika mieszaniny
wsadowej do wytwarzania koksu.

Przy wzbogacaniu wegla w cieczy na pod-

stawie réznicy miedzy ciezarem wlasciwym
wegla i skaly plonnej powstaje odpadowy
mul, ktéry osadza sie z cieczy po odebra-

niu giéwnych iloSci wegla oraz skaly plon-
nej. Mul ten zawiera skladniki w stanie naj-
wiekszego rozdrobnienia, a mianowicie 100% po-
nizej 0,3 mm. W zalezno$ci od stosowanych urzg-
dzen flotacyjnych, cze$é wegla o rozdrobnieniu
jak wyzej, podczas flotacji wplywa podobnie jak
wzbogacony wegiel wiekszej ziarnisto§ci. Frakcja
ta bywa nazywana
wzbogacony o0 znacznie mniejszej zawartosci po-
piotu niz mul odpadowy jest cennym sortymentem
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wegla i ma znane zastosowanie w koksownictwie.
Natomiast osadzajacy sie z wody poptuczkowej
mul odpadowy o wigkszej zawarto$ci popiotu jest
klopotliwym odpadem ktéry zalega od lat tereny
przykopalniane, zanieczyszcza stawy i rzeki. Je-
dyne znane zastosowanie mulu polega na doda-
waniu go do miatu wegla opalowego.

W wiekszo$ci typéw palenisk wykorzystanie
mutu jako dodatku do wegla jest nader proble-
matyczne, gdyz z chwilg wysuszenia, mut zostaje
wydmuchany z wegla i tylko mala czes¢ zawar-
tego w nim wegla ulega spaleniu w obrebie pale-
niska. Nawet przy stosunkowo najlepszym wyko-
rzystaniu mulu przez spalenie w paleniskach py-
lowych wraz z pylem uzyskanym przez zmiele-
nie wegla, mut pochodzacy z najszlachetniejszych
wegli jest w stanie zastgpi¢é i oszczedzié réwno-
wazng ilo§¢ niskogatunkowego wegla opalowego.

Wynalazek zostat dokonany w wyniku préb, ma-
jacych na celu wylkorzystanie mulu poptuczkowe-
go odpadowego, pochodzgcego z wegli typu 34—35.
Postawiono pytanie jaka wielko§¢é dodatku mutu
do mieszaniny wsadowej pieca koksowniczego oka-
ze sie dopuszczalna ze wzgledu na proces kokso-
wania oraz na jako$§é koksu. Niespodziewanie oka-
zalo sie, Ze Codatek tego mulu nie tylko nie po-
woduje ujemnych skutkéw, ale przeciwnie wply-
wa bardzo korzystnie na wtasciwo$ci mechanicz-
ne koksu. Wobec czego w dalszych do$wiadcze-
niach prébowano zmniejsza¢é w mieszaninie za-



' rozpowszechnionego
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warto§é najdrozszych skladnikéw tj. wegla 34
gat. I i 35, zastepujac je mulem. Okazalo si¢ przy
tym, ze dodatek muiu popluczkowego odpadowego
daje lepsze wyniki niz dodatek wzbogaconego we-
gla z tych samych pokladéw i kopalh, z ktbérych
mul pochodzi.

Wyjasnia to znana sklonno$é¢ witrytu do kruszenia
sie, wskutek czego wszystkie pyly i muly weglowe
zawierajg wiekszy procent witrytu niz wegiel
z ktérego powstaty. Jak wiadomo, witryt jest ele-
mentem sprzyjajagcym powstawaniu dobrego kok-
su. Przyczyna, ze dotychczas nie prébowano za-
stosowahia  popluczkowego odpadowego mutu
w koksownictwie mimo niezliczonych iloSci prac
wykonywanych nad produkcjg koksu z gorszych
typéw wegla, byla wieksza zawarto§é popiotu
w tym mule. Mul odpadowy zawiera wiecej po-
piolu niz wegiel, z ktérego pochodzi, a w mysl
pogladu, zawarto§¢ popiotu
wpiywa ujemnie na wytrzymato§¢é koksu. Jed-
nakze nieoczekiwanie okazalo sie, Zze popi6t zawar-
ty w mule nie wplywa ujemnie na wlasciowosci
mechaniczne koksu, co tlumaczy sie tym, Ze jest
on w stanie wielkiego rozdrobnienia. Ujemny
wplyw na wilaSciwo$Sci mechaniczne koksu stano-
wig jedynie makroskopowe ziarna, stanowigce
ofrodki, z ktérych rozpoczyna sie pekanie koksu
przy napreZeniu mechanicznym. Okazalo sie réw-
niez, ze popiél zawarty w mule rézni sie sktadem
chemicznym od przecietnego popiolu z tego same-
go wegla. Zawiera on mniej krzemionki, a wiecej
sktadnikéw alkalicznych. Wobec czego popi6t ten
wprowadzony wraz z muiem do koksu hutnicze-
go powoduje mniejsze zapotrzebowanie dodatkéw
alkalicznych w procesie hutniczym i zmniejsza
zuzycie alkalicznej wymurdéwki pieca. A za tym
zwiekszenie zawartoSci, popiolu w koksie hutni-

-czym na skutek zastosowania mulu odpadowego,

jest raczej korzystne.

Przykltad 1
o skladzie

Przygotowano wsad piecowy

15 czeSci wagowych wegla typu 36—38 z kopalni Wiktoria

15, " » »y 35 z kopalni Gliwice
10 » ” v ,» 34/II z kopalni Knuréw
2 ” » ,» 33 z kopalni So$nica

10 ,, ’ mulu odpadowego z kopalni Anna
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Po przeprowadzeniu koksowania w skali prze-
myslowej, otrzymano koks, ktéry wykazal wilaéci-
woSci w granicach norm <dla koksu hutniczego.

Dla poréwnania podaje si¢ wsad bez udzialu
mulu najoszczedniejszy w wegle typu 35—34/I
z poSr6d wsaddw stosowanych w tej samej kok-
sowni w celu otrzymania koksu hutniczego

10 czeSci wagowych wegla typu 36—38 z kopalni Wiktoria

20 » ' v 5y 35 z kopalni Gliwice
3 " " ,», 341 z kopalnli Anna

20 "o » ,» 34II 2z kopalni Knuréw
0 ” » » 33 z kopalni So$nica

Oszczedno$é uzyskana w tym przypadku polega
na tym, ze koszt wegla 35—34/I jest znacznie wyz-
szy niz koszt wegla 34/II, za§ koszt mulu, ktéry
faktycznie jest bezwartoSciowym odpadem, jest
minimalny.

Przyktad 2 Przygotowano wsad piecowy
o skladzie

60 czeSci wagowych wegla typu 32 — wegla energetycznego
40 ’ » mulu odpadowego z kopalni Anna

Po przeprowadzeniu koksowania w skali prze-
mystowej otrzymano koks, ktéry wykazal wlasci-
wo$ci w granicach norm dla koksu opalowego.

Oszczedno§é uzyskana w tym przypadku jest
oczywista, gdyz z wegla gazowo plomiennego
typu 32 bez dodatkéw drozszych wegli, nie otrzy-
mywano dotychczas koksu nawet opalowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania koksu z mieszanin wsado-
wych, zawierajgcych wegiel niekoksujgcy, zna-
mienny tym, ze do mieszaniny wsadowej wpro-
wadza sie mul popluczkowy, stanowiacy odpad
ze wzbogacania typowych wegli koksowniczych.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
w celu wytwarzania koksu hutniczego stosuje
sie dodatek muiu odpadowego w ilo§ci wyno-
szgcej okolo 10% wagowych w stosunku do
mieszaniny. ‘

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, :ze
w celu wytwarzania koksu opalowego z typo-
wego wegla opalowego stosuje sie dodatek
mutu odpadowego w ilo§ci wynoszgcej okolo
40°%0 wagowych w stosunku do mieszaniny.
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