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(54) АБРАЗИВНОЕ ИЗДЕЛИЕ, ИМЕЮЩЕЕ ЛИНИЮПОНИЖЕННОГО СОПРОТИВЛЕНИЯ

(57) Формула изобретения
1. Абразивное изделие с покрытием, состоящее из основы, имеющей с одной стороны

абразивное покрытие, где на изделии образована линия пониженного сопротивления,
не проникающая на внешнюю сторону абразивного покрытия, линия пониженного
сопротивления, дающая возможность отделения одной части изделия от его другой
части.

2. Абразивное изделие по п.1, отличающееся тем, что линия пониженного
сопротивления имеет перфорациюв слое основы, не проникающуюна внешнююсторону
абразивного покрытия.

3. Абразивное изделие по п.1, отличающееся тем, что основа состоит из материала,
выбранного из группы, состоящей из бумаги, пленки, губки, ткани и их комбинаций.

4. Абразивное изделие по п.1, отличающееся тем, что, кроме этого, состоит из
крепежного слоя с одной стороны основы, насквозь прорезанного вдоль упомянутой
линии пониженного сопротивления.

5. Абразивное изделие по п.4, отличающееся тем, что крепежный слой имеет клеящий
слой или петельчатый материал.

6. Абразивное изделие по любому из предшествующих пунктов, отличающееся тем,
что абразивное покрытие состоит из абразивных частиц в смоляной матрице, а линия
пониженного сопротивления не проникает в смоляную матрицу.

7. Абразивное изделие по пп.1-5, отличающееся тем, что, как минимум, одна из двух
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упомянутых сторон является еще одним абразивным изделием.
8. Абразивное изделие по пп.1-5, отличающееся тем, что изделие имеет форму

прямоугольного абразивного листа, а линия пониженного сопротивления располагается
таким образом, что дает возможность разделения на прямоугольные листы меньшего
размера.

9. Абразивное изделие по любому из пп.1-5, отличающееся тем, что изделие имеет
форму абразивного диска, а линия пониженного сопротивления располагается таким
образом, что дает возможность удаления части абразивного диска, оставляя абразивный
диск другой формы.

10. Способ изготовления абразивного изделия по любому из пп.1-5, в котором
указанная линия пониженного сопротивленияформируется с помощьюлазерного луча,
направленного по направлению к основе со стороны, противоположной абразивному
покрытию.

11. Способ поп.10, включающий этап управления лазернымлучомдляформирования
перфорации в основе, не проникающей во внешнюю сторону абразивного покрытия.

12. Способ по п.11, в котором перфорация производится в основе без ее
проникновения в абразивное покрытие.

13. Способ изготовления абразивного изделия по п.4 или 5, в котором указанная
линия пониженного сопротивления формируется с помощью лазерного луча,
направленного по направлению к основе со стороны, противоположной абразивному
покрытию, для сквозного разреза крепежного слоя и для формирования перфорации
в основе, не проникающей во внешнюю сторону абразивного покрытия.

14. Способ по п.10, в котором используется луч CO2-лазера.
15. Способ по п.10, в котором лазерный луч также используется для отреза изделия

от полотна абразивного материала с покрытием и/или выреза сквозных отверстий в
абразивном изделии.

Стр.: 2

R
U

2
0
1
2
1
0
5
5
6
1

A
R

U
2
0
1
2
1
0
5
5
6
1

A


	Биб.поля
	Формула

