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自动印刷设备

(57)摘要

本发明涉及自动化设备技术领域，具体涉及

一种自动印刷设备，包括自动上下料机构、自动

翻转机构、油盅机构、擦拭机构和印刷机构，自动

上下料机构由吸盘安装在机械手上构成；自动翻

转机构由夹具安装在第一电机上构成；油盅机构

包括呈上下活动连接的油盅和印刷板；擦拭机构

包括设在导板两端的第一料盘轮和第二料盘轮，

在第一料盘轮上设有胶带，与第二料盘轮相连的

是第二电机；印刷机构包括XY伺服滑台、第二气

缸及印头。本发明采用将印头安装在XY伺服滑台

上，可以满足印头在X轴及Y轴方向的任意移动，

擦拭机构满足对印头的清洁，油盅机构实现对印

头加墨，自动翻转机构满足对待加工产品的固定

并能实现360度旋转。本设备自动化程度高，生产

效率快。
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1.自动印刷设备，包括机架及设在所述机架上的自动上下料机构、自动翻转机构、油盅

机构、擦拭机构和印刷机构，其特征在于：所述自动上下料机构由吸盘安装在机械手上构

成；所述自动翻转机构由夹具安装在第一电机上构成；所述油盅机构包括呈上下活动连接

的油盅和印刷板，所述油盅连接于第一气缸；所述擦拭机构包括设在导板两端的第一料盘

轮和第二料盘轮，在所述第一料盘轮上设有胶带，与所述第二料盘轮相连的是第二电机；所

述印刷机构包括XY伺服滑台、第二气缸及印头，所述第二气缸安装在所述XY伺服滑台上，所

述印头安装在所述第二气缸上。
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自动印刷设备

技术领域

[0001] 本发明涉及自动化设备技术领域，具体涉及一种自动印刷设备。

背景技术

[0002] 印刷是将文字、图画、照片、防伪等原稿经制版、施墨、加压等工序，使油墨转移到

纸张、织品、塑料品、皮革等材料表面上，批量复制原稿内容的技术。

[0003] 笔记本壳体上也需要印刷很多图案、文字等，现有技术的印刷设备都是单台作业，

每次只能在产品规定的地方印刷一个图案，然而笔记本壳体上很多位置都要印刷，且印刷

的文字都不一样，采用现有设备就没办法高效率且精准的实施。

发明内容

[0004] 有鉴于此，本发明提出一种能够满足笔记本壳体不同位置且印刷不同文字或图案

的自动印刷设备。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明采取如下技术方案：

[0006] 自动印刷设备，包括机架及设在所述机架上的自动上下料机构、自动翻转机构、油

盅机构、擦拭机构和印刷机构，所述自动上下料机构由吸盘安装在机械手上构成；所述自动

翻转机构由夹具安装在第一电机上构成；所述油盅机构包括呈上下活动连接的油盅和印刷

板，所述油盅连接于第一气缸；所述擦拭机构包括设在导板两端的第一料盘轮和第二料盘

轮，在所述第一料盘轮上设有胶带，与所述第二料盘轮相连的是第二电机；所述印刷机构包

括XY伺服滑台、第二气缸及印头，所述第二气缸安装在所述XY伺服滑台上，所述印头安装在

所述第二气缸上。

[0007] 与现有技术相比，本发明的有益效果为：

[0008] 本发明自动印刷设备，采用将印头安装在XY伺服滑台上，可以满足印头在X轴及Y

轴方向的任意移动，擦拭机构满足对印头的清洁，油盅机构实现对印头加墨，自动翻转机构

满足对待加工产品的固定并能实现360度旋转，自动上下料机构满足待加工产品的自动上

下料。本设备自动化程度高，生产效率快。

附图说明

[0009] 图1为本发明第一方向立体结构示意图；

[0010] 图2为本发明A处局部放大结构示意图；

[0011] 图3为本发明第二方向立体结构示意图；

[0012] 图4为本发明B处局部放大结构示意图；

[0013] 图5为本发明主视结构示意图；

[0014] 图6为本发明后视结构示意图；

[0015] 图7为本发明左视结构示意图；

[0016] 图8为本发明右视结构示意图。
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实施方式

[0017] 参见附图1‑8所示，自动印刷设备，包括机架1及设在所述机架1上的自动上下料机

构、自动翻转机构、油盅机构、擦拭机构和印刷机构，所述自动上下料机构由吸盘2安装在机

械手3上构成；所述自动翻转机构由夹具4安装在第一电机5上构成；所述油盅机构包括呈上

下活动连接的油盅6和印刷板7，所述油盅6连接于第一气缸8；所述擦拭机构包括设在导板9

两端的第一料盘轮10和第二料盘轮11，在所述第一料盘轮10上设有胶带12，与所述第二料

盘轮11相连的是第二电机13；所述印刷机构包括XY伺服滑台14、第二气缸15及印头16，所述

第二气缸15安装在所述XY伺服滑台14上，所述印头16安装在所述第二气缸15上。

[0018] 本发明自动印刷设备，适用于笔记本对笔记壳体件正面及侧面字符的印刷，如开

关键符号、USB孔符号及麦克风插孔符号等。使用时，自动上下料机构中的机械手3通过与之

相连的吸盘2将自动将待加工产品上料到自动翻转机构的夹具4内，在所述夹具4上设有限

位块及侧挡，侧挡连接于气缸，气缸带动侧挡即可实现对待加工产品有效固定，将夹具4安

装在第一电机5，当第一电机5转动将带动与之相连的夹具4及固定在所述夹具4上的待加工

产品实现360度转动，以满足对待加工产品正面及侧面的印刷操作。印刷机构的XY伺服滑台

14安装在所述机架1的上方，XY伺服滑台14采用的是两套滚珠丝杆直线模组呈垂直安装构

成，XY伺服滑台14能够在X及Y轴方向的直线运动，印头16安装到第二气缸15，第二气缸15启

动将带动与之相连的印头16延伸到工作位。初始位置，XY伺服滑台14将印头16移动到擦拭

机构位置，擦拭机构的第一料盘轮10上设有胶带12，胶带12的一端固定于第二料盘轮11上，

胶带12置于导板9上，胶带12的粘胶面朝上，第二气缸15启动将带动与之相连的印头16下压

到胶带12的粘胶面上，胶带12的粘胶面将会对印头16的余墨进行粘接掉，以保证印头16的

清洁，印头16清理完毕以后，第二气缸15复位印头16随之上升，擦拭机构的第二电机13启动

并带动与之相连的第二料盘轮11转动，将已使用的胶带12收纳到第二料盘轮11内。清理干

净的印头16在XY伺服滑台14的驱动下移动到油盅机构的印刷板7位置上，此时，第一气缸8

启动带动与之相连的油盅6滑动到印刷板7进行加墨，印头16下降吸取印刷板7上的墨，然后

在XY伺服滑台14的驱动下移动自动翻转机构位置，印头16在此位置完成已安装到夹具4上

的待加工产品的印刷操作。本设备自动化程度高，生产效率快。

[0019] 最后应说明的是：以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，

尽管参照前述实施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可

以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。

凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的

保护范围之内。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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图 6
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图 7
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图 8
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