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Urzadzenie do ksztattowania z tamy metalowej drobnych elementéw
zwlaszcza plomb

Przedmiotem wynalazku jest automatyczne urzgdzenie do ksztattowania z metalowe] tasmy np.
aluminiowej drobnych elementéw, zwtaszcza dwuotworowych plomb z gniazdem., .

Znane dotychczas urzadzenia do wykonywania szczegdlnie dwuotworowych plomb z metalowej tasmy
stanowig oprzyrzadowane prasy mimosrodowe. Tasma doprowadzana przez podajnik szczekowy do przyrzadu
jest cyklicznie przytrzymywana przez ruchomg matryce. W suwaku pionowym prasy, we Wspélﬁym uchwycie sg
mocowane stemple wgtebienia wstepnego, ksztattowania gniazd i wykrawania otworéw. Ksztattowanie plomb
odbywa si¢ w wyniku przechodzenia tasmy przez pole dziatania stempli. Podczas dynamicznego ksztattowania
plomb na prasie mimosrodowe] szybkiemu zuzyciu ulegaja stemple, matryce, totyska suwakéw oraz matrycy
i noza, co w praktyce sprowadza si¢ to do bardzo czestej wymiany tych elementéw, a szczeg6lnie stempli, ktére
wymienia sig kilkakrotnie w czasie zmiany roboczej. Rzutuje to na obnizenia wydajnoéci pracy i jednoczeénie
powoduje czeste powstawanie brakéw.

Zgodnie z wynalazkiem opracowano automatyczne urzadzenie do ksztattowania z tasmy metalowej
drobnych elementéw, azwtaszcza dwuotworowych plomb zgniazdem. WUrzadzenie ma jedng lub wiele
naped-anych glowic, wyposazonych w obrotowo osadzone na wsle matrycowe koto, ktére czgéciowo opasuje
metalowa ta$ma, »wzaslegu ktérej po tuku sq przemieszczane w ruchu posuwisto-zwrotnym ksztattujace
metalowq taéme stemple.. £ matrycowym kotem poprzez docisk do tasmy, wspétpracuja drugie kota matrycowe..
lub matrycowy taricuch. Stemple sq osadzone uchylnie w jurzmie i prowadzone w otworach obrotowej tasmy,
sprzezonej zabierakami z tym Jarzmem, ktdre jest potgczone z tuleja zawierajaca obrotowy kotnierz. Tuleja
z ulziotowym kotnierzem jost osadzona od strony zewnetrznej na oporowym tozysku wnoﬁne; ptycie, za$ od
strony wewnetrznej na to2yskach w pochytym korpusie, tozyskowanym na obrotowym wale, na ktérym
posrednio iest zamocowana obrotowa tarcza z matrycowym kotem, przy czym kotnierz ma wyjmowang
wktadke do wymiany stempli. Pachyty korpus wraz z zawierajgea obrotowy kotnierz tulejg i jarzmem, mejq o$
obrotu nichylong pod katem ostrym wzgledem osi obrotu tarczv i przymocowanego do niej matrycowego kota.
Urzadzenie zawierajace znane prostujace tasme rolki, ma usytiiowang za tymi rolkami podajace kota, oraz
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usytuowane za ostatnig ksztattujacq gtowicq odcinajgce kotu, sprzeZone z mechanizmem oddzielajacym
uksztattowane elementy, wyposatonym w diwigienk@ z nozem obcinajacym.

Jednoczesne powolne zagtebianie sig wielu stempli gtowicy w metalowq taSm¢ ma wptyw na cicha prace
urzgdzenia, a réwr.c.czesnie zapewnia duzq wydajnofc: pracy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzqdzeric do kiztattowania dwuotworowych plomt: z gniazdem w ogéinym widoku z przodu,
fig. 2 — urzgdzenie w ujgciu schematycznym z przebiegiem metalowej ta$im, w widoku z géry, fig. 3 — gtowice
wgtebiania wstepnego urzadzenia w przekroju pionowym po linii A—A wedtug fig. 1, fig. 4 — gtowice
wykrawania otworéw w przekroju pionowym po linii B—B wedtug fig. 1; fig. 5 — matrycowe koto gtowicy
z przebiegiem metalowej tasmy we wspdtpracy z matrycowymi kotami, w ujeciu schematycznym z géry,
fig. 8 — matrycowe koto gtowicy z przebiegiem metalowej tasmy we wspdipracy z matrycowym taricuchem,
w ujeciu schematycznym zgdry, fig. 7 — obszar pracy gtowicy w rozwinieciu z przebiegiem stempli oraz
metalowe] taémy w widoku z boku i czesciowymi przekrojami tasmy;, przedstawiajgcymi plombe z gniazdem
przed wykonaniem otworéw i po ich wykonaniu,

Jak :swidoczniono na fig. 1 i 2 urzadzenie sktada sig z osadzonych w nos$nej konstrukcji 1; prostujgcych
rolek 2, pacjaeych két 3, glowicy 4 wgtgbiania wstgpnego, gtowicy 6 ksztattowania gniazd, gtowicy 6
wykrawania otworéw, odcinajgcych két 7 i oddzielajgcego mechanizmu z d¢wigienkg 43, pomiedzy ktdrymi to
zespotami konstrukcyjnymi jest przeciggnigta metalowa tasma 67, przeznaczona na plomby. Naped urzadzenia
stanow| elektryczny slinik 8, sprzetony poprzez elektromagnetyczne sprzegto 9, limakowy reduktor 10,
tafcuchows przektadnie 11 i-kqtowa przektadnie 12 z watem o osi obrotu 13 gtowicy 5 ksztattowania gniazda.
Na wale x osig obrotu 13 Jest zamocowane frubowe koto 14, zazgbione z jednej strony ze srubowym kotem 15
zamocowanym na wale 30 gtowicy 4 wgtgbiania wstepnego, za$ z drugiej strony ze srubowym kotem 16,
zamocowanym na wale 64 gtowicy 8 wykrawania otworow, przy czym kota 16 i 18 odpowiednio wsp6tpracuja
z zghstym kotem 17 napedzajacym podajace kota 3 izgbatym kotern 18 napedzajgcym odcinajace kota 7,
sprzetone z oddzielajgcym plomby mechanizmem zawierajagcym d2wigienkg 43 z nozem obcinajgcym.

'‘Gtowica 4 wgtgbiania wstginego ma pochylony korpus 36, w ktérym na tozyskach 44, 45 i 48 jest
osadzony wat 30. Na korpusie 35 w girnej jego czeéci jest osadzona na igieikowych tozyskach 34 tuleja 38
z ohrotowym kotnierzem 23, w wycigciu ktdrego jest zamocowana wkrgtem 47 wkiadka 42. W dolnej czesci
korpus 36 jest potgczony nieruchomo poprzez kotnierzows tuleje 39 z noéng ptytg 19. U géry na wale 30 jest
zemocowana tulela 48, potgczona z tarcza 49, ktéra wkrgtami 50 jest przymocowana do obrotowej tarczy 24. Na
obwodzie 1arczy 24 w statych odstepach s§ wykonane otwory 61, w ktérych sq osadzone suwliwie stemple 21
o gdrnych zaostrzonych kericach, U -dotu stemple 21 spoczywaja w obwodowym rowku kotnierza 23, przy czym
sg osadzone uchylnie w Jarzmie 22, = mozliwoéciq niewielkiego przemieszczania sie po promieniu. Jarzmo 22 jest
zamocowarie wkr@tami 52 do tulei 38 i sprze2one zabierakami 25 z obrotowq tarcza 24. Na obwodzie tarczy 24
kotksmi B3 s§ zamocowane segmenty matrycowego kota 26, wykonane np. z weglikéw spiekanych
i uformowane w ksztatcie odpowiadajgcym zarysowi bocznemu plomby. Zblizony profil do matrycowego kota
26 mejq royniez podajgce kota 3, Od géry koto 28 jest dociénipte pierécieniem 54, potgczonym wkretami 55
z oporowa tarczq 27, zamocowany do tulei 66, obejmujgce] tuleje 48. Na tarczy 27, w jej zewnetrznym
podtoczeniu jest osadzone oporowe tozysko 28, dociénigte od gii"; oporowy ptytq 368, potgczong z nosng ptytq
10, za pomocg kolumn sktadajqcych si@ z tulei 37 oraz $rub B7. :

Metalowa tasma 67 przeznaczona na plomby jest wciinigta miedzy obrotows tarcze 24 i piericieri 54,
obejmujac czedciowo po tuku imatrycowe koto 28, Z kotem 268 przez docisk do tasmy 67 wspStpracujg dwa
identycznie uksztattowane na obw:dzie matrycowe kota 29, katde zamocowane na swojej tulei 59, nieruchomo
potqczonej z watkiem 58, utoiyskowanym w. korpusie 60, przymocowanym do no$nej ptyty 19. Watek 58 jest
napedzany zebatym kotem 16 poprzez zgbate kota 32 §33. Zespoty z matrycowymi kotami 29 sa
umiejscowione korzystnie w miejscach rozpoczecia i zakoriczenia ksztattowania gniazd w tasmie 67 przez
gtowice 4, co odpowiada analogicznie pozycjom C iD na fig. 7. Zamiast matrycowego kota 26 monze byé
stosowany matrycowy taricuch 65, napedzany kotami 66, zamocowanymi do tulei 59 w miejsce k6t 29, Gtowica
6 ksztattowania gniazd jest konstrukcyjnie identycznie rozwigzana jck gtowica 4 wgtebiania wstepnego z tym, 2e

~ zawiera stemple 31 ptaskc zakoriczone, )

Gtovrica 6 wykrawania otworéw jest podobnie rozwigzana konstrukcyjnie jak gtowica 4. Réznica polega na
tym, ie gtowica 6 nie zawiera oporowej tarczy 27, tulei 56, oporowego tozyska 28, oporowej ptyty 36 i kolumn
37 ze srubami 57, przy czym zamiast pierscienia 54 do obrotowej tarczy 49 jest przymocowana tnaca ptyta 40,
zawierajaca na obwodzie otworki 61, usytuowane naprzeciwko tngcych stempelkéw stempli 41, zastosowanych
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w miejsce stempli 21, Dodatkowo wokét ptyty 40 jest umieszczona rynna 62 przymocowana na wspornikach 63
do noénej ptyty 19.
Po uruchomieniu urzqdzenia, elektryczny silnik 8 poprzez elektromagnetyczne sprzegto 9, $limakowy
reduktor 10, taricuchowq przektadnie 12 napedza wat z osiq 13 gtowicy B ksztattowania gniazd, oraz poprzez
. frubowe kota 14, 16 i 16 wat 30 gtowicy 4 wygtqblania wstepnego | wat 84 gtowicy 8 wykrawania otwor6w,
a ponadto poprzez zebate kota 17 i 18 napedza podajqce taime 87 kota 3, odcinajgce kota 7, ze$ poprzéz kota
32 i 33 watki 68 gtowicy 4 | takie same watki gtowic 5 i 8, Wraz z watem 30 gtowicy 4 obraca si¢ tuleja 56,
tarcza 49, obrotowa tarcza 24, potaczone z nig zabierakami 28 jarzmo 22 ze stemplami 21 | mocowane kotkami
63 matrycowe koto 26, a ponadto potaczona z jarzmem wkretami 52 — tuleja 38 z kotnierzem 23. Tuleja 38
ohrace sig od strony zewnetrznej na oporowym tozysku 20 w no$nej ptycie 19, za$ od strony wewnetrznej na
igletkowych toiyskach 34 wokét pochylonego korpusu 36. Oporowa ptyta 36 potaczona tulejami 37 i skrecona
frubami 57 z ptyty 19, poprzez oporowe tozysko 28 przenosi reakcje oporowej tarczy 27 z pierscieniem 54,
ktéra dociskajge do obrotowasj tarczy 24, obraca slg wraz z tulejg 58 i pierécieniem b4. Przez docisk do metalowej
tamy 67, z mutrycowym kotem 28 wspdipracujq obracajgce si@ z tg samg predkoscia obwodowa dwa
matrycowe kota 28 lub matrycowy taricuch 64, obejmujacy kota 88, przy czym kota 28 i 66 sq napedzane przez
watki 68, . '

Wyprostowana przez rolki 2 metalowa taéma 67 dostaje sie miedzy kota 3, ktdre po wstepnym nacieciu
podziatki podajy jq stycznie na gtowice : 4 wgtebiania wstepnego. Tasmu 67 przemieszczajac sie miedzy
matrycowym kotem 26 a matrycowymi kotami 20 Ilub zastosowanym W miejsce tych k64 matrycowym
taficuchem 66, otrzymuje ksztatt zewngtrzny odpowiadajacy zewnetrznemu ksztattowi plomby. Jednoczesnie
z chwila wejfcia taémy 67 w obszar pracy gtowicy 4, nastgpuje zagtebianie sie zaostrzonych stempli 21 poprzez
docisk kotnierza 23 tulei 38, ktéra obracajgc sig@ wraz z kotnierzem wokét osi nachylonej pod kgtem a wzgledem
osi obrotu tarczy 24 | matrycowego kota 26, powoduje przemieszczanie sie ku gérze stempli, a nastepnie ku
dotowi za pomocy jarzma 22, wedtug fragmentu krzywej sinusoidalne] pokazanej na fig. 7.

W czasie obrotu, przyjmujace pozycje pionowa stemple 21 wychylaja sie niezhacznie wzgledem jarzma 22,
Stemple 21 wgtebiajq si¢ w taSmg w sposdb ciggty | ptynny, przy czym jednemu wgtebieniu przyporzadkowany
jest jeden stempel. Powstajace w czasie pracy urzadzenia sity wgtebiajace stemple 21, sq przenoszone przez
oporowe toiysko 20, za$ moment przy tym powstajqcy przez pare igietkowych tozysk 34, Metalowa tasma 67
wywiera naciski poprzez pierscier’ 64 na oporows tarcze 27 i poprzez oporowe tozyske 28, oporowq ptyte 38,
tuleje 37 ze srubami 67 na nosnq ptytg 19, Wymiane segmentéw matrycowego kota 26 dokonuje sie przez ich
zdjqcie z kotkéw B3, po uprzednim odkreceniu nakretek na srubie 57 izdjeciu oporowej ptyty 36 wraz
z oporowym toiyskiem 28, oraz oporowej tarczy 27 z pierfcieniem 54.

Wymiane okreslonego stempla 21 dokonuje sie@ po uprzednim odkreceniu wkreta 47 i wyjeciu wktadki 42
z kotnierza 23 tulei 38, a nastepnie ustawieniu przeznaczonego do wymiany stempla naprzeciwko powstategd
wgtebienia maksymalnego, co uzyskuje sie przez obrét kotnierza 23 wokét tulei 38. Po catkowitym wyjsciu
zaostrzonego stempla 21 z uksztattowanego wstepnie gniazda plomby i jego obrocie jeszcze o pewien kat, tasma
67 wychodzi stycznie z gtowicy 4 iwchodzi w obszar pracy glowicy b wiaéciwego ksztattowania gniazd,

. zawierajqcej ptasko zakoriczone stemple 38, przy czym operacja ksztatitowania przebiega identycznie jak na
poprzedniej gtowicy.

Po uformowaniu gniazd tasma 67 wchodzi w obszar pracy gtowicy 6 wykrawania otworéw. Operacja na tej
gtowicy przebiega identycznie jak na gtowicy 4 z tym, Ze stosuje si¢ stemple 41, wykrawajace w gniezdzie
otworki, z jednoczesnym wypychaniem materiatu przez otworki 61 na tnacq ptyte 40, z ktérej materiat
odprowadza si¢ na zewnatrz rynng 62,

Ksztatty plomb w przekroju podfuznym po wyjsciu z gtowicy 5 ksztattowania gniazd i po wyjéciu
z gtowicy 6 wykrawania otwor6éw sg pokazane na fig, 7. Po wyjéciu z gtowicy 6, metalowa taéma 67 dostaje sie
miedzy kota 7, odcinajqce zgbami plomby w miejscach przewegZenia tasmy. Celem zapewnienia catkowitego
oddzielenia gotowych plomb, usytuowana za kotami 7 diwigienka 43 z nozem mechanizmu oddzielajacego
uderza w naciety ta§me, powodujac spadanie plomb do zasobnika. W zaleznosci od rodzaju materiatu z ktérego
jest wykonana tasma 67, oraz wymiar6éw i ksztattu podlegajagcych obrébce drobnych elementéw, stosuje sie jedna
lub wiele gtowic, dobierajgc odpowiedni ksztatt szczegdinie takich elementdw konstrukcyjnych jak: matrycowe
koto 26, matrycowe kota 29 lub matrycowy taricuch 65, stemple 21, 31, 41,

W szczeglnym przypadku przez odwrotne usytuowanie poszczegdinych czeéci konstrukcyjnych na wale
gtowicy, stemple 21, 31 i41 usytuowane pionowo lub ukosnie wzgledem ptaszczyzny poziomej, moga by¢
wprowadzane w metalowq tasme 67 od gory.
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Zastrze2enia patentowe

1. Urzadzenie do ksztattowania z taSmy metalowej drobnych elementdw, zwtaszcza plomb, wyposazone
w prostujace taéme rolki, napedzane posrednio silnikiem elektrycznym, znamienne tym, Ze ma jedng lub
wigle gtowic (4, 6, 6), wyposazonych w obrotowo osadzone matrycowe koto (26), ktére czesciowo opasuje
metalowa ta§ma (67), w zasiggu ktérej po tuku sg przemieszczane w ruchu posuwisto-zwrotnym ksztattujace
metalowg tasme stemple (21, 31, 41), przy czym poprzez docisk do tasmy (67) z matrycowym kotem (26)
wspdipracujy matrycowe kota (20) albo matrycowy taricuch (65).

2, Wrzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, 2e stemple (21, 31, 41) sq prowadzone
w otworach (61) obrotowej tarczy (24) i osadzone uchylnie w sprzezonym z nia zabierakami (25) jarzmie (22),
potgczonym z zawierajacq obrotowy kotnierz (42) tuleja (38), ktérych oé obrotu jest nachylona pod katem «
wzgledem osl obrotu tarczy (24) i przymocowanego do niej matrycowego kota (26).

3, Urzqdzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze tuleja (38) z obrotowym kotnierzem (42) jest
osadzona od strony zewnetrznej na oporowym fozysku (20) w noénej ptycie (19), za$ od strony wewnetrznej ha
toiyskach (34) w pochytym korpusie (35), tozyskowanym na obrotowym wale (30), na ktérym poérednio jest

~ zamocowana obrotowa tarcza (24) z matrycowym kotem (26), przy czym kotnierz (23) ma wyjmowana

wktadkg (42) do wymiany stempli (21,31 41).

4, Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze ma podajace metalowa taéme (67) kota (3),
umieszozone za prostujgcymi rolkami (2), oraz odcinajace kota (7) sprzezone z mechanizmem oddzielajacym
uksztattowane elementy, wyposazonym w dZwigienke (43) z nozem iumieszczonym za ostatnig ksztattujaca
gtowicy (B),
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