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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie frezar-
sko-wytaczarsko-wiertnicze nastawne do suportow
bocznych tokarek karuzelowych umozliwiajgcych
wykonywanie dodatkowych operacji, zwlaszcza fre-
zowania plaszezyzn kanalow i rowkéw teowych,
wiercenia, rozwiercania oraz wytaczania otworow
bedgcych poza plaszczyzng przechodzaca przez os
stolu, w ktérym pracuje wrzeciono suportu bocz-
nego tokarki karuzelowej.

Dotychczas stosowane boczne suporty przy to-
karkach karuzelowych umozliwialy wykonywanie
obrobki wierceniem lub rozwiercaniem otworow
bedacych tylko w plaszezyznie przechodzacej przez
o$ stolu tokarki karuzelowej, a tym samym wyko-
nywania otworéw rozstawionych w ukladzie pio-
nowym o osiach réwnolegtych.

Celem wynalazku jest powiekszenie zakresu wy-
korzystania tokarek karuzelowych przez umozli-
wienie wykonywania dodatkowych operacji prze-
prowadzanych dotychczas tylko na wytaczarkach.

Cel ten zostal osiagniety przez wyposazenie su-
portu bocznego tokarki karuzelowej w urzgdzenie
nastawne umozliwiajgce wykonywanie dodatko-
wych otworéw rozstawionych w ukladzie pozio-
mym o osiach réwnoleglych -0 maksymalnym roz-
stawieniu promieni. .

Przez umozliwienie wykonywania na tokarkach
karuzelowych otworéw w ukladzie poziomym uni-
ka sie kosztownego transportu, czasu przestawiania
przedmiotéw obrabianych i ustawiania ich na wy-
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taczarkach. Dotyczy to w szczegdlnosci obrébki
ciezkich i duzych gabarytowo czesci, przy ktérych
czasy pomocnicze na transport i ustawienie wyno-
szg od 30% do 40% czasu wykorzystania obra-
biarki.

Istotg wynalazku jest urzadzenie frezarsko-wy-
taczarsko-wiertnicze zamocowane na suwliwej pi-
noli suportu bocznego zaopatrzone w robocze wrze-
ciona o osiach réwnoleglych do osi wrzeciona su-
portu bocznego odbierajagce naped od tego wrze-
ciona oraz wyposazone w mechanizm umozliwia-
jacy ustawczy przesuw po promieniu w stosunku
do wrzeciona suportu bocznego oraz umozliwiajgce
wykonywanie operacji frezowania  plaszczyzin
i rowkéw, nawiercanie, rozwiercanie i wytaezanie
otworéw usytuowanych poza plaszezyzng przecho-
dzgcg przez o$ stolu tokarki karuzelowej, w ktorej
pracuje wrzeciono suportu becznego.

Urzadzenie frezarsko-wytaczarsko-wiertnicze na-
stawne umozliwia zwiekszenie zakresu wykonywa-
nych prac na tokarkach karuzelowych i moze byé
dostosowane do kazdego suportu bocznego przy
tych obrabiarkach. .

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia widok ogélny tokarki. karuzelo-
wej z zamocowanym urzgdzeniem frezarsko-wy-
taczarsko-wiertniczym, fig. 2 — widok od czola
urzgdzenia frezarsko-wytaczarsko-wiertniczego z
jednym wrzecionem, fig. 3 — widok od czola urzg-
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dzenia frezarsko-wytaczarsko-wiertniczego z dwo-
ma wrzecionami, fig. 4 przekréj wzdluz linii A-A
na fig. 2, na ktérym pekazano rozwigzanie kon-
strukcyjne urzgdzenia przy dostosowaniu go do to-
karek karuzelowych.

Uraqdsenie frezarsko-wytaczarsko-wiertnicze na-
stawne 1 dla tokarek karuzelowych mocowane jest
na tulei 9 osadzonej na wysuwanej pinoli 4 supor-
tu bocznego 2, w ktdérej obrotowo osadzene jest ro-
bocze wrzeciono 5 suportu bocznego 2, pracujgce
w osi stolu tokarki karuzelowej i umozliwiajgce
wykorzystanie napedu wrzeciona 3 suportu bocz-
nego % dla mapedu wrzeeiona 6 zamocowanego na
jego wysuwanej pinoli 4, ktérej wysuw mecha-
niczny jest jednocze$nie ruchem posuwowym na-
rzedzia. Ruch obrotowy z wrzeciona 5 suportu
bocznego 2 przenoszony jest na wrzeciono 6 urza-
dzenia frezarsko-wytaczarsko-wiertniczego nastaw-
nego od kola zebatego 1% osadzonego na trzpieniu
16, ktéry jest zamocowany w stozku wrzeciona 5
suportu bocznego 2 tokarki karuzelowej, z ktérego
naped przenoszony jest na kolo 19 osadzone na
wrzecionie lub wrzecionach 6 urzadzenia, za po-
mocg k6t poérednich 11 osadzenyeh tocznie na
trzpieniu 18,

W celu umozliwienia ustawienia wrzeciona 6
urzadzenia frezarsko-wytaczarsko-wiertniczega w
osi wiercenia, korpus nastawnego urzadzenia po-
siada mozliwo$§¢ przesuwu promieniowego po tulei
9 osadzonej na pineli 4 wrzeciona 5 suportu bocz-
nego 2.

Ustawczy przesuw promieniowy urzadzenia po
tulei 9 dokonywany jest recznie za pomoca prze-
kladni $limakowej 12 i 13 napedzajgcej kolo ze-
bate 11 osadzone wspélnie ze $limacznicg na wal-
ku 7, ktére obtaczajac si¢ po wiericu zgbatym 14
zampcowanym na tulei 9 osadzonej i zamocowanej
do pinoli 4 wrzeciona 5 suportu bocznego 2 powo-
duje przesunigcie wrzeciona 6 po promieniu, a tym
samym umozliwia oddalenie lub zbliZzenie dq
plaszezyzny pionowej przechodzacej przez o$ wrze-
clona  suportu bocznego 2 a zarazem przez o stolu.

Palozenie katowe wrzadzenia frezarsko-wytaczar=
ske-wiertniczege nastawnego 4 na tulei 9 osadzo-
pei na pinoli 4 syportu bocznego 2 ustalane jest
za powaecq Srub 10 ustalajacych te poloZenie przez
dosunigcie klockdw zaciskowych 8.

Powyzsge wrzadzenie umezliwia maksymalne
rezplawienie etweréw w ukladzie poziemym réw-
nym dwém premieniom K.

Dzialanie i zastosowanie wurzadzenia frezarsko-
wylaezarsko-wiarinicsege nastawnego zameeowa-
Rego Ra wyswemej pincli supertu boeznegeo tokar-
ki karuaelowe] jest nastopujace: przeniesiemnie
ebsotéw 2 wrzeciona 5 supertu bocznego 2 tekarki
karuzelowej na wrzeciono lub wrzeciena € na-
siewmego wiradzenta fresarsko-wyteezarsko-wiert-
nezege odbywa si¢ za pomoeyg kdd zebadych.

Obroty z wrzeciona ¥ suportu bocznego 2 tokar-
ki karuzelowej przenoszene sg przez kolo zg¢bate
¥ esadzone na trzpieniu 30 zameocowanym w sto2-
ku wrreeiona § suportu bocznego 2, skad przez
kele lub kola posrednie ¥¥ osadzone tocznie na
trzpieniu 18 przenoszone sg na kolo 19 wrzeciona
6 na kola poszczegélnych wrzecion nastawnego

10

15

30

35

40

45

4
urzadzenia frezarsko-wytagzareks-wiertniezego o
kilku wrzecionach.

W celu ustawienia wrzeciona w o8 wykenywa-
nego otworu, nastawne wurzadzenie frezarsko-wy-
taczarsko-wiertnicze ma mozliwo$é przesuwu pro-
mieniowego po swej tulei 9 osadzonej na wysuw-
nej pinoli 4 suportu becznego 2 tokarki karuzelo-
wej.

W celu zapewnienia dokladmege wustawienia
wrzeciona w osi otworu wiercopege, wstawczy
przesuw promieniowy nastawnego urzadzenia po
pinoli 4 suportu bocznego 2, dokonywany jest recz-
nie, za pomocg przekladni Slimakowej 12, 13 na-
pedzajagcej kolo zebate 11 obtaczajaee sie z urza-
dzeniem po wieficu zebatym 14 zamocowanym na
nieruchomej tulei 9 osadzonej i xamecowamej na
pinoli 4 suportu bocznego 2 tokarkj karuzeldwej.

Powyzsze rozwiazanie konstrukcyjne umozliwia
przesuniecie osi wrzeciona nastawnego urzgdzenia
frezarsko-wytaczarsko-wiertniczego w prawo luh
w lewo po promieniu R co powoduje oddalenie
lub zbliZenie osi wrzeciona urzgdzenia od osi stolu
tokarki karuzelowej a tym samym wiercenie otwo-
réw w pewnej odleglosei od osi stolu, przy czym
przesuw géra — doé! suportu bocznego, umozliwia
ustalenie ich polozenia w poziomie wzgledem sie-
bie. .

Urzadzenie nastawne frezarsko-wytaczarsko-
-wiertnieze moze by¢ wyposazene w dwa lub wie-
cej wrzecion gdy zachodzi konieczno$é wiercenia
ofworéw o stalym reozstawieniu.

Urzadzenie o stalym rozstawieniu wrzecion
umozliwia wykonywanie otworéw o innych roz-
stawieniach przy zachowanym stosunku ich roz-
stawienia r6wnym 2R, lecz przy wykonywaniu tych
otworéw wykorzystane jest jedno wrzeciono przy
zachowanych warunkach jego ustawiania.

Ruch posuwowy nastawnego urzgdzenia frezar-
sko-wytaczarsko-wiertniczego 1 wraz z przesuwng
pinolg 4 zapewnia uklad posuwowy suportu bocz-
nego 2 tokarki karuzelowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Uszadzenie frezarsko-wytaczarsko-wiertnieze
nastawne dla suportéw beeznyeh tokarek karuze-
lowych umozliwiajace wykonywanie dedatkowych
opaaeii wwieszess frezowania plaszesyzn kanaléw
i rowkéw teoweych, wiercenia, rozwiereania oraz
wytaczania otworéw bedacyeh poza plaszezyzng
przechedzacy przez of stolun, w ktérym pracuje
wrzeciono suportu boeznego tekarki karuzelowej
mocowane By tulet esadzomej na wysuwanej pinol,
WNNeRDe N, Ze wrzeciono @) jest réwnolegle
do wraeciona () osadzonego w osi pinali (4) bocz-
nego suportu (2 sokarki karuselowej, oraz do wal-
ka € przy ezmym wereciong (@) jest nastawne w
anienne) odleglodci od plaszezymmy pionowed
przechedzace] przez oS wrzgeions £6) I oé stolu @)
réwnolegle do osi wrzeciona (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamienne tym,
Ze zaopatrzone jest w przekladnie $limakowg (12)
T @9, sprze2ong z walkiem (7), na ktérym osadzo-
ne jest kolo zebate (11) do obtaczania pe zebatym
wierficu (14), przy czym zebaty wieniec (14) jest
zamocowany na stale do tulei (9).
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