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©  Procédé  de  fabrication  de  panneaux  à  nervures  fermées. 
Procédé  de  fabrication  de  panneaux  nervurés,  permet- 

tant  d'obtenir  en  bout  des  nervures  un  bord  de  panneau 
quasi-rectiligne,  permettant  l'assemblage  étanche  du  pan- 
neau  obtenu  avec  une  ossature  de  support. 

Il  consiste  à  presser  la  feuille  à  profiler  entre  un  poinçon 
et  une  matrice  dont  les  profils  complémentaires  assurent 
pour  chaque  nervure  un  développé  constant  ainsi  que  des 
extrémités  de  chaque  nervure  à  bords  (4)  quasi-rectilignes 
par  absorption  de  la  différence  entre  ledit  développé  et  sa 
projection  sur  le  plan  horizontal  par  un  ou  plusieurs  pliages 
(6,7)  dont  les  plis  sont  quasi-jointifs  sur  les  bords  (4)  du 
panneau. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  panneaux  
ne rvu rés ,   d e s t i né   à  o b t e n i r   en  bout  des  ne rvu res   un  bord  de  panneau  p r a t i q u e -  

ment  r e c t i l i g n e ,   p e r m e t t a n t   l ' a s s e m b l a g e   é tanche  par  souduredu  panneau  avec  

une  o s s a t u r e   de  s u p p o r t .  

Un  tel   panneau  peut  ê t re   r é a l i s é   de  d i f f é r e n t e s   façons  dont  les  p l u s  

couran tes   sont  le  p l i age   et  l ' e m b o u t i s s a g e .  

Le  p l i age   c o n s i s t e   à  r é a l i s e r   des  ne rvures   ouver tes   à  leurs   deux  ex -  

t r émi t é s   en  p r e s s a n t   un  p r o f i l é   m é t a l l i q u e   p la t   en t re   un  poinçon  et  une  ma- 

t r i c e   por tés   par  une  p r e s s e - p l i e u s e   de  façon  à  ne  r é a l i s e r   aucun  é t i r e m e n t  

du  méta l ,   ce  qui  p r é sen t e   l 'énorme  avantage  de  n é c e s s i t e r   une  pu i s sance   de 

presse   p l i eu se   extrêmement  f a i b l e .   Afin  de  r é a l i s e r   les  panneaux  qui  nous  

i n t é r e s s e n t ,   on  est  en su i t e   obl igé  de  souder  des  bouchons  m é t a l l i q u e s   aux 

deux  ex t r émi t é s   de  chaque  ne rvure .   Ceci  p r é s e n t e   les  i nconvén ien t s   d ' ê t r e  

extrêmement  coûteux  et  d 'augmenter   s ens ib l emen t   le  poids  du  p a n n e a u .  

L ' embou t i s sage   c o n s i s t e   à  p r e s s e r   le  p r o f i l é   entre   un  poinçon  et  une 

ma t r i ce   por tés   par  une  presse   d ' e m b o u t i s s a g e   de  façon  à  r é a l i s e r   les  n e r v u -  

res  fermées  par  une  seule  o p é r a t i o n   d ' en foncement   avec  é t i r e m e n t   du  m é t a l .  

Ce  procédé  a  l ' a v a n t a g e   de  pe rmet t r e   de  r é a l i s e r   par  une  o p é r a t i o n   r ap ide   un 

assemblage  p a r f a i t e m e n t   é t anche  ;   par  cont re   la  pu i s sance   à  me t t r e   en  o e u v r e  

est  c o n s i d é r a b l e   par  rappor t   à  ce l le   n é c e s s i t é e   pour  le  p l i age ,   de  s o r t e c p e  

ce  procédé  n é c e s s i t e   des  moyens  de  f a b r i c a t i o n   de  grande  pu i s sance ,   non  s e u -  

lement  t rès   coûteux  mais  en  plus  d i f f i c i l e s   à  o b t e n i r   sur  le  m a r c h é .  

Des  s o l u t i o n s   tendant   à  p a l l i e r   les  i nconvén ien t s   de  ces  p r o c é d é s  

c l a s s i q u e s   ont  déjà  été  proposées ,   par  exemple  par  les  b reve t s   f r a n ç a i s   pu-  
b l i é s   sous  les  nOs  2 .051.730  et  2 .339.449  a ins i   que  selon  le  b reve t   b r i t a n -  

nique  n°  9 6 6 . 7 4 7 .  

Selon  ces  procédés  connus,  on  r é a l i s e   tout   d 'abord  par  p l i a g e   un  p a n -  

neau  à  nervures   ouver tes   en  forme  de  U  d r o i t ,   et,   avec  un  o u t i l l a g e   s p é c i a l ,  

on  en  écrase   ou  p l ie   les  ex t r émi t é s   de  manière   à  a p l a t i r   les  bords  du  p a n n e a u .  
Il  se  t rouve  a lors   que  le  raccordement   ent re   la  p a r t i e   éc rasée   et  l a  

p a r t i e   non  écrasée   p r é sen t e   une  dé format ion   gênante  pour  l ' a p p l i c a t i o n   u l t é -  

r i e u r e   de  revêtement   du  panneau  ( p e i n t u r e   ou  a u t r e ) .   Enfin,  l ' é c r a s e m e n t   ou 

le  p l iage   des  ex t r émi t é s   des  r a inu res   provoque  à  cet  endro i t   deux  p l i a g e s  

en  forme  de  Z  écrasé  où  se  forme  ensu i t e   i n é v i t a b l e m e n t   une  oxydat ion   d e s t r u c -  

t r i c e .  



Un  aut re   procédé  connu  c o n s i s t e   à  p r e s s e r   le  panneau  en t re   un  p o i n -  

çon  et  une  m a t r i c e   dont  les  p r o f i l s   complémenta i res   a s s u r e n t   la  f o r m a t i o n  

d 'une  nervure   emboutie  par  f luage   du  métal   et  se  r a c c o r d a n t   à  la  s u r f a c e  

géné ra l e   du  p r o f i l é ,   s u r  l e s   bords  de  c e l l e - c i ,   par  des  pentes  c o m p o r t a n t  

p l u s i e u r s   p l i s   absorban t   l ' e x c é d e n t   de  m a t i è r e   emboutie,   et  formant  donc  

des  nervures   de  r é t r e i n t .   Ce  procédé  p r é s e n t e   l ' i n c o n v é n i e n t   de  f a i r e   t o u t  

de  même  appel  à  l ' e m b o u t i s s a g e   proprement  di t   pour  la  format ion   des  n e r v u r e s  

de  r é t r e i n t ,   et  donc  de  n é c e s s i t e r   une  pu i s sance   de  presse   s e n s i b l e m e n t   s u -  

p é r i e u r e   à  c e l l e   n é c e s s i t é e   pour  un  simple  p l i a g e .  

Le  procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  panneaux  à  nervures   fermées  conforme  à 

l ' i n v e n t i o n   ne  p r é sen t e   pas  les  i n c o n v é n i e n t s   de  tous  les  procédés  connus  

j u s q u ' a l o r s .   Il  est  c a r a c t é r i s é   en ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  p r e s s e r   la  f e u i l l e  

à  p r o f i l e r   entre   un  poinçon  et  une  ma t r i ce   dont  les  p r o f i l s   c o m p l é m e n t a i r e s  

a s s u r e n t   pour  chaque  nervure   un  développé  cons t an t   a ins i   que  des  e x t r é m i t é s  

de  chaque  nervure   à  bords  q u a s i - r e c t i l i g n e s   par  a b s o r p t i o n   de  la  d i f f é r e n c e  

en t re   l e d i t   développé  et  sa  p r o j e c t i o n   sur  le  plan  h o r i z o n t a l   par  un  ou  p l u -  

s i eu r s   p l i ages   dont  les  p l i s   sont  q u a s i - j o i n t i f s   sur  les  bords  du  p a n n e a u ,  

et  p e r p e n d i c u l a i r e s   au  plan  dudi t   panneau.  Le  développé  cons tan t   peut  s u r  

tou te   la  l ongueur  de   chaque  ne rvure ,   hormis  ses  deux  e x t r é m i t é s ,   se  p r é s e n -  

ter   sous  d i f f é r e n t e s   formes  géométr iques   connues  ( t r apéze ,   r e c t a n g l e ,   demi-  

c i r c o n f é r e n c e ,   etc  . . . ) .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   de  la  d e s c r i p t i o n   s u i v a n t e  

de  deux  exemples  de  r é a l i s a t i o n   en  r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  dans  l e s -  

q u e l s  :  

-  la  f igure   1  est  une  vue  en  p e r s p e c t i v e   d'une  des  ex t r émi t é s   d'une  n e r v u r e  

d 'un  panneau  obtenu  par  le  procédé  de  l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f i gu re   2  est  une  coupe  selon  la  d i r e c t i o n   AA'  de  la  f i gu re   1 ,  

-  la  f i gu re   3  est  une  vue  selon  la  d i r e c t i o n   F  de  la  f igure   1  du  r a c c o r d e m e n t  

de  la  nervure  selon  le  bord  du  panneau ,  

-  la  f igure   4  est  une  vue  d'une  nervure   obtenue  à  l ' a i d e   d 'une  v a r i a n t e   du 

procédé  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n .  

En  se  r e p o r t a n t   tout   d ' abord   aux  f i g u r e s   1  à  3,  on  voit   que  chaque  

nervure   2  du  panneau  1  p r é s e n t e   une  p a r t i e   c e n t r a l e   3  de  s ec t i on   r é g u l i è r e  

et  qui  se  raccorde   à  chaque  ex t r émi t é   avec  le  bord  r e c t i l i g n e   4  du  panneau  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  p r o f i l   de  raccordement   5  formant  une  pente  et  g a r n i  

de  deux  ondu la t ions   (6,7)  d e  s o r t e   que  la  nervure  débouche  de  manière   q u a s i -  

r e c t i l i g n e ,   aux  j eux  e   des  ondu l a t i ons   6  et  7  près ,   sur  le  bord  4  du  panneau .  



Par  a i l l e u r s ,   comme  indiqué  sur  les  f i g u r e s   2  et  3,  les  développés   des  deux 

p r o f i l s   2  et  5  sont  t o u j o u r s   égaux  tout  le  long  de  c eux -c i ,   de  so r t e   que  l e  

panneau  de  l ' i n v e n t i o n   est  r é a l i s é   par  simple  p l i a g e   et  donc  à  l ' a i d e   d ' u n e  

pu i s sance   de  p r e s s e - p l i e u s e   t rès   f a i b l e .  

Si  l ' on   veut  r é a l i s e r   une  é t a n c h é i t é   p a r f a i t e   du  bord  du  panneau,  on 
bouche  aisément   e n s u i t e   par  soudure  les  j eux  e   l a i s s é s   par  les  o n d u l a t i o n s  

6  et  7  sur  le  bord  4  du  p a n n e a u .  

La  v a r i a n t e   du  procédé  de  l ' i n v e n t i o n   a b o u t i s s a n t   à  la  forme  de  n e r -  

vure  r e p r é s e n t é e   sur  la  f i g u r e   4  c o n s i s t e ,   après  o b t e n t i o n   à  l ' a i d e   du  p r o -  
cédé  c i - d e s s u s   d é f i n i   de  ne rvures   t e l l e s   que  s chéma t i s ées   sur  la  f i g u r e   1 ,  
à  r é a l i s e r   une  o p é r a t i o n   complémenta i re   c o n s i s t a n t ,   par  exemple  à  l ' a i d e  

d'un  o u t i l l a g e   s p é c i a l   garn i   d'une  ou  p l u s i e u r s   p inces ,   à  rendre   j o i n t i v e s  
les  e x t r é m i t é s   des  o n d u l a t i o n s   6  et  7  en  p r e s s a n t   c e l l e s - c i   à  leurs   e x t r é -  

mités  de  façon  à  supprimer   les  jeux  e .  



1.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  panneaux  à  nervures   fermées,   c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  p r e s s e r   la  f e u i l l e   à  p r o f i l e r   en t r e   un  p o i n -  

çon  et  une  ma t r i ce   dont  les   p r o f i l s   complémenta i res   a s s u r e n t   pour  chaque  

nervure   un  développé  c o n s t a n t ,   a i n s i   que  des  e x t r é m i t é s   de  chaque  n e r v u r e  

à  bords(4)   q u a s i - r e c t i l i g n e s ,   par  a b s o r p t i o n   de  la  d i f f é r e n c e   en t re   l e -  

d i t   développé  et  sa  p r o j e c t i o n   sur  le  plan  h o r i z o n t a l   par  un  ou  p l u s i e u r s  

p l i a g e s ( 6 , 7 )   dont  les   p l i s   sont   q u a s i - j o i n t i f s   sur  les  bords (4)  du  p a n -  

neau  et  p e r p e n d i c u l a i r e s   au  p lan   dud i t   p a n n e a u .  
2.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n -  

s i s t e   e n s u i t e   à  boucher   par  soudure  les  jeux(e)  l a i s s é s   sur  les  bords(4)   du 

panneau  par  l e d i t   ou  l e s d i t s   p l i a g e s ( 6 , 7 ) .  

3.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n -  

s i s t e   e n s u i t e   à  suppr imer   les  jeux(e)   l a i s s é s   sur  les  bords(4)   du  panneau  

par  l e d i t   ou  l e s d i t s   p l i a g e s ( 6 , 7 )   à  l ' a i d e   d'une  o p é r a t i o n   c o m p l é m e n t a i r e  

c o n s i s t a n t   à  p r e s s e r   l e d i t   ou  l e s d i t s   p l i a g e s   de  façon  à  les  rendre   j o i n -  

t i f s   sur  les  bords  du  p a n n e a u .  






	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

