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Sposob wykladania piecow do topienia szkta, zwlaszcza wanien,
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Udzielono 18 stycznia 1934 r.

Pierwszenstwo: 17 lipca 1931 r. (Niemcy).

Wykladziny piecow do stapiania, np.
szkla, wykonane z kamieni, wyrabianych z
roztopionych mas ceramicznych maja t2
wade, iz poszczegélne kamienie tych wy-
ktadzin sa w czasie pracy pieca nieréwno-
miernie nagryzane, co zmusza do przed-
wczesnej zmiany tych wykltadzin.

Kamienie sluzace do takiego wylozenia,
ogélnie biorac, sa wyrabiane w ten spo-
séb, ze roztopiona masg¢ ceramiczna, np.
roztopiony wodorotlenek glinu, wylewa siz
do czesciowo otwartych form i daje sig jej
ostygaé. Poniewaz odlewanie odbywa siz
od géry, to powierzchnia kamienia, powsta-
jaca przy otwartej czesci formy, posiada
mniejsza gladkosé niz pozostate jego po-
wierzchnie. Taka, nieprzylegajaca do scia-

nek formy powierzchnia moze byé¢ wygta-
dzona zapomoca mechanicznych $rodkéw,
jak np. szlifowanie.

Poniewaz nagryzajace dziatanie stopio-
nej w piecu masy daje sie najsilniej zau-
wazy¢ w szwach stykowych wyktadzin pie-
cowych, to naogé! staraja sie utrudnié prze-
nikanie masy roztopionej w te szwy, a to
przez mozliwie gtadkie i rowne uksztalto-
wanie plaszczyzn stykowych. Poniewaz po-
wierzchnie kamieni, niestykajace sie ze
$ciankami form, w ktérych byly odlane,
odznaczaja sie po wyszlifowaniu specjal-
nie réwng powierzchnia w poréwnaniu do
innych plaszczyzn kamienia, to uzywa sie
przewaznie tych plaszczyzn jako po-
wierzchni stykowych wigzania kamieni wy-
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- przy otwartej czesci

ktadzin piecowych. Okaz__alq si¢ jednak, zZe
srodek ten nie 0siaga’ zamiefzonego skutku;
po pewnym czasie ukazuja si¢ uszkodzenia,
naruszajace polaczenia poszczegélnych ka-
mieni miedzy soba (fig. 1).

Przyczyna tego zjawiska jest nierowno-
mierna odporno$é lanych ceramicznych ka-
mieni w poszczegélnych kierunkach. Po-
niewaz zastyganie odlewanej masy zacho-
dzi w czesciowo otwartych formach, to wa-
runki oziebiania si¢ jej beda niejednostaj-
ne, a co zatem idzie struktura masy kamie-
nia bedzie niejednorodna. Ta niejednorod-
no$¢é struktury ujawnia si¢ zwlaszcza w
tych warstwach kamienia, ktére przylega-
ja ku powierzchni niestykajacej si¢ ze
$ciankami form odlewowych, gdyz wlasnie
w tej czeSci masy roztopionej, polozonej
formy odlewniczej,
panowaly najbardziej odmienne warunki
stygniecia. Jezeli takie kamienie sg stoso-
wane w piecach do topienia, zwlaszcza w
piecach do topienia szkla, to przy stapianiu
szkla wystepuje silniejsze napregzenie w
kierunku powierzchni kamienia, niestykaja-
cej sie ze $ciankami form odlewowych, niz
w innych kierunkach kamienia.

Okazalo sie, ze mozna caltkowicie usu-
naé dotychczas obserwowane zaklécenia w
wykltadzinach piecowych i znacznie zwigk-
szyé ich czas trwania, jezeli si¢ bedzie za-
sadniczo unikaé zwyklego umieszczania po-
wierzchni, nieprzylegajacych do $cianek
form odlewowych, w spoinach stykowych
poszczegblnych kamieni, a bedzie si¢ umie-
szczaé kamienie w piecu w taki sposéb, iz
powierzchnie te beda zwrécone albo naze-
wnatrz albo swobodnie ku wnetrzu pieca.

Jezeli si¢ kamienie ulozy w taki sposéb,
ze powierzchnia, niestykajaca si¢ ze $cian-
kami form odlewowych, bedzie swobodnie
zwrocona ku wnetrzu pieca, to wprawdzie
narazie nastapi zwickszone zuzycie,. ktére
réwnomiernie bedzie postgpowaé w calym
piecu, nastepnie jednak znowu réwnomier-
nie bedzie si¢ zmniejszato. Naruszenie wia-

zania kamieni nie moZe przytem mieé¢ tu
miejsca. Oddzielajace si¢ przytem wigksze
okruchy materjalu scianki nie dostaja sie,
jako t. zw. ,kamienie’’ do przerabianego
szkla, lecz na skutek swego wysokiego cie-
zaru gatunkowego opadaja na dno i odnaj-
duja sie zpowrotem w szkle dennem. Ta-
ki rodzaj wyktadania piecéw zostaje celo-
wo tam wszedzie obrany, gdzie poczatkowe
silniejsze zamieczyszczenie masy roztopio-
nej, zwlaszcza roztopionego szkla, przez od-
dzielajace sie od materjatu kamieni czesci
skladowe nie jest szkodliwe. Jezeli tego
trzeba uniknagé, to si¢ uklada kamienie tak,
iz omawiana powierzchnia kamienia jest
zwrécona ku zewnatrz. Przy tego rodzaju
obudowie pieca zachodzi réwniez bardzo
réwnomierne nieznaczne zuzycie calej wy-
ktadziny, umozliwiajace daleko idace wy-
korzystanie uzytych do obudowy pieca ka-
mieni.

Powyiszy sposéb wyktadania piecow
dotyczy wewnetrznych kamieni bezposred-
nio wystawionych na dzialanie roztopionej
masy. Jezeli cale wylozenie pieca sklada
si¢ z szeregu warstw kamieni z rozmaitego
materjalu, to tylko wewnetrzna warstwa
musi czynié¢ zado$é powyzszym warunkom.
Jezeli chodzi o szereg warstw kamieni od-
lewanych, to kazda z tych warstw nalezy
umiesci¢ wedlug jednakowych powyzej po-
danych wytycznych.

Rysunek objasnia uktad kamieni wedlug
wynalazku i osiagany przez taki uktad po-
step w poréwnaniu do zwyklego sposobu
budowy. Fig. 1 przedstawia wanne do to-
pienia szkla, wylozona odlanemi np. z roz-
topionego bauksytu blokami A, ktérych po-
wierzchnie, niestykajace sie przy ich wyro-
bie ze $ciankami form, leza w spoinach sty-
kowych. Rysunek ten przedstawia uszko-
dzenia, ktére przy takim uktadzie juz po
wzglednie krétkim czasie naruszaja wiaza-
nie kamieni i zmuszaja do przedwczesnej
zmiany wykladzin piecowych.

Fig. 2 przedstawia kamienie, zwrécone



omawianemi powierzchniami ku wnetrzu
pieca, jak réwniez zuzycie, odpowiadajace
temu ukladowi. Rys. 3 przedstawia wresz-
cie postaé¢ wykonania wynalazku, w ktére)
kamienie sa ulozone omawianemi po-
wierzchniami nazewnatrz. W obydwéch
przypadkach zachodzi réwnomierne zuzy-
cie wykladzin pieca bez naruszenia wiaza-
nia kamieni, przyczem czas trwania wykla-
dzin pieca znacznie si¢ zwieksza w poréw-
naniu do ukladu, przedstawionego na fig.
1 oraz uktadu, przy ktérym kamienie sa u-
ktadane bez selekcji i bez wzgledu na polo-
Zenie omawianych plaszczyzn. Postep ten
dopiero pozwala na szerokie stosowanie la-
nych kamieni do wykladania piecow do to-
pienia, gdyz dotychczas zalety tego wzgled-
nie drogiego materjalu byly w znacznym

stopniu niweczone przez niedogodnosci,
zwiazane z ich stosowaniem.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wykladania piecéw do topienia
szkla, zwlaszcza wanien, przy zastosowa-
niu jako wykladziny kamieni, odlanych z
roztopionych mas ceramicznych, znamien-
ny tem, ze powierzchnie kamieni oktadzino-
wych, niestykajace sie przy ich odlewaniu
ze $ciankami form odlewniczych, sa skiero-
wane ku wewngtrznej lub zewnetrznej stro-
nie oktadziny.

Verein fiir Chemische und
Metallurgische Produktion.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy:
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