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Vynélez se tyk4 kalibrovaciho védlce pro vél-
covaci stolici na plynulé valcovani dréatu v
nékolika proti sob8 presazenych védlcovacich
jednotkdch duo s kruhovymi a ovdlnymi ka-
libry uloZenymi na pfirubdch z tvrdokovu
nebo podobného materidlu. Hotovni bloky
na drat jsou v modernich valcovacich tratich
na drat reSeny jako valcowvaci stolice, po-
zlistavajici z nékolika, nejcast&ji o 90 ° vza-
jemnd k sob& presazenych vélcovacich jed-
notek. Pfitom oproti dosavadnim obvyklym
hotovnim blokiim a hotovnim vdalcovacim
stolicim pouZivané znadné menS3i praméry
vdlcovacich pfirub a véalcd, jakoZ i velmi vy-
soké hotovostni valcovaci rychlosti kladou
velmi vysoké poZadavky na odolnost proti
otéru materidlu. PouZivdni valch z tvrdoko-
vu se ukézalo celkem velmi vyhodné. Valco-
vaci pfiruby jsou upnuty na hiidelich véal-
cl védlcovacich stolic proti nardZce. Pfenos
‘todivéeho momentu mezi vdlcem a hridelem
vélcovaci stolice je vyFeSen u novych vélco-
- vacich stolic pouze vyhradn& trfecim zabé-
rem, aby se odstranily $picky napéti, spo-

jené s nebezpedim pretrZeni pfi pouZivani

pfidnych klini mebo podobnych pienoso-
vych prvkd, Pravideln& jsou kalibrovaci vAl-
ce opatfeny v¥dy dvéma Kalibry stejné veli-
kosti, které jsou sefazeny s uréitym odstu-
pem od &elni plochy. Pfitom vSak pracuje
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vZdy pouze jeden kalibr na strané loZiska.
Po opotfebeni prvniho kalibru je kalibro-
vaci vélec otofen a pouZije se- druhého ka-
libru. Sitka kalibrovacich véledl je prevaZng
dana velikosti kalibrt a pienaSerych to¢i-
vfch momentd. Kalibrovaci vélce stejnych

- velikosti valcovacich stolic jednoho vélcova-

ciho stroje jsou s ohledem na techniku upi-
néni a sjednoceni provedeny se stejnou SiF-
kou. To mé vSak za nésledek, Ze §ifka vAl-
covacich prstenct jednotlivgych valcovacich
stolic je vyuZita p¥islusnymi kalibry velice
rozdilng. Zatimco u nejvétsich kalibri jed-
noho valcovaciho stroje je za urditych okol-
nosti nutno pracovat s kalibrovacim vilcem
s jednim kalibrem, pokud nemd byt do véal-
covaci stolice zafazena druhd vétsi valcova-
ci jednotka s v&t$imi rozméry védlcd, je u ve-
lice malych-kalibri i s dvéma kalibry vyuZi-
to §ifky kalibrovacich valci jen nedostatec-
n&. To vSak vede k zna&nému zvySeni mna-
kladld na zafizeni a tim kone¢né& i k zdraZe-
ni hotového vyrobku.

U&elem vyndlezu je tudiZ lepdi vyuZiti mi-
nimdlng potFebné 8ifky kalibrovacich val-
cli. . .
Podstata kalibrovactho vélce pro vilco-
vaci stolici na drdt s o 90° navzdjem pie-’
sazenymi vdlcovacimi jednotkami dno a vy-
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ménnym kruhovym a ovdlnym kalibrem, o-
patfeného pfirubou k upmuti kalibr na po-
hanény hi¥idel proti nardZce podle vynélezu
spofivd v tom, Zeje ve sméru pPetvafeni v
sousedstvi kruhiového kalibru a ovdlného
kalibru opat¥en u velkych kalibrii vZdy jed-
nim pfimo sousedicim kruhovym kalibrem
a ovalnym kalibrem, u mal§ych kalibri vZdy
dvéma pfimo sousedicimi kruhovymi kalibry
a ovédlnymi kalibry a u stfednich kalibri
vZdy dvéma kruhovymi kalibry odli$né veli-
kosti mezi nimiZ je umistén ovdlny kalibr a
stdle konstantni poloha kaZdého kalibrova-
ciho vélce je nastavitelnad zaraZkou, vyrov-
névajici vzddlenost stfedu kalibru od pii-
ruby. '

Vyhodou vynélezu je optimdlni vyuZiti mi-
niméini poZadované §ifky kalibrovacich véal-
ci pro v3echny kalibrovaci vdlce valcovaci
jednotky. Odpovidajici rozliéné velikosti ka-
librli a jejich geometrickéd formy umoZiuji
vice variant pouZiti kalibrovacich véalcl se
zfetelem na pPetvarovdni materidlu. P¥i o-
potfebovédni kalibrii lze je vzdjemné& zamé-
fovat nejen v kalibrovacim vélci, ale také
mezi vilcovacimi jednotkami.

PFitom je brén ohled na to, aby pfi daném
uspofddéani prevodii a pohonii valcovaciho
stroje bylo moZno pretvaret pouze urdity
tvar pfitného prifezu, ovdlny nebo kruho-
vy, a pouze zcela uréity rozsah prifezd vy-
valku.

Prikladné provedeni vyndlezu je déle zné-
zornéno na pripojeném vykresu, kde obr. 1
je kalibrovaci vdlec s kruhovym a s nim
sousedicim ovédlnym kalibrem, obr. 2 je ka-
librovaci vélec se dv8ma sousednimi men-
$imi kruhovymi kalibry a po obou strandch
této dvojice kalibrd po jednom ovadlném ka-
libru, z nichZ jeden z nich je v ose vélco-
véni, obr. 3 je kalibrovaci valec podle obr.
2 s kruhovym kalibrem ve vdlcovaci ose a
obr. 4 je kalibrovaci valec se dvéma kruho-
vymi kalibry, rozdilné velikosti, kterd jsou
od sebe oddéleny vloZenym ovdlnym kalib-
rem.

Na vykresu schematicky zndzorn&né ka-
librovaci vélce patfi k jedné védlcovaci sto-
lici a jsou provedeny vzhledem k upnuti val-
covacich pfirub a vzhledem k jejich piend-
Senym to€ivym momentim, jako i sjednoce-
ni, ve stejné Sirce. ’
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Obr. 1 znézoriiuje kalibrovaci pfirubu 1
s jednim ovdlnym kalibrem 2 a sousednim
kruhovym kalibrem 3. Nap?. nejvétsi kruho-
vy kalibr 3 a nejv&tsi ovalny kalibr 2 mo-
hou patfit jednomu uréitému pofadi pretvéa-
Feni. Kalibrovaci p¥#ruba 1 je o sob& zné-
mym zplsobem upnuta k nard¥ce 4 jedné
valcovaci stolice. JeZto se pouZiva jak ovél-
ného kalibru 2, tak i kruhového kalibru 3
vZdy na ur¢ité vdlcovaci stolici, miZe byt
odstup stfedu kalibru -od okraje vélcowvaci
priruby 1 rozdilny. Tento rozdilny odstup
stfedu kalibru 2, 3 od okraje vdlcovaci p¥i-
ruby 1 se pro jednotlivé vdlcovaci stolice
vyrovndva nardZkou 4 nebo jinymi prvky
védlcovaci stolice. Po vyrovnéni licuji stfedy
kalibrfl 2, 3 s urditou osou vélcovani. Po o-
potiebeni kalibrdl 2, 3 se vélcovaci pfiruba 1
obou sousednich valcovacich stolic zams-
ni.

V obr. 2 a 3 je zobrazen kalibrovaci vilec,
ktery md dva sousedni kruhové kalibry 6
a je obklopujici dva ovdlné kalibry 7 téZ¥e
velikosti. Mohou to byt nap¥. oba nejmensi
kalibry 6, 7 jednoho pofadi pretvdfeni. P¥i-
tom je v obr. 2 zndzorndn v ose vdlcovani
ovalny kalibr 7 a v obr. 3 kruhovy kalibr 8.
Rozdilny odstup stifeddt kalibr 6, 7 od okra-
je valcovaci pfiruby 5 se vyrovna narazka-
mi 8 a 8 nebo jinymi prvky valcovacich
stolic. Po opotfebeni kruhového kalibru 6,
popl. ovdlného kalibru 7 na strand loZiska
se valcovaci pfiruba 5 kaZdé stolice nejprve
otofi a po opotfebeni kruhového kalibru 8
a ovalného kalibru 7 obou vélcovacich stolic”
se pfiruby 5 vzdjemné zamé&ni.

V obr. 4 je znazornén kalibrovaci véalec 10
vZdy se dv&ma kruhovymi kalibry 11 a 12
rozdilné velikosti, mezi nimiZ je vloZen o-
valny kalibr 7. Také tohoto kalibrovaciho
vdlce 10 je pouZivdno ve dvou rozdilnych
vélcovacich stolicich, pFiemZ v jedné se po-
uZije vé&tSiho a v druhé mengiho kalibru 11,
12. Po opot¥ebeni kalibru 11, 12 mo¥no ka-
librovaci véalec 10 nejprve otodit ve stejné
stolici a potom zaménit mezi ob&ma véalco-
vacimi stolicemi.

Vyhoda popsaného vyndlezu spodivd v
optimédlnim vyuZiti minim4lni pot¥ebné 3irky
kalibrovaciho vélce v urdité védlcovaci sto-
lici a z toho vyplyvajici sniZeni né&kladf
na stroje. .
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PREDMET VYNALEZU

Kalibrovaci vdlec pro vdlcovaci stolici na
drdt s o 90° navzdjem pfesazenymi valco-
vacimi jednotkami duo a vyménnym Kruho-
vym a ovdlnym kalibrem, opatfeny p¥irubou
k upnuti kalibrtt na pohénény hiidel proti
narédZce, vyznadeny tim, Ze je ve sméru pre-
tvareni v sousedstvi kruhového kalibru (3)
a ovalného kalibru (2) opatfen u velkych

kalibrt vZdy jednim p¥imo sousedicim kru-

hovym kalibrem (6) a ovdlnym kalibrem (7),

u malych kalibrit vZdy dvéma primo souse-
dicimi kruhovymi kalibry (6] a ovalnymi
kalibry (7) a u stfednich kalibri vidy dvé-
ma kruhovymi kalibry (11, 12) odlidné veli~
kosti mezi nimiZ je umistén ovalny kalibr
{7) a stale konstantni poloha kaZdého kalib-
rovaciho valce je nastavitelnd nardZkou (4,
8), vyrovnavajici vzdalenost st¥edu kalibru
od pfiruby.

1 list vykresl

Severografia, n. p., z4vod ¥, Most
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